La fuerza que transforma Bolivia

NOTA EXPRESA DE APROBACION DE ENMIENDAS N° 1
AL DOCUMENTO BASE DE CONTRATACION Y ANEXOS

OBJETO: SERVICIOS DE TERMINACION Y PRUEBAS PARA EL POZO ITG-X3
cODIGO: CDO-01-GNEE-112-15
PRIMERA CONVOCATORIA
CONSIDERANDO:

Que la Resolucion de Directorio N° 92/2013 de 20 de noviembre de 2013, aprueba el Reglamento
de Contrataciones Directas en el marco del D.S. 29506 de Yacimientos Petroliferos Fiscales
Bolivianos.

Que de acuerdo a lo establecido en Reglamento vigente menciona que el RCD podra ajustar el
DBC con enmiendas mediante Nota Expresa, por iniciativa de la Unidad Solicitante, en atencion a
las consultas escritas 0 como resultado de la reunion de aclaracion, antes de la presentacién de
propuestas, las mismas que deberan ser publicadas en la pagina web de YPFB como medio oficial
de comunicacion.

Que de acuerdo al informe Técnico N° N° GNEE-1014-291/2015 de fecha 10 de agosto de 2015
emitido por la GERENCIA NACIONAL DE EXPLORACION Y EXPLOTACION, que en calidad de Unidad
Solicitante solicita al RCD aprobar la Enmienda N° 1 al DBC y Especificaciones Técnicas.

POR TANTO:

El RCD en aplicacion a lo establecido en el Reglamento antes mencionado y en uso de sus
atribuciones conferidas, resuelve:

PRIMERO.- Aprobar la Nota de Enmiendas N° 1 y la Solicitud de Ampliacion de Plazo para la

. Presentaciéin de Propuestas ({e fecha 10 de Agosto de 2015 emitida por la GERENCIA NACIONAL DE
EXPLORACION Y EXPLOTACION, con ajustes a las Especificaciones Técnicas y al cronograma de
plazos del Documento Base de Contratacion, del proceso de contratacién “SERVICIOS DE
TERMINACION Y PRUEBAS PARA EL POZO ITG-X3”, con codigo CDO-01-GNEE-112-15, la misma que
forma parte de la presente Nota Expresa, y del DBC en las secciones que corresponden.

SEGUNDO: Publicar la presente Nota Expresa en el sitio web de Yacimientos Petroliferos Fiscales
Bolivianos YPFB, como medio oficial de comunicacion y alternativamente, podra notificar a través

de correo electrénico, fax u otro medio, a los potenciales proponentes gue asistieron a la Reunion
de Aclaracion. 7 \

La Paz, 11 de Agosto de 2015

Lic. Paola Andrea Oporto Rios
RESPONSABLE DE CONTRAKAU(JN DIRECTA -RCD

Calle Bueno N2 185 e Teléfono: 217 6300 « Linea de Transparencia: 800 10 9898 www.ypfb.gob.bo ¢ La Paz - Bolivia
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NOTA DE ENMIENDAS N° 1
DOCUMENTO BASE DE CONTRATACION
Y ESPECIFICACIONES TECNICAS
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NOTA DE ENMIENDAS N° 1

“SERVICIOS DE TERMINACION Y PRUEBAS PARA EL POZO ITG-X3”

CODIGO: CDO- GNEE-112-15
PRIMERA CONVOCATORIA

Como iniciativa de la GERENCIA NACIONAL DE EXPLORACION Y EXPLOTACION (Unidad Solicitante),

segun el informe técnico N° GNEE-1014-291/2015de fecha 10 de agosto de 2015; se emite la

presente Nota de Enmiendas N° 1 con enmienda al Cronograma de Plazos del Documento Base de

Contratacion y Especificaciones Técnicas, de acuerdo a lo sefialado a continuacion:

ENMIENDA 1.
DOCUMENTO BASE DE CONTRATACION
DICE:
CRONOGRAMA DE PLAZOS
# ACTIVIDAD FECHA / HORA LUGAR
1. publicacion 29/07/2015 Pagina web de YPFB www.ypfb.gob.bo
2. Inspeccion Previa. (*y | o NO APLICA
3 Consultas Escritas. (*) Fecha: Hasta hora: Al correo Institucional
' ’ 03/08/2015 18:00 reruz@ypfb.gob.bo P
2 . - Fecha: Hora: &)
4, Reunion de Aclaracion. (*) 04/08/2015 15:00 \ ;
Direccién: Av. Doble Via la Guardia esquina
" & Fecha: Hora: Regimiento Lanza entre 3er. y 4to anillo
| Pesshtifide Rregunss, 12/08/2015 ‘ 11:00 Oficinas de Y.P.F.B. Unidad de Centrataciones
Santa Cruz de la Sierra
ha: Hora:
6. Apertura de Propuestas. (*) 12;;;/23015 \ 1;]:?5

Fechas Fijas (*)




DEBE DECIR:
CRONOGRAMA DE PLAZOS

# ACTIVIDAD FECHA / HORA LUGAR
. . . agi . . 0
1 publicaeidn 29/07/2015 Pagina web de YPFB www.ypfb.gob.bo
& Inspeccion Previa. (*) | T NEAPLICA
3 Fecha: Hasta hora: Al correo Institucional
) Consultas Escritas. (*} 03/08/2015 18:00 reruz@ypfb.gob.bo
A y Fecha: Hora:
4, R iond on, (*
eunion de Aclaracion. (*) 04/08/2015 15:00
Direccion: Av. Doble Via la Guardia esquina
. Fecha: Hora: Regimiento Lanza entre 3er. y 4to anillo
5. Presentacion de Propuestas. (* o, ; :
2 K 19/08/2015 11:00 Oficinas de Y.P.F.B. Unidad de Contrataciones
Santa Cruz de la Sierra
Fecha: Hora:
3 d | ¥
6 Apertura de Propuestas. (*) 19/08/2015 1115

Fechas Fijas (*)




FORM. CH.001
ESPECIFICACIONES TECNICAS

ENMIENDA 2.
4.1 iTEM 1: SERVICIO Y PROVISION DE MATERIALES DE TERMINACION PARA EL POZO ITG-X3.

b. Equipos y Materiales Minimos Comprometidos

DICE:

Para realizar las actividades relacionadas al presente servicio el CONTRATISTA deberd proveer los siguientes equipos y
herramientas.

Se detalla en las siguientes Tablas los requerimientos y las especificaciones minimas pero no limitativas del
equipamiento y accesorios de control sub superficial, para las alternativas de:

e Arreglo simple de 3 1/2"”
e Arreglo de terminacién doble selectivo 2 3/8” x 2 3/8” con empaque de grava para la
formacion Chorro.

Las mismas estan sujetas a las necesidades del pozo

Tabla N°4.2.1: Completacién SIMPLE 31/2" Pozo ITG-X3

1ITEM | CANT. ' DESCRIPCION HERRAMIENTAS

1.1 1 Adapter kit anclaje packers

1.2 1 Herramienta recuperacion packers

1.3 1 Scrapper 7"

1.4 il Herramienta rectificadora baleos 7"

1.5 1 Magneto 7"

2 Arreglo Completacién SIMPLE 31/2" Pozo ITG-X3
2.1 1 PATA DE MULA: Mule shoe guide 21/4" - 12 UN bOx

2.2

1 Pup joint: 23/8" - 12UN Pinx 23/8" CS HYD, 3 FT length

Landing Nipple, with Bottom No-Go, 1.875 in., 2 3/8-4.7 Ib/Ft, Box x Pin, HYD-CS, 2.730 in. Max OD, 1.791in ID.

&3 1 Min No-Go ID), Standard service.

24 1 PACKER DE PRODUCCION: Packer recuperable de produccion con superficie pulida, 7", 23-29 Ib/pie, Anclaje por
cable electrico o hidraulico. Standard material

25 1 Mule shoe: 31/2 - 12 UN Box, 3.860 OD x 3.050 ID

2.6 Seal assembly: 3.88 0D x 3.05 ID x 31/2" -12 BxP.

2.7 Lock No Go, 31/2"" CSHYD x 31/2" - 12 UN, BxP, 4.200 Od x 2.820 ID

2.8 1 Landing nipple; with botton no go 2.750" X 3-1/2" CS HYDRIL, 8.2 Ib/Ft BOX-PIN, Standard service

2.9 1 sliding side door: 2.750" X 3-1/2" CS HYDRIL BOX-PIN, Standard service

2.10 1 Selective landing nipple: 2.750" X 3- 1/2" CS HYDRIL BOX-PIN , Standard service

211 1 PUP JOINT, 2FT LONG X 3-1/2" CS HYDRIL BOX-PIN

2.12 1 PUP JOINT, 4FT LONG X 3-1/2" CS HYDRIL BOX-PIN

2.13 1 PUP JOINT, 6FT LONG X 3-1/2" CS HYDRIL BOX-PIN

2.14 1 PUP JOINT, 8FT LONG X 3-1/2" CS HYDRIL BOX-PIN




2.15 1 PUP JOINT, 10FT LONG X 3-1/2" CS HYDRIL BOX-PIN
2.16 1 PUP JOINT, 4FT LONG X 3-1/2" CS HYDRILL PIN x PIN
2.17 1 Tapon 3" tipo XX with lock mandrel, stanadr X equalizing sub, valve cup and prong, standard service
218 1 Tapon 3" tipo PXX/PXN with lock mandrel X o XN, stanadrs X equalizing sub , valve cup and prong, standard
) service
Tabla N°4.2.2.: Completacion Doble Selectivo C/Empaque Grava Pozo ITG-X3
1ITEM | CANT. DESCRIPCION HERRAMIENTAS
1.1 1 Adapter kit anclaje packers
1.2 1 Herramienta recuperacion packers
‘ 13 1 | scrapper 7"
1.4 1 Herramienta rectificadora baleos 7"
1.5 ik Magneto 7"
ARREGLO DOBLE SELECTIVO C/EMPAQUE GRAVA POZO ITG-X3
2 CANT. LINEA CORTA
2.1 1 Selective Landing Nipple, 2 3/8-4.7 Ib/ft, Box x Pin, 2.720 in. Max 0D, 14.50 in. Length,Service, Standard Service)
23 1 CAMISA SSD -Sliding Side Door , 2 3/8-4.70 BxP HyD CS, 1.875 in. Seal Bore ID-Min, 2.710 in. Max, Standard
' Service)
33 1 SECONDARY SEAL UNIT, Secondary Seal Unit Assembly for Dual Bore Packers, Collet seal 2.603 in. Seal Bore ID-
’ Min, 2 3/8 HYD-CS Top Thread, 2.940 in. Max OD, 1.890 in. Min ID, 67.16 in. Length, Alloy Matl, Standard Service)
- i Landing Nipple, with Bottom No-Go, 1.875in., 2 3/8-4.7 Ib/ft, Box x Pin, HYD-CS 2.730 in. Max OD, 1.791 in. Min
: No-Go ID, 10200 psi PR)
2.5 1 WIRELINE RE-ENTRY GUIDE (WL RE-ENTRY,2 3/8 4.7 BOX)
2.6 1 X-Qver 2 3/8-4,7 Ib/ft APl EU Pin HyD CS Box
2.7 1 Pup Joint 2 3/8-4,7 Ib/ft HYD CS Pinx Box, 4 feet Length
E.B 1 Pup Joint 2 3/8-4,7 Ib/ft HYD CS Pinx Box, 6 feet Length
2.9 1 pup Joint 2 3/8-4,7 Ib/ft HYD CS Pinx Box, 8 feet Length
2.10 1 Pup Joint 2 3/8-4,7 Ib/ft HYD CS Pinx Pin, 4 feet Length
2.11 1 Tapon 2" tipo XX with lock mandrel, stanadrs X equalizing sub , valve cup and prong, standard service
212 4 Tapon 2" tipo PXX/PXN with lock mandrel X o XN, stanadrs X equalizing sub , valve cup and prong, sta ndard
) service
3 CANT. LINEA LARGA
31 selective Landing Nipple, 2 3/8-4.7 Ib/ft, Box x Pin, 2.720 in. Max 0D, 14.50 in. Length, H2S Service, Standard
' 1 Service)
PACKER DUAL (Dual Hydraulic-Set Retrievable Packer, 7 in., 26 Ib/ft Weight, 2 3/8 API EU connextions Box x 2
3.2 1 3/8-4.7 Ib/ft Pin Primary, 2 3/8 Box x 2 3/8-4.7 Ib/ft Pin Secondary, 1.920 in. Primary, Min ID, 1.890 in. Secondary,
Min ID, 6.080 in. Max OD, 95.94 in. Length, Alloy Matl, Nitrile Element Matl, 275 Deg. F, Standard Service)
3.3 1 Extension 23/8" Boxy Pin segun arreglo
34 CAMISA SSD -Sliding Side Door , 2 3/8-4.70 BxP HyD CS, 1.875 in. Seal Bore ID-Min, 2.710 in. Max, Standard
) Service)
3.5 BLAST JOINTS: (Blast Joints de 2 3/8", HyD CS Box x Pin, 10 feet length
3.6 2 BLAST JOINTS: Blast Joints de 2 3/8, HyD CS Box x Pin, 15 feet length




37 1 selective Landing Nipple, 2 3/8-4.7 Ib/ft, Box x Pin, 2.720 in. Max OD, 14.50 in. Length, H2S Service, Standard
' Service)
3.8 1 LOCATOR SEAL ASSY 2 3/8 HYD CS Box 23/8" - 12UN Pin
39 1 Sellos produccion. Segun arreglo
3.10 1 Pata de mula: Mule shoe GID 21/4" - 12 UN Box
3.11 1 X-Over 2 3/8-4,7 |b/ft API EU Pin HyD CS Box
3.12 1 Pup Joint 2 3/8-4,7 Ib/ft HYD CS Pinx Box, 4 feet Length
3.13 1 Pup Joint 2 3/8-4,7 Ib/ft HYD CS Pinx Box, & feet Length
3.14 1 Pup Joint 2 3/8-4,7 Ib/ft HYD CS Pinx Box, 8 feet Length
3.15 1 Pup Joint 2 3/8-4,7 Ib/ft HYD CS Pinx Pin, 4 feet Length
. 3.16 1 Tapon 2" tipo XX with lock mandrel, stanadrs X equalizing sub , valve cup and prong, standard service
3.17 1 Tapon 2" tipo PXX/PXN with lock mandrel X o XN, stanadrs X equalizing sub , valve cup and prong, standard
’ service
4 CANT. EMPAQUE DE GRAVA - CHORRO
4.1 L Packer Recuperables de Produccion (Packer recuperable de produccion con superficie pulida; 7"; 23-29 Ib/pie; ID
—3.88": Rating de Temperatura/presion 250°F) / 5000 psi, Standard service
4.2 1 Sub. Bot. VST: Seguin Arreglo
43 1 Extension Superior de gravel pack, Camisa de Cierre, Extension Inferior de Gravel Pack-lower Casing: Segun
) Arreglo
4.4 1 Valvula Flapper de Ceramica: Que se rompa con Presion y / golpe); Conexién — Box X Pin; Rating Temperatura —
275°F; Rating Presién — 5,000 psi), Standard service.
4.5 1 Junta de Seguridad: Valor de corte — 60.000 libras (ajustable); Rating de Temperatura — 275°F; Rating de Presion
— 5,000 psi), Standard service..
Blank Pipe: Maximo OD - 5.507; Minimo ID — 2.972”; Rosca Superior — 3 1/2 API NU;Rosca Inferior — 3 1/2 APl NU;
4.6 - Conexién — Box X Pin; Rating de Temperatura — 275°F; Rating de Presion — 5,000 psi), Grado P-110, longitud segun
necesidad del pozo, Standard service.
.7 Filtros Tipo — malla; Méaximo OD —4.293" (rejillas); Minimo ID — 2.918": Tubo Base — 3 1/2"” 9.2#, N-80; Longitud:
a7 ) seglin necesidad del pozo; Rosca Superior — 3 1/2 API NU; Rosca Inferior — 3 1/2 API NU; Conexion — Box X Pin;
' Rating de Temperatura — 275°F), Grado N-30, gauge: dependiendo del tipo de grava a proponery necesidad del
pozo; Standard service.
4.8 1 Seal Bore Extension, 2.75 »
49 1 Localizador tipo enganche
4.10 4 Seal Assy BxP
4.11 1 Mule shoe
5 CANT. COMPLETACION INTERMEDIA - TUPAMBI
5.1 1 Packer Recuperables de Produccion con Superficie Pulida (Packer recuperable de produccion con superficie
’ pulida; 7”; 23-29 Ib/pie; OD - 6.00, Rating de Temperatura/presion 250°F) / 5000 psi, , Standard service
5.2 1 | sub. Bot. VST: Segln Arreglo Standard service
5.3 1 Cross over 51/2" AP - LC Pin x 23/8", 4.7, CS HYD Pin, 5.51 0D, 1.93 ID.
. PACKER HIDRAULICO DE 7" 294 , 23-29 |b/ft Weight Range, Box x 8 Pin, CS HYD connextions, 68.14 in. Length:
' segln necesidad del pozo,275 Deg. F, Standard Service)




CAMISA: Sliding Side Door , 2 3/8-4.70 BxP, 1.875 in. Seal Bore ID-Min, 2.710 in. Max OD, 9Cr-1Mo, Standard

5.5
1 Service)
5.6 5 BLAST JOINT: Blast Joints de 2 3/8, HyD CS, 10 feet lengh, Standard service
5.7 2 BLAST JOINT: Blast Joints de 2 3/8, HyD CS, 15 feet lengh, Stanadrsd service
5.8 1 Localizador tipo enganche
5.9 1 Seal Assy BxP
5.10 1 Mule shoe
6 CANT. COMPLETACION INFERIOR - IQUIRI
6.1 1 PACKER DE PRODUCCION: 7", 23-29 |b/pie, Standard material
I 6.2 1 X - Over guia: SUB VOT VST 51/2" x 10 - UNS x 51/2" AP| -LTC, PxB, 5.99 0D x 3.88 1D
6.3 1 X - Over guia: 51/2" LTCx 23/8" CSHYD Box, 5.540 0D x 1.93 1D
6.4 1 Landing Nipple, with Bottom No-Go, 1.875 in., 2 3/8-4.70 Box x Pin, HYD-CS, 2.730in. Max OD, 1.791in ID. Min
’ No-Go ID, 10200 psi PR), Standard service.
6.5 1 WL Re.entry guide, 23/8" CS HYD Box, 3.00 0d x 1.93 ID, Satandard service.
6.6 1 X-Over 2 7/8 EU Box 2 3/8 HYD CS BOX
7 HERRAMIENTAS, EQUIPOS Y MATERIALES PARA EMPAQUE DE GRAVA
7.1 Herramienta de empaque pozo entubado
7.2 Herramientas de Servicio de Bombeo, unidad de bombeo
7.3 Grava seleccionada malla 10 - 20.; carbolite-natural
7.4 Mezclador de arena, mezclador de aditivos y guimicos
7.5 Power Pack
7.6 Batch mixer, mezclador
7.7 Cabina de Monitoreo/Data adquisition, Sistema Portable de Adguisicion de datos
7.8 Densimetro nuclear
7.9 Medidor de fiujo - registrador de presion
7.10 | Bomba centrifuga para transferencia de fluidos
7.11 | Sensor y registrador de caudal y presion
7.12 | Compresores, Generador de corriente
7.12 | set tuberia alta presién, manifold con valvulas y mangueras
7.14 | Manifold de 5000 psi
7.15 | Tapon para aislacion de zonas
7.16 | Pescador de packer
7.17 | Herramienta de cruce
7.18 Herramienta cierre camisa
7.19 | Wash pipe
7.20 | Mesa para bajar filtros
7.21 | Canasta de herramientas
7.22 | Tanques de almacenaje de fluidos, grava, acido
7.23 | Control de perdidas
7.24 | Soda caustica
7.25 | Pickle acido organico

Pickle acido - HCL @ 7.5%




« Para la instalacion del empaque de grava el Contratista debe disponer de equipos,

materiales, productos quimicos y accesorios de control.

« El Contratista debera disponer en stock para su uso de acuerdo a los resultados de las

pruebas de produccion preliminares que se realicen en los reservorios objetivos.

« El arreglo final a entregar debera estar fabricado de acuerdo con las normas de la

industria, por lo que se debera incluir el certificado de calidad y la garantia de

fabricacion. El material y sellos de los equipos deberan ser los adecuados para el

manejo de un fluido de gas, condensado, con ninguna presencia de SH2 y contenido

de CO2 por debajo de 1.0 %, ademas se debe incluir las hojas técnicas con la

explicacion de sus caracteristicas de dimensiones, materiales e instrucciones para su

instalacion.

e Se hace notar que del listado de equipos y materiales el Contratista puede sugerir

algun cambio y/o aclaraciones en las especificaciones.

DEBE DECIR:

4.1 iTEM 1: SERVICIO Y PROVISION DE MATERIALES DE TERMINACION PARA EL POZO ITG-X3.

b. Equipos y Materiales Minimos Comprometidos

Tabla N°4.2.1: Completacién SIMPLE 31/2" Pozo ITG-X3

B CANT. | DESCRIPCION HERRAMIENTAS e

ITEM Unit.

1.1 1 Adapter kit anclaje packers

1.2 1 Herramienta recuperacion packers

1.3 1, Scrapper 7" /]/

1.4 1 Herramienta rectificadora baleos 7" / V
1.5 1 | Magneto 7" ] K}
[2 Precio ‘

Arreglo Completacién SIMPLE 31/2" Pozo ITG-X3 Unit.

2.1 1 PATA DE MULA: Mule shoe guide 2 1/4" - 12 UN bOx |

22 |1 Pup joint: 2 3/8" - 12UN Pinx 23/8" , 3 FT length '

23 1 Landing Nipple, with Bottom No-Go, 8-4.7 |b/Ft, Box x Pin, Standard service.

ira debajo del packer.
"2 a 1 PACKER DE PRODUCCION: Packer recuperable de produccion con superficie
) pulida, 7", 23-29 Ib/pie,. Standard material

2.5 1 Mule shoe: 31/2 - 12 UN Box, 3.860 OD x 3.050 ID

2.6 1 Seal assembly: 3.88 OD x 3.05 ID x 31/2" -12 BxP.

2.7 Lock No Go, 3 1/2"" CS HYD x 31/2" - 12 UN, BxP, 4.200 0Od x 2.8201D

8 1 Landing nipple; with botton no go 2.750" X 3-1/2" CS HYDRIL, 9.2 |b/Ft BOX-

PIN, Standard service
12.9 1 Sliding side door: 2.750" X 3-1/2" CS HYDRIL BOX-PIN, Standard service




2.18
®

210 |1 Sele_ctive landing nipple: 2.750" X 3- 1/2" CS HYDRIL BOX-PIN , Standard
service

2.11 1 PUP JOINT, 2FT LONG X 3-1/2" CS HYDRIL BOX-PIN

212 1 PUP JOINT, 4FT LONG X 3-1/2" CS HYDRIL BOX-PIN

1213 |1 PUP JOINT, 6FT LONG X 3-1/2" CS HYDRIL BOX-PIN

214 |1 PUP JOINT, 8FT LONG X 3-1/2" CS HYDRIL BOX-PIN

2.15 1 PUP JOINT, 10FT LONG X 3-1/2" CS HYDRIL BOX-PIN

216 |1 PUP JOINT, 4FT LONG X 3-1/2" CS HYDRILL PIN x PIN

217 |1 Tapon 3" with lock mandrel, standard equalizing sub, valve, standard service
1 Tapon 3" with lock mandrel, standards equalizing sub , valve, standard

service

Tabla N°4.2.2.: Completacién Doble Selectivo C/Empaque Grava Pozo ITG-X3

standard service

11TEM | CANT. | DESCRIPCION HERRAMIENTAS LPJ:‘E.:IO

1.1 1 Adapter kit anclaje packers

1.2 1 Herramienta recuperacion packers

1.3 1 Scrapper 7"

1.4 1 Herramienta rectificadora baleos 7"

1.5 1 Magneto 7"

ARREGLO DOBLE SELECTIVO C/EMPAQUE GRAVA POZO ITG-X3 3':?"

2 CANT. |LINEA CORTA
Selective Landing Nipple, 2 3/8-4.7 Ib/ft, Box x Pin, 2.720 in. Max 0D, 14.50

2.1 1 : ; .
in. Length,Service, Standard Service)

.2.2 1 CAMISA SSD -Sliding Side Door , 2 3/8-4.70 BxP HyD CS, 1.875 in. Seal Bore

ID-Min, 2.710 in. Max, Standard Service)

)3 1 SECONDARY SEAL UNIT, Secondary Seal Unit Assembly for Dual Bore Packers,
Collet seal 2.603 in. Seal Bore ID-Min, 2 3/8 Top Thread , Standard Service)

24 r Landing Nipple, with Bottom No-Go, 1.875 in., 2 3/8-4.7 Ib/ft, Box x Pin,
HYD-CS 2.730 in. Max OD, 1.791 in. Min No-Go ID, 10200 psi PR)

2.5 1 WIRELINE RE-ENTRY GUIDE (WL RE-ENTRY,2 3/8 4.7 BOX)

2.6 1 X-Over 2 3/8-4,7 Ib/ft APl EU Pin HyD CS Box

2.7 1 Pup Joint 2 3/8-4,7 Ib/ft HYD CS Pinx Box, 4 feet Length

2.8 1 Pup Joint 2 3/8-4,7 Ib/ft HYD CS Pinx Box, 6 feet Length

2.9 1 Pup Joint 2 3/8-4,7 |b/ft HYD CS Pinx Box, 8 feet Length

2.10 1 Pup Joint 2 3/8-4,7 Ib/ft HYD CS Pinx Pin, 4 feet Length

211 1 Tapon 2" with lock mandrel, stanadrs equalizing sub , valve cup and prong,




‘2.12

Tapon 2" with lock mandrel, stanadrs equalizing sub , valve cup and prong,

1 standard service
3 LINEA LARGA Frece
CANT. Unit.
31 Selective Landing Nipple, 2 3/8-4.7 Ib/ft, Box x Pin, 2.720 in. Max OD, 14.50
1 in. Length, H2S Service, Standard Service)
PACKER DUAL (Dual Hydraulic-Set Retrievable Packer, 2 3/8 APl EU
3.2 i connextions Box x 2 3/8-4.7 Ib/ft Pin Primary, 2 3/8 Box x 2 3/8-4.7 Ib/ft Pin
Secondary, 1.920 in. Primary, Min ID, 1.890 in. Secondary, Length, Alloy Matl,
Nitrile Element Matl, 275 Deg. F, Standard Service)
‘3.3 1 Extension 23/8" Boxy Pin segun arreglo
3.4 CAMISA SSD -Sliding Side Door , 2 3/8-4.70 BxP HyD CS, 1.875 in. Seal Bore
1 ID-Min, 2.710 in. Max, Standard Service)
3.5 5 BLAST JOINTS: (Blast Joints de 2 3/8", HyD CS Box x Pin, 10 feet length
3.6 2 BLAST JOINTS: Blast Joints de 2 3/8, HyD CS Box x Pin, 15 feet length
3.7 5 Selective Landing Nipple, 2 3/8-4.7 Ib/ft, Box x Pin, 2.720 in. Max OD, 14.50
in. Length, Standard Service
3.8 1 LOCATOR SEAL ASSY 2 3/8 HYD CS Box 23/8" - 12UN Pin
3.9 1 Sellos produccién. Segun arreglo
3.10 1 Pata de mula: Mule shoe GID 21/4" - 12 UN Box
3.11 1 X-Over 2 3/8-4,7 Ib/ft APl EU Pin HyD CS Box
3.12 1 Pup Joint 2 3/8-4,7 Ib/ft HYD CS Pinx Box, 4 feet Length
3.13 1 Pup Joint 2 3/8-4,7 Ib/ft HYD CS Pinx Box, 6 feet Length
3.14 1 Pup Joint 2 3/8-4,7 Ib/ft HYD CS Pinx Box, 8 feet Length
3.15 1 Pup Joint 2 3/8-4,7 Ib/ft HYD CS Pinx Pin, 4 feet Length
.3.16 1 Tapon 2" with lock mandrel, stanadrs equalizing sub , valve cup and prong,
' | standard service
3.17 ‘1 Tapon 2" with lock mandrel, stanadrs equalizing sub , valve cup and prong,
standard service
4 CANT. | EMPAQUE DE GRAVA - CHORRO
Packer Recuperables de Produccién (Packer recuperable de produccién con
4.1 1 superficie pulida; 7”; 23-29 Ib/pie; Rating de Temperatura/presion 250°F) /
5000 psi, Standard service
4.2 |1 Sub. Bot. VST: Segun Arreglo
4.3 '1 Extension Superior de gravel pack, Camisa de Cierre, Extension Inferior de
Gravel Pack-lower Casing: Segun Arreglo
i 1 Valvula Flapper: Que se rompa con Presién y / golpe); Conexion — Box X Pin;
Rating Temperatura — 275°F; Rating Presion — 5,000 psi), Standard service.
4.5 1 Junta de Seguridad: Valor de corte — 60.000 libras (ajustable); Rating de
L Temperatura — 275°F; Rating de Presion — 5,000 psi), Standard service.. ]




Blank Pipe: Maximo OD — 5.50”; Minimo ID — 2.972"; Rosca Superior — 3
1/2:Rosca Inferior — 3 1/2; Conexion — Box X Pin; Rating de Temperatura —

S 2 275°F; Rating de Presion — 5,000 psi), Grado P-110, longitud segln necesidad
del pozo, Standard service.
Filtros: Maximo OD — 4.293” (rejillas); Minimo ID — 2.918"; Tubo Base — 3 1/2”
9.2#, N-80; Longitud: segun necesidad del pozo; Rosca Superior — 3 1/2 API
4.7 2 NU; Rosca Inferior — 3 1/2 APl NU; Conexion — Box X Pin; Rating de
Temperatura — 275°F), Grado N-80, gauge: dependiendo del tipo de grava a
proponer y necesidad del pozo; Standard service.
4.8 1 Seal Bore Extension, 2.75 in
4.9 1 Localizador tipo enganche
4.10 4 Seal Assy BxP
4.11 1 Mule shoe
Precio
5 CANT. | COMPLETACION INTERMEDIA - TUPAMBI Unit.
Packer Recuperables de Produccion con Superficie Pulida (Packer
5.1 1 recuperable de produccién con superficie pulida; 7”; 23-29 Ib/pie; OD - 6.00,
Rating de Temperatura/presion 250°F) / 5000 psi, , Standard service
5.2 1 Sub. Bot. VST: Segun Arreglo Standard service
5.3 1 Cross over 51/2" API - LC Pin x 23/8" , 4.7,
PACKER HIDRAULICO DE 7" 29# , 29 |b/ft Weight Range, Box x 8 Pin,
5.4 connextions, 68.14 in. Length: segun necesidad del pozo,275 Deg. F, Standard
Service)
55 1 CAMISA: Sliding Side Door , 2 3/8-4.70 BxP, 1.875 in. Seal Bore ID-Min, 2.710
in. Max OD, 9Cr-1Mo, Standard Service)
5.6 5 BLAST JOINT: Blast Joints de 2 3/8, HyD CS, 10 feet lengh, Standard service
5.7 2 BLAST JOINT: Blast Joints de 2 3/8, HyD CS, 15 feet lengh, Stanadrsd service
5.8 . Localizador tipo enganche
5.9 1 Seal Assy BxP
5.10 1 Mule shoe
Precio
6 CANT. | COMPLETACION INFERIOR - IQUIRI Unit.
6.1 1 PACKER DE PRODUCCION: 7", 23-29 Ib/pie, Standard material
6.2 1 X - Over guia: SUB VOT VST 51/2" x 10 - UNS x 51/2" API -LTC, PxB, 5.99 OD x
3.881D
6.3 1 X - Over guia: 51/2" LTC x 23/8" CS HYD Box, 5.540 0D x 1.93 ID
6.4 1 Landing Nipple, with Bottom No-Go, 1.875 in., 2 3/8-4.70 Box x Pin, HYD-CS,
2.730in. Max OD, 1.791 in ID. Min No-Go 1D, 10200 psi PR), Standard service.
6.5 1 WL Re.entry guide, 23/8" CS HYD Box, 3.00 Od x 1.93 ID, Satandard service.
6.6 1 X-Over 2 7/8 EU Box 2 3/8 HYD CS BOX




7 HERRAMIENTAS, EQUIPOS Y MATERIALES PARA EMPAQUE DE GRAVA E:‘el:'c’
7.1 Herramienta de empaque pozo entubado
7.2 Herramientas de Servicio de Bombeo, unidad de bombeo
7.3 Grava seleccionada malla 10 — 20. Long. Aproximada 10 mts.
7.4 Mezclador de arena, mezclador de aditivos y quimicos
7.5 Power Pack
7.6 Batch mixer, mezclador
7.7 Cabina de Monitoreo/Data adquisition, Sistema Portable de Adquisicion de datos
7.8 Densimetro nuclear
7.9 Medidor de flujo - registrador de presion
'7.10 Bomba centrifuga para transferencia de fluidos
7.11 Sensor y registrador de caudal y presion
7.12 Compresores, Generador de corriente
7.12 Set tuberia alta presion, manifold con valvulas y mangueras
7.14 Manifold de 5000 psi
7.15 Tapon para aislacion de zonas
7.16 Pescador de packer
7.17 Herramienta de cruce |
7.18 Herramienta cierre camisa
7.19 Wash pipe
7.20 Mesa para bajar filtros
7.21 Canasta de herramientas
7.22 Tanques de almacenaje de fluidos, grava, acido
7.23 Control de perdidas
.7.24 Soda caustica
7.25 Pickle acido organico
7.26 Pickle acido - HCL @ 7.5%

Se hace notar que se adjudicara la linea completa para las dos alternativas de
los arreglos de produccion solicitados para cotizacion, no se haran
adjudicaciones por partes.

Para la instalacion del empaque de grava el Contratista debe disponer de
equipos, materiales, productos quimicos y accesorios de control.

Considerar una longitud 10 mts de empaque en el reservorio Chorro para el
disefio preliminar. Una vez definido la realizacion del trabajo y en
conocimiento de mayor informacién, se debera realizar la revision del disefio.
El ofertante debera presentar precios por items para hacer el ajuste final del
costo.



Considerando que es un pozo exploratorio no se tiene la granulometria del
reservorio Chorro. El Ofertante debera preparar un disefio preliminar en base a
la informacién de otros campos, el cual una vez confirmado el trabajo y la
disponibilidad de mayores datos, se revisara el disefio final.

El Contratista debera disponer en stock para su uso de acuerdo a los resultados
de las pruebas de produccién preliminares que se realicen en los reservorios
objetivos.

El arreglo final a entregar debera estar fabricado de acuerdo con las normas de
la industria, por lo que se debera incluir el certificado de calidad y la garantia
de fabricacién. El material y sellos de los equipos deberan ser los adecuados
para el manejo de un fluido de gas, condensado, con ninguna presencia de SH2
y contenido de CO2 por debajo de 1.0 %, ademas se debe incluir las hojas
técnicas con la explicacion de sus caracteristicas de dimensiones, materiales e
instrucciones para su instalacion.

Se hace notar que del listado de equipos y materiales el Contratista puede
sugerir alglin cambio y/o aclaraciones en las especificaciones.

Nota: Se tomara en cuenta las sugerencias planteadas por el CONTRATISTA en la

Propuesta Técnica para la mejora del servicio, si corresponde.

ENMIENDA 3

4.1 iTEM 1:

SERVICIO Y PROVISION DE MATERIALES DE TERMINACION

4.2. CARACTERISTICAS TECNICAS DEL ITEM 1: SERVICIO Y PROVISION DE MATERIALES DE
TERMINACION PARA EL POZO ITG-X3
4.2.1.1 Servicio y Provision de Materiales de Terminacion

c. Propuesta Técnica Y Economica.

i. Contenido Minimo de Propuesta Técnica.

DICE:

El Proponente debera presentar La Propuesta Técnica por el servicio, que debera contener de
manera enunciativa y no limitativa el siguiente contenido:
e Disefio y planificacion de instalacion del arreglo de terminacion para los arreglos de
produccion doble selectivo con empaque de grave o arreglo simple
« Especificaciones de diametros de los accesorios materiales, productos quimicos, que se
mencionan de manera enunciativa mas no limitativa en las Tablas N°4.2.1 y N°4.2.2
e Adicionalmente deberan presentar el procedimiento de instalacion, operacion
Nota: Se valorara las sugerencias planteadas por el CONTRATISTA en la Propuesta

Técnica para la mejora del servicio.

4
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DEBE DECIR:

c. Propuesta Técnica Y Econdmica.

i. Contenido Minimo de Propuesta Técnica.

El Proponente debera presentar La Propuesta Técnica por el servicio, que

debera contener de manera enunciativa y no limitativa el siguiente contenido:

e Disefio y planificacion de instalacion del arreglo de terminacion para los
arreglos de produccién doble selectivo con empaque de grave o arreglo
simple

e Especificaciones de didmetros de los accesorios materiales, productos
quimicos, que se mencionan de manera enunciativa mas no limitativa en
las Tablas N°4.2.1 y N°4.2.2

¢ Adicionalmente deberan presentar el procedimiento de instalaciéon, operacion
e Presentar la descripcidn y costos de las 2 alternativas de arreglo de
producciones
Nota: Se valorara las sugerencias planteadas por el CONTRATISTA en la

Propuesta Técnica para la mejora del servicio.

ENMIENDA 4

4.3 iTEM 2: SERVICIO DE DST-TCP Y WELLTESTING PARA EL POZO ITG-X3

4.3.2 CARACTERISTICAS TECNICAS DEL ITEM 2: SERVICIO DST-TCP Y WELL
TESTING PARA EL POZO ITG-X3

4.3.2.1 Servicios DST — TCP Y Well Testing para El Pozo ITG-X3

DICE:

Servicio y Equipamiento TCP:

El servicio enunciativo pero no limitativo, considera los siguientes puntos:

e Servicio de TCP - DST Iquiri tramo, aprox.; Cargas DP; HMX; cafién 4.5"; 12 spf,2 cabezas
de disparo (mec. e hid) TCP recuperable y set completo de herramientas para la prueba
DST.

¢ Servicio de TCP Tupambi aprox.; Cargas DP; HMX; cafion 4.5"; 12 spf, 2 cabezas de
disparo (mec. e hid) TCP Recuperable

« Servicio de TCP Chorro; Cargas DP; HMX; cafion 4.5"; 12 spf 2 cabezas de disparo (mec. e
hid) TCP recuperable.




Tabla N°4.2.1: Descripcién Servicio y Equipamiento Minimo TCP

BALEOS: Cafion, Disparo, Espaciadores, Espaciadores de Seguridad

ACCESORIOS PARA LOS SERVICIOS:

Amortiguador Vertical

Cabeza de Disparo Mecanica

Cabeza de Disparo Hidraulica

Retardador de Disparo

Niple de Flujo

Marca radioactiva

OTRO SERVICIOS

Equipos para anclar packers y tapones mecanicos

CORRELACION:

Rayos Gamma

CCL

Servicio y Equipamiento DST.
El servicio enunciativo pero no limitativo, considera los siguientes puntos:

Tabla N°4.2.2: Descripcion Servicio y Equipamiento Minimo DST

EQUIPO PRUEBAS (DST- 10Kpsi) Cantidad

Subsurface Safety Valve 3" 10 Kpsi 1

7" Mechanical Retriable Packer 10 K psi. WP

5" 0D, 2,25" ID Hydraulic jar

5" 0D, 2,25" ID Safety Joint

5" 0D, 2.25" ID Tubing test Valve annulus operated,

Below Packer gauge carrier 2,25" ID with 4 Gauges Locations

5"0D, 2,25" ID (Tester & Circulating valve)

5" 0D, 2.25" ID Single shot Reversing valve, annulus PO

5" 0D, 2.25" ID Slip Joint, 5 ft Stroke

5" 0D. 2.25" ID Pump through Safety valve Annulus O.

Tubing Fill Valve

Multi-reverse spot Teol

Drain Valve

AlAa|lalaAalaAaNND =l alaaaa

Down Hole Tester Valve

Wire Line Re-Entry Guide 1

PORTA & MEMORYS (Down Hole memory Gauge) Cantidad

Gauge Carrier 1

Memory Gauges (Quartz/WTQR)

2
Memory Gauges (Sapphire/WTSR) 2
} Lithium Battery 2




En la ficha técnica de cada herramienta se debe especificar el funcionamiento de la misma.
Todas estas herramientas de fondo deben soportar una presion de trabajo de 10 Kpsi. También

se debe tomar en cuenta las siguientes herramientas:

. Packer de prueba

. Junta de seguridad

. Martillo hidraulico, Porta memorias

. Valvula de pruebas

. Valvula de circulacion

. Valvula de seguridad de disco

. Juntas de expansion

. Valvula de prueba de tuberia (prueba de sarta)
. Set Registradores de presion y temperatura

Las valvulas de fondo (DST) deben contar con un disefio o sistema que reduzca al minimo el
riesgo de mal funcionamiento en presencia de sélidos en suspension (lodos, arenas de

formacion, etc.), especificar esta informacion en la hoja técnica de los equipos.

DEBE DECIR:

Servicio y Equipamiento TCP:

El servicio enunciativo pero no limitativo, considera los siguientes puntos:

e Servicio de TCP - DST Iquiri tramo, aprox.; Cargas DP; HMX; cafén 4.5
12 spf,2 cabezas de disparo (mec. e hid) TCP recuperable y set completo
de herramientas para la prueba DST.

e Servicio de TCP Tupambi aprox.; Cargas DP; HMX; cafién 4.5";, 12 spf, 2
cabezas de disparo (mec. e hid) TCP Recuperable

e Servicio de TCP Chorro; Cargas DP; HMX; carfion 4.5";, 12 spf,2 cabezas
de disparo (mec. e hid) TCP recuperable.

Tabla N°4.2.1: Descripcion Servicio y Equipamiento Minimo TCP

BALEOQS: Candn, Disparo, Espaciadores, Espaciadores de Seguridad
ACCESORIOS PARA LOS SERVICIOS:
Amortiguador Vertical

Cabeza de Disparo Mecanica

Cabeza de Disparo Hidraulica

Retardador de Disparo

Niple de Flujo

Marca radioactiva
OTRO SERVICIOS

Equipos para anclar packers y tapones mecanicos




CORRELACION:

Rayos Gamma
CCL

Nota: El item para anclar packers y tapones mecanicos se requiere durante la instalacién
de los arreglos de produccion, como asentamiento de packers y provision de tapones
mecanicos, en este Ultimo caso cotizar los tapones mecanicos que recomienda el
proponte.

Servicio y Equipamiento DST.

El servicio enunciativo pero no limitativo, considera los siguientes puntos:

Tabla N°4.2.2: Descripcién Servicio y Equipamiento Minimo DST

EQUIPO PRUEBAS (DST- 5Kpsi) Cantidad
Subsurface Safety Valve 3" 5 Kpsi 1

7" Mechanical Retriable Packer 5K psi. WP

5" 0D, 2,25" ID Hydraulic jar

5" 0D, 2,25" ID Safety Joint

5" 0D, 2.25" ID Tubing test Valve annulus operated,

Below Packer gauge carrier 2, 25" ID with 4 Gauges Locations
5"0D, 2,25" ID (Tester & Circulating valve)

5" OD, 2.25" ID Single shot Reversing valve, annulus PO

5" 0D, 2.25" ID Slip Joint, 5 ft Stroke

5" OD. 2.25" ID Pump through Safety valve Annulus O.
Tubing Fill Valve

Multi-reverse spot Tool

Drain Valve

Down Hole Tester Valve

Wire Line Re-Entry Guide 1
PORTA & MEMORYS (Down Hole memory Gauge) Cantidad

Gauge Carrier 1
Memory Gauges (Quartz/WTQR) 2
Memory Gauges (Sapphire/\WTSR) 2
Lithium Battery 2

aAlalalalapnalalajlalala|a

En la ficha técnica de cada herramienta se debe especificar el funcionamiento
de la misma. Todas estas herramientas de fondo deben soportar una presion
de trabajo de 5 Kpsi. También se debe tomar en cuenta las siguientes
herramientas:

° Packer de prueba

° Junta de seguridad



ENMIENDA 5

° Martillo hidraulico, Porta memorias

. Valvula de pruebas

. Valvula de circulacion

. Valvula de seguridad de disco

. Juntas de expansién

° Valvula de prueba de tuberia (prueba de sarta)
» Set Registradores de presion y temperatura

Las valvulas de fondo (DST) deben contar con un disefio o sistema que
reduzca al minimo el riesgo de mal funcionamiento en presencia de soélidos en
suspension (lodos, arenas de formacion, etc.), especificar esta informacion en

la hoja técnica de los equipos.

Se esta tomando en cuenta la realizacion del TCP y DST en una sola
operacion, se aceptara propuestas por parte de los proponentes para la

optimizacion del servicio.

4.3.2. CARACTERISTICAS TECNICAS DEL ITEM 2: SERVICIO DST-TCP Y WELL
TESTING PARA EL POZO ITG-X3

Servicio y Equipos de superficie (Well Testing):

DICE:

El servicio enunciativo pero no limitativo, considera los siguientes puntos:

Tabla N°4.2.3: Descripcion Servicio y Equipamiento Minimo Well Testing

| Horizontal 3 phase separator 720 psi WP(ANSI 300) 2da etapa

i Horizontal 3 phase separator 1440 psi WP(ANSI 600) 1ra etapa

EQUIPO SUPERFICIE (Well Testing) 10k psi | Cantidad
Flowhead 5-10K psi x 3 1/16" with valves producction 1
Hydraulic ESD panel whith remote ESD Buttons 1
Coflex 5K psi. hose 3" ID long. 40 ft 40 ft
Long Kill line 5K psi. 1502 Weco 40 ft
Hard Piping (Linea de coneccion) 10K psi 40 ft
Surface Safety Valve 3 1/16" 10K psi 1
Data Heater 10 K psi 1
Choke Manifold system 3" 10Kpsi. 1
Inderect- fired diesel Heater, 2MM BTU, 5K psi. x 5K Psi 1

1

1

1

! Electrical driven transfer pump 2000 BOPD




Atmospheric Gauge Tank 100 BBIs. Twin compartment
Tanque atmosferico para almacenaje de 250 BBls

Qil Manifold 3" 1440 psi.

Glycol Injection Pump

Laboratory Cabin, Fully equipped

Surface Testing Computer Acquistion System

Burner Spitfire- Non H25

Air Compresor

TG [P 5 QRS R [ e O e e I -

Considerar también las siguientes especificaciones:
e Cabeza de Prueba c/Swivel y Valvulas automaticas (10 Kpsi),
e Data Header
e Valvula de Seguridad Superficial
e Manguera Flexible
¢ Choke Manifold
e« Calentador de fuego Indirecto.
e Separador de Alta presion, Separador de Baja presion.
e Tangues de Medicion para condensado y agua.
e Tangue de Surgencia (Opcional).
e Tangue Atmosférico (Almacenamiento).
e Quemador con encendido automatico.
e Bomba de Transferencia (Neumatica).
e Bomba de Transferencia (Centrifuga).
¢ Bombas de Inyeccion Quimica.
e Laboratorio Basico.

o Set de Lineas, codos y chicksans.

Todos los equipos de aguas abajo del Manifold como el calentador de linea, separador de primera etapa,
deben soportar una presion maxima de trabajo de 1440 psi (ANS| 600). El separador de baja (segunda
etapa) debera soportar una presion maxima de trabajo de 600 psi (ANSI 300)

DEBE DECIR:

Servicio y Equipos de superficie (Well Testing):
El servicio enunciativo pero no limitativo, considera los siguientes puntos:

Tabla N°4.2.3: Descripcion Servicio y Equipamiento Minimo Well Testing

EQUIPO SUPERFICIE (Well Testing) 5k psi Cantidad
Flowhead 5K psi x 3 1/16" with valves produccion 1
Hydraulic ESD panel whi remote ESD Buttons 1

| Coflex 5K psi. hose 3" ID long. 40 ft 40 ft

| Long Kill line 5K psi. 1502 Weco 40 ft




=

Hard Piping (Linea de coneccion) 5K psi 4
Surface Safety Valve 3 1/16" 5K psi

Data Heater 5K psi

Choke Manifold system 3" 5Kpsi.

Inderect- fired diesel Heater, 2MM BTU, 5K psi. x 5K Psi
Horizontal 3 phase separator 720 psi WP(ANSI 300) 2da etapa
Horizontal 3 phase separator 1440 psi WP(ANSI 600) 1ra etapa
Atmospheric Gauge Tank 100 BBIs. Twin compartment

Tangue atmosferice para almacenaje de 250 BBls

Oil Manifold 3" 1440 psi.

Glycol Injection Pump

Laboratory Cabin, Fully equipped

Surface Testing Computer Acquistion System

Burner Spitfire- Non H2S

Air Compresor

Al | A | Al Al s s Al Al el Al O

Nota: Conforme considerar el equipamiento para una presion de trabajo de 5000 psi
Considerar también las siguientes especificaciones:

e Cabeza de Prueba c/Swivel y Valvulas automaticas (5 Kpsi),
e Data Header
e Valvula de Seguridad Superficial
s Manguera Flexible
e Choke Manifold
e Calentador de fuego Indirecto.
e Separador de Alta presién, Separador de Baja presion.
e Tanques de Medicidon para condensado y agua.
e Tanque de Surgencia (Opcional).
e Tanque Atmosférico (Almacenamiento).
e Quemador con encendido automatico.
e Bomba de Transferencia (Neumatica)-Por cuestiones de seguridad,
favor considera el tipo de bomba neumatica.
s Bomba de Transferencia (Centrifuga).
¢ Bombas de Inyeccion Quimica.
e Laboratorio Basico.
e Set de Lineas, codos y chicksans.
Todos los equipos de aguas abajo del Manifold como el calentador de linea,

separador de primera etapa, deben soportar una presion maxima de trabajo de



1440 psi (ANSI 600). El separador de baja (segunda etapa) debera soportar

una presion maxima de trabajo de 600 psi (ANSI 300)

ENMIENDA 6.

4.3 iTEM 2: SERVICIO DE DST-TCP Y WELLTESTING PARA EL POZO ITG-X3

4.3.2.15 Cronograma Propuesto

DICE:

Nombe 42 larea Duracon

! Sevciosasociadosala 52t
Perforacion del pazo

' Teminacion del Pazo 32 diast
Mex3

3 Opaon 1: Instalacion 25,4 diast

Avteglo de Productidn
* Opcion 2 instalacion 317 dast
~ Aveglo de Produccidn
5 Elaboraciony 5 dlast
preseniacion del informe

DEBE DECIR:

Comenzo

lun 21112115
e 11102116
jue 1102116
jue 11102116

un 140318

fn

w6 febrern 2018 a0t

febrerg marz

. e | i
LICVSOLGE VDLV S SOH VST VSOV VS L S LI VG VLMK VSLHE VSDUBCRSOLERIN
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4.3 iTEM 2: SERVICIO DE DST-TCP Y WELLTESTING PARA EL POZO ITG-X3

4.3.2.15 Cronograma Propuesto

Nombre de tarea Durgen

' Semviciosasociadosala 52 dast

 Perforacion def pozo

2 Terminacién del Pozo 32 diast
1G-X3

3 Opcion 1: Instalacion 254 dast
' Aneglo de Produceidn

41 Opcion 2. Instalacion 317 diast
Areglo de Produccion

¢ Elaboracidny 16 dlast
presentacion del informe

Comenzo

lin 2111215
jue 4110216
Jue 1102116
Jue 1102118

lun 14103116

fm

Joe 11102118
[un 1410315
ln 07/03/16
un 1410316

mar 290315

[ener 201 ferern 2016 - | maczo 2016

|eneny e &z “ \
SO DL SDLI VS VSNV STLIDOY SDUUVSD I IVEDLMC VSOLKIVGOLHXIVEOLIO S LI VST

~ OEv

. : M
—

Nota: Para las pruebas de produccién, se estiman en un periodo de 2 dias por reservorio-

objetivo y deberan ejecutarse dentro de los 32 diast programados para la terminacion.




ENMIENDA 7

4.3.2 CARACTERISTICAS TECNICAS DEL ITEM 2: SERVICIO DST-TCP Y WELL TESTING PARA
EL POZO ITG-X3
4.3.2.1 Servicios DST-TCP y Well Testing Para el Pozo ITG-X3

. c. Propuesta Técnica Y Economica.

i. Contenido Minimo de Propuesta Técnica.

DICE:
El Proponente debera presentar La Propuesta Técnica por el servicio, que
debera contener de manera enunciativa y no limitativa los siguientes puntos:
- Disefio y planificacion para 3 trabajos TCP — DST — Well testing, basados
en las pruebas de pozo para los diferentes reservorios.
- El disefio y Plan de operacion para los trabajos TCP — DST, asi como las
instalaciones de prueba Well testing.
- El Proveedor deben contar con un set completo de Equipos, Herramientas
de TCP — DST y Well Testing, mas el back up de las herramientas TCP -
. DST, en base Santa Cruz, en su oferta técnica se debe colocar si cuentan o
no con un segundo set de herramientas para TCP - DST.
- Debe especificarse si este equipo cuenta con certificaciones vigentes
expedidas por terceros, si es propio o alquilado.
- El proveedor debera listar, otros recursos materiales y facilidades que
proponen para la prestaciéon de los servicios requeridos, debiendo
considerar al efecto la descripcién de los materiales, equipos y servicios

requeridos minimamente pero en ningun caso limitativamente.

DEBE DECIR:
El Proponente debera presentar La Propuesta Técnica por el servicio, que

debera contener de manera enunciativa y no limitativa los siguientes puntos:



- Las operaciones de TCP — DST y well testing son integrales, deberan ir
como una propuesta conjunta, razon por la que nos es conveniente

dividirlos.

- Disefio y planificacién para 3 trabajos TCP — DST — Well testing, basados
en las pruebas de pozo para los diferentes reservorios.

- El disefio y Plan de operacién para los trabajos TCP — DST, asi como las
instalaciones de prueba Well testing.

- El Proveedor deben contar con un set completo de Equipos, Herramientas
de TCP — DST y Well Testing, mas el back up de las herramientas TCP -
DST. en base Santa Cruz, en su oferta técnica se debe colocar si cuentan o
no con un segundo set de herramientas para TCP - DST.

- Debe especificarse si este equipo cuenta con certificaciones vigentes
expedidas por terceros, si es propio o alquilado.

- El proveedor debera listar, otros recursos materiales y facilidades que
proponen para la prestacion de los servicios requeridos, debiendo
considerar al efecto la descripcion de los materiales, equipos y servicios

requeridos minimamente pero en ningun caso limitativamente. H



