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	UNIDAD SOLICITANTE: UNIDAD DISTRITAL DE ADMINISTRACION Y FINANZAS 
	CD 002


	
	OBJETO DE LA CONTRATACIÓN:  ADQUISICION DE MUEBLES PARA LAS OFICINAS DEL MUSEO DEL DTRGEA
	Hoja:
              8 de 10



ESPECIFICACIONES TÉCNICAS DE BIENES
	ITEM
	DESCRIPCION
	UNIDAD DE MEDIDA
	CANTIDAD
	PRECIO UNITARIO (Bs.)
	PRECIO TOTAL

	
	
	
	
	
	 (Bs.)

	1
	Escritorio de trabajo 1,4x1,4
	Pieza
	2
	11.659,00
	23.318,00

	2
	Sillas semi ejecutivas 
	Pieza
	9
	4.122,00
	37.098,00

	3
	Armario medio 1,00 x 0,80 x 0,50
	Pieza
	8
	2.107,00
	16.856,00

	4
	Sillas de Espera
	Pieza
	3
	1.025,00
	3.075,00

	5
	Porta CPU suspendido en acero
	Pieza
	1
	394
	394,00

	SUB-TOTAL
	80.741,00

	TOTAL FINAL
	80.741,00


1. CARACTERÍSTICAS 

	CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS DEL BIEN 

	ítem

Descripción 

Cantidad

1

ESCRITORIO 1,60x0,80x1,60 M 2 CUERPOS Y CAJONERA

Escritorio Operativo de 160x80x78 cm de alto cm con cajonería y armarios laterales de 140x50x 73 cm de alto.

a) Tapa de escritorio

Tapa de escritorio en una única pieza de madera prensada de MDP o MDF de 25 Mm. de espesor revestido en ambas caras laminado melaminico texturizado. Bordes en Termoplástico coladas en el sistema "hot melt"

b) Estructuras  

Estructura en acero tubular cuadrada con tratamiento anticorrosivo y terminación en pintura epoxi. Unidas con  barras a través de tornillos y tuercas  de montaje,  Zapatas de nivelación del piso con rosca.

c) Credenzas lateral estructural

Armario a modo de  estructura, Cuerpo Confeccionado en  madera prensada de MDP o MDF de 15 Mm. de espesor revestido en ambas caras laminado melaminico texturizado. Laterales como mínimo de 18mm de espesor bordes protegidos con perfil termoplástico , en el mismo color de los laterales, con reguladores de altura en la parte interna del armario.

d) Gavetero lateral de dos cajones y un filero

Confeccionado en madera prensada de MDP o MDF de 25 Mm. de espesor revestido en ambas caras laminado melaminico texturizado. Bordes en Termoplástico coladas en el sistema "hot melt" 

Gavetas: dos gavetas y un filero. Medidas 50x40x68cm Frente de las Gavetas: Confeccionado en madera prensada de MDP o MDF de 18mm de espesor mínimo revestido en laminado melaminico texturizado.

e) Gavetero rodante de un cajon y un filero

Confeccionado en madera prensada de MDP o MDF de 25 Mm. de espesor revestido en ambas caras laminado melaminico texturizado. Bordes en Termoplástico coladas en el sistema "hot melt" 

Gavetas: dos gavetas y un filero. Medidas 50x40x68cm Frente de las Gavetas: Confeccionado en madera prensada de MDP o MDF de 18mm de espesor mínimo revestido en laminado melaminico texturizado.

Ruedas de doble giro de alta resistencia

f) Caja eléctrica

Caja Eléctrica en chapa de acero con tratamiento anticorrosivo y terminación en pintura secada al horno, con 3 tomas de energía eléctrica y 3 tomas para espacio de conexión de datos.
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SILLA SEMI EJECUTIVA 

Silla Semi Ejecutiva 

a) Respaldo

Respaldo alto, tapa posterior inyectados en polipropileno de color negro. Refuerzo metálico estructural para el respaldo, regulación de la altura del respaldo en 8 posiciones

Espuma de poliuretano flexible de 50mm de espesor, con densidad D50, 

Revestimiento en tejido sintético. Poliéster 100%

b) Asiento
Asiento, con espuma de poliuretano flexible de 55mm de espesor, con densidad D50, Revestimiento en tejido sintético. Poliéster 100%

c) Mecanismo de reclinación
Mecanismo de  Sistema de reclinación en cinco (05) posiciones y sistema de liberación del mecanismo tipo anti-pánico por palanca

d) Sistema de regulación 

Regulación de la presión del resorte del sistema de reclinación con manija de empuñadura, 

Pistón presurizado Clase 4, con resistencia a esfuerzos de hasta 300N 

Palanca de liberación y traba del sistema sincronizado. Regulación vertical del respaldo a través de molinete. 

Palanca de accionamiento de la regulación de altura de la silla. 

Regulación de la tensión del resorte de la reclinación sincronizada. 

Resistencia a esfuerzos de presión de hasta 300N.

e) Base giratoria

Base giratoria inyectada en aluminio, con cinco (05) astas equidistantes, reforzadas con aletas estructurales para aumentar la resistencia a las cargas estáticas aplicadas. Terminación pulida.

f) Ruedas giratorias

Conjunto de ruedas de doble giro, cuerpo un 100% en nylon.
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SILLA DE ESPERA

Respaldo: Espaldar espuma anatómica de poliuretano inyectada, 30 Mm de espesor, densidad D55, indeformable, ignífuga, cubierto con tejido sintético sin fisuras aparentes, alta resistencia al impacto, cáscara interior de polipropileno inyectado, 100% reciclable y texturizada en polipropileno inyectado de alta resistencia al impacto. 

Asiento con una espuma de poliuretano inyectado anatómica, 50mm de espesor, densidad D55, indeformable, ignífuga conchas inyectado con una de polipropileno, con alma de acero SAE interno 1010/20 con 1,5 Mm de espesor con borde ligeramente curvo asiento a fin de no obstaculizar la el flujo sanguíneo. Recubierta con tejido sin fisuras aparentes, de alta resistencia sintética, texturizada en polipropileno inyectado de alta resistencia al impacto. 

Sistema de unión sentarse, con el tubo de acero SAE 1020 O blong 43x18x1, 5 Mm., con tratamiento anti-corrosión y anti ferruginoso de fosfatizado y acabado con pintura epoxi en negro de alta resistencia a la abrasión e impacto, con horno de secado.

Estructura fija de Balancín tipo trapezoidal en el tubo de acero SAE 1020  tratamiento con anti-corrosión y anti-ferruginoso de fosfatizado y acabado con pintura epoxi en negro de alta resistencia a la abrasión e impacto, con horno de secado, y los zapatos de deslizamiento inyectados con polietileno. Establecer la estructura de relleno de chapa de acero SAE 1020 mediante estampada con 3 Mm de espesor soldado a la estructura, el tratamiento con anti-corrosión y anti-ferruginoso de fosfatizado pintura epoxi y acabado en negro.
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ARMARIOS MEDIOS 1,00x0,80x0,50 M

Armarios - bajo

a) Tapa superior 

Tapa superior, en madera aglomerada de MDP con resina fenólica y partículas de granulometría fina, con 25mm de espesor, y revestida con laminado melamínico de baja presión en ambas caras, bordes rectos rematados con cinta en poliestireno, con 2.0mm de espesor, en el mismo color de la tapa colado con el sistema de fusión caliente evitando la penetración de la humedad y su desprendimiento. Fijado a la estructura a través de tornillos rosca auto-cortante tipo chipboard con Ø 5mm. Cuerpo en el mismo material pero con 18mm de espesor.

b) Puertas

Puertas en madera aglomerada de MDP con resina fenólica y partículas de granulometría fina, con 18mm de espesor, y revestida con laminado melamínico de baja presión en ambas caras, bordes rectos rematados con cinta en poliestireno o similar, con 1.0mm de espesor, en el mismo color de la tapa colado con el sistema de fusión caliente evitando la penetración de la humedad y su desprendimiento. Bisagra en acero de alta resistencia, con terminación niquelada. Sistema de traba de las puertas con batiente interno en la puerta izquierda, fijado a través de tornillos de rosca auto-cortante para madera, con cerradura frontal y llave para la puerta derecha con alma interna en acero de alta resistencia al torque, con tapa plástica externa de protección en polietileno inyectado con sistema rebatible para adaptarse al mueble en el caso que no sea retirada y minimizarle choques accidentales al usuario. Sistema de jaladores embutidos inyectados en termoplástico de formato rectangular con rayos ergonómicos de color plata.

c) Repisa 

Repisa, en madera aglomerada de MDP con resina fenólica y partículas de granulometría fina, con 18mm de espesor, y revestida con laminado melamínico de baja presión en ambas caras, bordes rectos rematados con cinta en poliestireno o similar, con 0.5mm de espesor, con alta resistencia a los impactos. Regulación de la altura de los estantes a través de agujeros y pernos fijados en las laterales internas del armario, equidistantes 96mm entre sí.

d) Zócalo 

Zócalo para armarios confeccionado en chapa de acero perfilada tipo “U”, con 1,2mm de espesor, con tratamiento anticorrosivo, pintura epoxi y secado en estufa. Dotado de zapatas regulables en formato octogonal con rosca, con posibilidad de regulación de hasta 20mm, inyectadas en polipropileno. Fijación al mueble a través de tornillos de rosca auto-cortante.
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PORTA CPU suspendido en acero

 Estructura fija en tubo de acero SAE 1020  tratamiento con anti-corrosión y anti-ferruginoso de fosfatizado y acabado con pintura epoxi en color claro de alta resistencia a la abrasión e impacto, con horno de secado, el tratamiento con anti-corrosión y anti-ferruginoso de fosfatizado pintura epoxi y acabado en color claro.
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Glosario de Términos

Aglomerada.- Tableros de Partículas fabricados con pequeñas virutas de Madera encoladas a presión.

Melamina.- Es un recubrimiento por ambas caras que le coloca en el aglomerado con película con resinas, lo que le otorga una superficie totalmente cerrada, libre de poros, impermeable, dura y resistente al desgaste superficial.

Termoplástico.- es un plástico que, a temperaturas relativamente altas se vuelve deformable o flexible de alta resistencia.

Poliestireno.-  es un polímero termoplástico que se obtiene de la polimerización del estireno haciendo un plastico muy ductil y resistente.

Polipropileno.-  es el polímero termoplástico, parcialmente cristalino, que se obtiene de la polimerización del propileno siendo plástico de alta resistencia

Anticorrosivo.- es un material que sirve para proteger una superficie de un proceso de degradación llamado corrosión

Back System.- Sistema de respaldo universal con  compartimentos ajustables en reclinación para sillas giratorias.

Fosfatización.-  Es un proceso metalúrgico que consiste en una protección superficial de metales.

Anti-ferruginoso.- productos que evitan el proceso de corroción y oxidación de los metales que contienen hierro

Float.- Es un elemento que tiene características de estar flotando, sin estarlo en realidad

Ignifuga.- Tratamiento que se les da a algunos materiales como telas para prevenir que en un incendio su llama se propague.

Vastagos.- parte interna del cilindro a gas que levanta la otra parte.

Buje.- es el elemento donde se apoya y gira un eje.


	PLAZO DE ENTREGA 

	El plazo de entrega de los muebles será de 15 días calendario a partir de la instrucción de la Unidad Solicitante 

	GARANTÍA TÉCNICA 

	El Contratista deberá garantizar la calidad del mobiliario  y otorgar una garantía certificada mínima de 2 años por cualquier defecto de materiales o ejecución de trabajos de ensamblado.

	SERVICIOS CONEXOS

	La empresa adjudicada deberá realizar los trabajos complementarios de desarmado de los muebles que actualmente utiliza la Dirección Nacional de Infraestructura y Mantenimiento ubicados en la dirección indicada y su traslado a los depósitos o lugares a señalar para su reutilización, tomando todas las previsiones y cuidados que se requieran para no dañar estos bienes debiendo asumir los costos del personal y el transporte,
La empresa adjudicada deberá entregar un certificado de 2 traslados de los muebles a proveer cuando así lo requiera Yacimientos Petrolíferos Fiscales Bolivianos tomando todas las previsiones y cuidados que se requieran para no dañar estos bienes debiendo asumir los costos del personal y el transporte.



	EXPERIENCIA 

	La empresa proponente deberá tener una experiencia general mínima de 2 años en el mercado nacional, adjuntando la documentación en fotocopia simple de (Registro en Fundempresa, Poder de Constitución de la empresa y/o NIT que abalen los años de participación en el mercado)
Los Proponentes deberán presentar un listado de su experiencia específica en provisión y distribución de bienes similares a los ofertados  de por lo menos 2 proyectos o trabajos del mismo  valor del precio referencial, adjuntando documentación de respaldo en fotocopia simple (contratos, facturas, órdenes de compra y/o otros que acredite lo solicitado).
Las empresas proponentes deberán entregar en fotocopia simple las siguientes certificaciones en su propuesta:

· ISO 9001 de calidad del proceso de fabricación de los productos ofertados.

· ISO 9001 de calidad del proponente del proceso de armados de los muebles y servicios de post venta.

· Certificado o Pruebas de Ensayo que abalen la resistencia y durabilidad del producto otorgado por un Ente Regulador de Normas competente nacional o internacional.

· Certificado o Prueba de Ensayo que abalen que el  tapiz utilizado en sillas y mamparas es resistente a la inflamabilidad del fuego.




2. CONDICIONES REQUERIDAS PARA LA ENTREGA DEL BIEN

	LUGAR DE ENTREGA DE LOS BIENES 

	El lugar de entrega se la realizara en la ciudad de El Alto en instalaciones de la Distrital Redes de Gas El Alto ubicada en la Av. Juan Pablo II frente a la Cruz Papal

	FORMA DE PAGO 

	El pago se efectuara contra entrega de los BIENES, vía SIGMA/SIGEP y previo informe de conformidad del Responsable o Comité de Recepción designado para el efecto.

	MULTAS 

	El pago se efectuará contra entrega de los BIENES, vía SIGMA/SIGEP y previo informe de conformidad del Responsable o Comité de Recepción designado para el efecto.


	Elaborado por:
	Aprobado por:
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