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4. ESQUEMA DE LASTRADO DE TUBERIA

Recubrimiento

Malla Electrosoldada
QE-293 6 QE-283

Tuberia DN 8"

El Concreto tiene una Resistencia caracteristica a
la Compresién de 210 kg/cm?, en 28 dias

Fierro Macizo de 4,2 mm de diametro
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7. CAMARA TIPO 3
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9. CONSTRUCCION DE CAMARAS
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10. CONSTRUCCION DE CAMARAS
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11. CONSTRUCCION DE CAMARAS
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12. MONTAJE E INSTALACION DE BRIDAS
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13. MONTAJE E INSTALACION DE BRIDAS

DESALINEAMIENTO ANGULAR
PERMITIDO Y SEPARACION
ENTRE CARAS

:‘_E_,D!M,”B "

DIM "A" - DIM "B" < 2.5mm + ESP. DE LA JUNTA
DIM "B" NO DEBE EXCEDER 1.6mm + ESP. DE LA JUNTA
DIM "B" NO DEBE SER MENOR A EL ESP. DE LA JUNTA

Midximo desalineamiento angular permitido y separacion entre caras

14. TORQUE MAXIMO APLICADO A EMPAQUETADURAS METALICAS ESPIRALADAS

@ caferia | @ esparragos Torque Inicial 10 % Torque Final £5 %
[Pulg] [mm] |[Pulg] | Kgm | Ft-lb N-m Kgm | Ft-lb N-m
1/2 12.07 1/2 1.04 | 10 10.20 5.04 40 49.43
3/4 15.08 5/8 207 | 20 20.30 9.05 70 88.75
1 15.08 5/8 2.07 | 20 20.30 9.05 70 88.75
11/2 19.01 3/4 5.04 | 40 49.43 17.8 130 | 172.60
2 15.08 5/8 2.07 | 20 20.30 9.05 70 88.75
2172 19.01 3/4 5.04 | 40 49.43 17.6 130 | 172.60
3 19.01 3/4 5.04 [ 40 49.43 17.86 130 | 172.60
4 22.02 7/8 9.05 [ 70 88.75 28.5 210 | 279.49
6 25.04 1 14.09] 110 138.18 43.4 320 425.61
8 28.575| 11/8 121.07| 160 | 206.63 65.1 480 | 638.41
10 28.575| 11/8 §121.07| 160 | 2086.63 65.1 480 | 638.41
12 3175 | 11/4 ] 31.2 | 230 | 305.97 92.2 922 904.17
14 3492 | 13/8 42 | 310 411.88 126.1 930 | 1236.62
16 38.01 | 11/2 | 475 [ 350 | 465.82 142.4 [ 1050| 1396.47
18 4127 | 15/8 61 450 | 598.21 184.4 | 1360| 1808.35
20 41.27 | 15/8 61 450 | 598.21 184.4 [ 1360| 1808.35
22 4445 | 13/4 | 78.3 | 580 | 767.86 234.6 | 1730| 2300.64
24 4762 | 17/8 § 978 | 720 | 959.09 292.9 | 2160| 2872.37
30 50.08 2 119.3| 880 | 1169.93 359.3 | 2650 | 3523.53
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15. SENALIZACION

Tachuela de fierro fundido o aluminio de 15
cm (6” aproximadamente) de didmetro y 18
cm (7" aproximadamente) de longitud.

Tendra grabado en alto relieve, en la cabeza,
la leyenda “YPFB” “"GAS” y una flecha que
muestre el sentido de flujo en linea recta.

Colocacion cada 100 metros.

Se colocara ahogada en concreto, de manera
que la cabeza de la tachuela que al nivel del
piso y sobre el ducto.
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