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	ESPECIFICACIONES TÉCNICAS PARA BIENES
	RG-02-A-GCC




ESTACION DISTRITAL DE REGULACION PARA OPERACIÓN Y MANTENIMIENTO (DOM)
	N° ÍTEM 
	DESCRIPCIÓN DETALLADA DEL BIEN 
	UNIDAD DE MEDIDA 
	CANTIDAD

	1
	ESTACION DISTRITAL DE REGULACION (EDR) 2.000 m³/hr.
	Pieza 
	3

	2
	ESTACION DISTRITAL DE REGULACION (EDR) 5.000 m³/hr.
	Pieza
	1


I. CARACTERÍSTICAS DEL REQUERIMIENTO
	1. CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS DE LOS BIENES

	Los bienes solicitados deben cumplir con las siguientes características técnicas para satisfacer las necesidades del YPFB:


ITEM N° 1
	ESTACION DISTRITAL DE REGULACION (EDR) 2.000 m3/hr.

	· Presión de entrada a la Estación Distrital de Regulación: podrá variar entre 6 y 50 Bar  

	· Presión de salida de la Estación Distrital de Regulación estará ajustada entre 1 y 4 Bar 

	· Densidad relativa del Gas Natural es de 0,62

	· Temperatura de trabajo  entre –20°C a 60°C

	· Capacidad nominal las Estaciones Distritales de Regulación será de 2000 m3(n)/h 

	· Nivel sonoro: no deberá superar los 70 dB(A) medidos a un metro del armario, con las puertas abiertas.

	· El Sistema deberá estar en recinto (armario) con soporte estructural para sostener cada uno de los equipos e instrumentos.  El material del que estará construido el armario deberá ser plancha de Acero al Carbono, de espesor mínimo 1.5 mm; con puerta de dos hojas, y presentar dispositivos de ventilación tanto en la parte superior como inferior, debe contar con una cerradura especial, y el acabado con pintura de poliuretano cocida.

	· El Sistema deberá contar con tres líneas de suministro de gas natural: La primera de Trabajo, la segunda en Stand By y la tercera en By Pass.

	· Los componentes involucrados en la medición deben estar ubicados dentro la arquitectura del EDR, según lo norma el reporte Nro. 7 de AGA o la ANSI B109.3 

	· Tanto la línea de entrada como la de salida deben ser bridadas, y traer consigo, el juego de espárragos y pernos para unión, además de sus correspondientes juntas dieléctricas.

	· Se deben instalar todos los manómetros menores en cada una de las líneas (Servicio y Stand By), necesarios para el ajuste, calibración y puesta en servicio del equipo. 

	· Según Anexo 7 (D.S. 1996) se instalaran 4 manómetros principales: al ingreso de la EDR, al final de la línea de servicio, al final de la línea de stand by, y al final de la línea de llenado con sus respectivas escalas expresadas en psi y bares.

	· Todas las soldaduras deben ser realizadas, conforme a procedimiento y normativa API 1104.

	· La activación de la línea de stand by debe podérsela hacer de forma automática (sincronizada en caso de falla de línea de trabajo) y manual.

	CARACTERISTICAS PARA CADA UNA DE LAS LÍNEAS 1ra. y 2da. (DE TRABAJO Y STAND BY)

	Válvula de bola API 6D 6FA

	· Clase: ANSI 300 

	· Conexión: Brida ANSI 300 RF

	· Actuación: Manivela.

	· Material: ASTM 216 WCB

	· Diámetro: 3 plg

	· Paso Reducido

	Filtro

	· Filtro para gas natural con capacidad de detener el 99% de partículas de 5 micrones (o mayor); ANSI 300 RF. Indicador de colmatado en el filtro provisto de manómetro diferencial (presentar en el libro de ingeniería solicitado para la presentación de propuestas el cálculo para el dimensionamiento y diseño y construcción del mismo BAJO LA NORMA ASME VIII, DIV 1).

	· El elemento filtrante debe ser tal que en el caso de una ruptura de los elementos filtrantes, el cuerpo del filtro tenga la capacidad suficiente para retener los desechos resultantes. Además debe tener conexiones de drenaje

	Regulador pilotado

	· Precisión de la regulación: menor a 10%

	· Tipo: Regulador pilotado de diafragma 

	· Conexión: 2 plg ANSI 300 RF.

	· Capacidad: 2000 m3(n)/h bridado.

	· Rearme: manual.

	· Rango de Regulación: 2 bar a 5 bar (implica que el rango puede ser mayor y que los limites están incluidos)

	· Material Cuerpo ASTM A 216 WCB

	· Las líneas de los pilotos deben incorporar sistemas de filtrado y purga

	Sistema de Bloqueo

	· Este puede ser de tipo integrado a sistema de regulación (sistema slam shut) o puede ser un sistema de bloqueo independiente monitorizando al sistema de regulación.

	· Los rangos de seteo de los equipos EDR para las válvulas shut-off están entre 2.8 bar por baja y 5.8 bar por alta. La empresa proponente, deberá ofertar equipos cuyos rangos de ajuste por alta y por baja permitan trabajar en el intervalo mencionado, sin que esto implique que las especificaciones del fabricante se encuentren en los límites.

	Válvula Mariposa

	· Tipo: Wafer, montaje entre bridas, con palanca.

	· Diámetro: 3 plg. ANSI 150

	· Materiales: Cuerpo de acero; asiento Teflon Reforzado y/o buna N

	Manómetros en cada una de las líneas:

	· Se instalarán un manómetro a la salida de cada una de las líneas del EDR de cuadrante métrico redondo, de 100 mm de diámetro como mínimo, conectados con rosca NPTM (ADEMAS DEBE ESTAR RELLENADO CON GLICERINA).

	· Rangos:  0  -  10 Bar  y + 1% de precisión Aguas arriba

	· Cada manómetro deberá contar con su respectiva válvula de aislamiento tipo aguja full inox AISI 316 (TIPO INTEGRAL CON PURGA Y BLOQUEO).

	CARACTERISTICAS TRAMOS COMÚNES

	Manómetro:

	· Se instalarán un manómetro, Aguas Arriba (a la entrada del EDR de cuadrante métrico redondo, de 100 mm de diámetro como mínimo, conectados con rosca NPTM (ADEMAS DEBE ESTAR RELLENADO CON GLICERINA).

	· Rangos:  0  -  100 Bar y + 1% de precisión Aguas arriba

	· Cada manómetro deberá contar con su respectiva válvula de aislamiento tipo aguja full inox AISI 316 (TIPO INTEGRAL CON PURGA Y BLOQUEO).

	Termómetros:

	· Se instalará dos termómetros (tipo bimetálicos), uno Aguas Arriba (a la entrada del EDR) y otro Aguas Abajo, del regulador con un rango de trabajo de entre – 30°C a 50°C.

	· Precisión: 1%

	Tubería de salida 4plg (Debe contar con las Siguientes Características):

	Válvula Mariposa

	· Tipo: Wafer, montaje entre bridas, con palanca.

	· Diámetro: 4 plg. ANSI 150

	· Materiales: Cuerpo de acero; asiento Teflon Reforzado y/o buna N

	Medidor

	· Tipo: Desplazamiento positivo, con totalizador mecánico y generador de pulsos de alta y baja frecuencia.

	· Conexión: 4plg ANSI 150 brida RF

	· Temperatura -40C – 60°C

	· Rangeabilidad +/- 1%: 100:1

	· Rangeabilidad +/- 2%: 160:1 

	· Conexión tipo Namur o similar

	· Norma de fabricación: ANSI B109.3 o EN 12480 o OIML R 137/1

	· Temperatura de -40°C a 60°C

	· Protección IP 65 o superior

	· Contar con certificado de calibración, del ensayo realizado al medidor en fábrica o un ente reconocido para este fin.

	· Start rate: debe ser menor a 0.5% de la capacidad nominal del medidor.

	Corrector dual de flujo

	· Corrector electrónico dual de medición por presión y temperatura, incluido: software, conectores, manuales y otros con capacidad para registrar la presión y temperatura de entrada y salida con sus respectivos transductores y transmisores.

	· Calculo de volumen (AGA 8, cálculo del factor supercompresibilidad: método detallado y Gross)

	· Debe contar con dos juegos de cables de interface de conexión a PC

	· Transductor de presión de medida absoluta o manométrico desde 0 hasta 350  psi)

	· Sensor de temperatura PT 100 (4 Hilos)  o mayor precisión.

	· Exposición a la Humedad en el  exterior hasta el 95%

	· Aprobación para áreas Class 1, Div 1, Group D o Similar

	· Gabinete hermético IP 65 o superior

	· Cumplir API 21.1 o EN 12405

	· Debe incluir paquete de baterías alcaline/ Litio u otros con una vida útil nominal de 5 años.

	Válvula de alivio

	· Válvula de alivio, tipo auto operada con resorte, conexión MNPT, set presión 75 psig, para un rango de temperatura de entre -29 a 71 °C

	· Esta debe ser diseñada y calculada para la liberación máxima de caudal nominal.

	· La instalación de la válvula de alivio debe de realizársela previa instalación de una válvula de paso total, de aislamiento, además de contar con una tubería de acero negro, con diámetro mínimo al de la salida de la válvula de alivio, con salida a los cuatro vientos de corte sesgado y que evite el ingreso de agua o lluvia y  sirva para la evacuación de gas en caso de emergencia o despresurización del EDR

	AJUSTES

	LINEA DE TRABAJO (1º) 

	· Presión Max. 4,6 bar 

	· Presión Reg. 4,0 bar 

	· Presión Min. 3,0 bar 

	LINEA EN STAND BY (2º)

	· Presión Max. 4,8 bar

	· Presión Reg. 3,8 bar

	· Presión Min. 2,8 bar

	· Adicionalmente deberá contar con Juntas Aislantes dieléctricas monolíticas: Una a la entrada, ANSI 300 RF y otra a la salida, ANSI 150 RF.

	CARACTERISTICAS LÍNEA 3ra (BY PASS) (Constara de 2 válvulas y con las Siguientes Características):

	Manómetro

	· Se instalarán un manómetro a la salida de la línea de llenado del EDR de cuadrante métrico redondo, de 100 mm de diámetro como mínimo, conectados con rosca NPT (ADEMAS DEBE ESTAR RELLENADO CON GLICERINA).

	· Rangos:  0  -  10 Bar  y + 1% de precisión Aguas arriba

	· Cada manómetro deberá contar con su respectiva válvula de aislamiento tipo aguja full inox AISI 316 (TIPO INTEGRAL CON PURGA Y BLOQUEO).

	Válvula de bola API 6D 6FA

	· Clase: ANSI 300 

	· Conexión: Brida ANSI 300 RF

	· Actuación: Manivela.

	· Material: ASTM 216 WCB

	· Diametro: 2 plg

	· Paso Reducido

	Válvula tipo globo

	· Clase: ANSI 300 

	· Conexión: Brida ANSI 300 RF

	· Actuación: volante manual.

	· Material: ASTM 216 WCB

	· Diametro: 2 plg.

	TUBERIA, BRIDAS Y ACCESORIOS

	· Tubería  SCH40 ASTM A53/106 API 5L Gr B

	· Tee Normal STD, A-234 WPB, ASME B16.9

	· Codos RL/RC STD, A-234 WPB, ASE B16.9

	· Brida WN RF S-300 SCH-40, A 105 ASME B 16.5

	· Brida SO RF S-300 SCH-40, A 105 ASME B 16.5

	· Brida WN RF S-150 SCH-40, A 105 ASME B 16.5

	· Brida SO RF S-150 SCH-40, A 105 ASME B 16.5

	PREPARACIÓN DE SUPERFICIE Y PINTURA

	· La superficie de cada segmento del puente será preparada con chorro abrasivo a “metal casi blanco” y se aplicarán dos capas de pintura (La empresa adjudicada deberá presentar los certificados de evaluación al momento de la entrega del bien, adjunto en el DataBook.):

	· Capa base: Imprimante epóxico de poliamida a DFT 2.5 mils

	· Capa de Acabado: epóxico de poliamida DFT 2.5 mils.

	ENSAYOS NO DESTRUCTIVOS

	· La empresa adjudicada deberá presentar los certificados correspondientes a los ensayos hidráulicos de las válvulas al momento de la entrega del bien, adjunto en el DataBook.

	· La empresa adjudicada deberá realizar su ingeniería según ASME VIII Div 1 un ensayo hidráulico del filtro en caso de no contar con el Certificado correspondiente del fabricante, que será presentado al momento de la entrega del bien, adjunto en el DataBook.

	· Los ensayos hidráulicos deberán ser realizados a 1.5 veces la presión máxima de operación de los componentes del puente durante cuatro (4) horas, debiéndose registrar presión y temperatura.

	· El filtro se someterá a prueba hidráulica durante 4 horas según norma ASME VII y las correspondientes pruebas hidráulicas a las válvulas se las realizara bajo la norma API 6D/API 598.

	· La empresa adjudicada deberá realizar ensayos radiográficos del 100% de las juntas soldadas, de su última edición interpretándose los ensayos de acuerdo a API 1104. 

	· Soldaduras menores a 2” de diámetro nominal y de filete serán inspeccionadas utilizando tintas penetrantes.

	PRUEBAS Y ENSAYOS

	· La empresa adjudicada deberá realizar pruebas neumáticas de los sistemas a la presión de operación para verificar la inexistencia de fugas (50 Bar de entrada y 4 Bar de salida).

	· También deberán realizarse pruebas operativas a las presiones de trabajo.


ITEM N° 2
	ESTACION DISTRITAL DE REGULACION  (EDR) 5.000 m3/h

	· Presión de entrada a la Estación Distrital de Regulación: podrá variar entre 6 y 50 Bar  

	· Presión de salida de la Estación Distrital de Regulación estará ajustada entre 1 y 4 Bar 

	· Densidad relativa del Gas Natural es de 0,62

	· Temperatura de trabajo  entre –20°C a 60°C

	· Capacidad nominal las Estaciones Distritales de Regulación será de 5000 m3(n)/h 

	· Nivel sonoro: no deberá superar los 70 dB(A) medidos a un metro del armario, con las puertas abiertas.

	· El Sistema deberá estar en recinto (armario) con soporte estructural para sostener cada uno de los equipos e instrumentos.  El material del que estará construido el armario deberá ser plancha de Acero al Carbono, de espesor mínimo 1.5 mm; con puerta de dos hojas, y presentar dispositivos de ventilación tanto en la parte superior como inferior, debe contar con una cerradura especial, y el acabado con pintura de poliuretano cocida.

	· El Sistema deberá contar con tres líneas de suministro de gas natural: La primera de Trabajo, la segunda en Stand By y la tercera en By Pass.

	· Los componentes involucrados en la medición deben estar ubicados dentro la arquitectura del EDR, según lo norma el reporte Nro. 7 de AGA o la ANSI B109.3 

	· Tanto la línea de entrada como la de salida deben ser bridadas, y traer consigo, el juego de espárragos y pernos para unión, además de sus correspondientes juntas dieléctricas.

	· Se deben instalar todos los manómetros menores en cada una de las líneas (Servicio y Stand By), necesarios para el ajuste, calibración y puesta en servicio del equipo. 

	· Según Anexo 7 (D.S. 1996) se instalaran 4 manómetros principales: al ingreso de la EDR, al final de la línea de servicio, al final de la línea de stand by, y al final de la línea de llenado con sus respectivas escalas expresadas en psi y bares.

	· Todas las soldaduras deben ser realizadas, conforme a procedimiento y normativa API 1104.

	· La activación de la línea de stand by debe podérsela hacer de forma automática (sincronizada en caso de falla de línea de trabajo) y manual.

	CARACTERISTICAS PARA CADA UNA DE LAS LÍNEAS 1ra. y 2da. (DE TRABAJO Y STAND BY)

	Válvula de bola API 6D 6FA

	· Clase: ANSI 300 

	· Conexión: Brida ANSI 300 RF

	· Actuación: Manivela.

	· Material: ASTM 216 WCB

	· Diámetro: 3 plg

	· Paso Reducido

	Filtro

	· Filtro para gas natural con capacidad de detener el 99% de partículas de 5 micrones (o mayor); ANSI 300 RF. Indicador de colmatado en el filtro provisto de manómetro diferencial (presentar en el libro de ingeniería solicitado para la presentación de propuestas el cálculo para el dimensionamiento y diseño y construcción del mismo BAJO LA NORMA ASME VIII, DIV 1).

	· El elemento filtrante debe ser tal que en el caso de una ruptura de los elementos filtrantes, el cuerpo del filtro tenga la capacidad suficiente para retener los desechos resultantes. Además debe tener conexiones de drenaje

	Regulador pilotado

	· Precisión de la regulación: menor a 10%

	· Tipo: Regulador pilotado de diafragma 

	· Conexión: 3 plg ANSI 300 RF.

	· Capacidad: 5000 m3(n)/h bridado.

	· Rearme: manual.

	· Rango de Regulación: 2 bar a 5 bar (implica que el rango puede ser mayor y que los limites están incluidos)

	· Material Cuerpo ASTM A 216 WCB

	· Las líneas de los pilotos deben incorporar sistemas de filtrado y purga

	Sistema de Bloqueo

	· Este puede ser de tipo integrado a sistema de regulación (sistema slam shut) o puede ser un sistema de bloqueo independiente monitorizando al sistema de regulación.

	· Los rangos de seteo de los equipos EDR para las válvulas shut-off están entre 2.8 bar por baja y 5.8 bar por alta. La empresa proponente, deberá ofertar equipos cuyos rangos de ajuste por alta y por baja permitan trabajar en el intervalo mencionado, sin que esto implique que las especificaciones del fabricante se encuentren en los límites.

	Válvula Mariposa

	· Tipo: Wafer, montaje entre bridas, con palanca.

	· Diámetro: 3 plg. ANSI 150

	· Materiales: Cuerpo de acero; asiento Teflon Reforzado y/o buna N

	Manómetros en cada una de las líneas:

	· Se instalarán un manómetro a la salida de cada una de las líneas del EDR de cuadrante métrico redondo, de 100 mm de diámetro como mínimo, conectados con rosca NPTM (ADEMAS DEBE ESTAR RELLENADO CON GLICERINA).

	· Rangos:  0  -  10 Bar  y + 1% de precisión Aguas arriba

	· Cada manómetro deberá contar con su respectiva válvula de aislamiento tipo aguja full inox AISI 316 (TIPO INTEGRAL CON PURGA Y BLOQUEO).

	CARACTERISTICAS TRAMOS COMÚNES

	Manómetro:

	· Se instalarán un manómetro, Aguas Arriba (a la entrada del EDR de cuadrante métrico redondo, de 100 mm de diámetro como mínimo, conectados con rosca NPTM (ADEMAS DEBE ESTAR RELLENADO CON GLICERINA).

	· Rangos:  0  -  100 Bar y + 1% de precisión Aguas arriba

	· Cada manómetro deberá contar con su respectiva válvula de aislamiento tipo aguja full inox AISI 316 (TIPO INTEGRAL CON PURGA Y BLOQUEO).

	Termómetros:

	· Se instalará dos termómetros (tipo bimetálicos), uno Aguas Arriba (a la entrada del EDR) y otro Aguas Abajo, del regulador con un rango de trabajo de entre – 30°C a 50°C.

	· Precisión: 1%

	Tubería de salida 6plg (Debe contar con las Siguientes Características):

	Válvula Mariposa

	· Tipo: Wafer, montaje entre bridas, con palanca.

	· Diámetro: 6 plg. ANSI 150

	· Materiales: Cuerpo de acero; asiento Teflon Reforzado y/o buna N

	Medidor

	· Tipo: Desplazamiento positivo, con totalizador mecánico y generador de pulsos de alta y baja frecuencia.

	· Conexión: 6plg ANSI 150 brida RF

	· Temperatura -40°C – 60°C

	· Rangeabilidad +/- 1%: 100:1

	· Rangeabilidad +/- 2%: 160:1 

	· Conexión tipo Namur o similar

	· Norma de fabricación: ANSI B109.3 o EN 12480 o OIML R 137/1

	· Temperatura de -40°C a 60°C

	· Protección IP 65 o superior

	· Contar con certificado de calibración, del ensayo realizado al medidor en fábrica o un ente reconocido para este fin.

	· Start rate: debe ser menor a 0.5% de la capacidad nominal del medidor.

	Corrector dual de flujo

	· Corrector electrónico dual de medición por presión y temperatura, incluido: software, conectores, manuales y otros con capacidad para registrar la presión y temperatura de entrada y salida con sus respectivos transductores y transmisores.

	· Calculo de volumen (AGA 8, cálculo del factor supercompresibilidad: método detallado y Gross)

	· Debe contar con dos juegos de cables de interface de conexión a PC

	· Transductor de presión de medida absoluta o manométrico desde 0 hasta 350  psi)

	· Sensor de temperatura PT 100 (4 Hilos) o mayor precisión.

	· Exposición a la Humedad en el  exterior hasta el 95%

	· Aprobación para áreas Class 1, Div 1, Group D o Similar

	· Gabinete hermético IP 65 o superior

	· Cumplir API 21.1 o EN 12405

	· Debe incluir paquete de baterías alcaline/ Litio u otros con una vida útil nominal de 5 años.

	Válvula de alivio

	· Válvula de alivio, tipo auto operada con resorte, conexión MNPT, set presión 75 psig, para un rango de temperatura de entre -29 a 71 °C

	· Esta debe ser diseñada y calculada para la liberación máxima de caudal nominal.

	· La instalación de la válvula de alivio debe de realizársela previa instalación de una válvula de paso total, de aislamiento, además de contar con una tubería de acero negro, con diámetro mínimo al de la salida de la válvula de alivio, con salida a los cuatro vientos de corte sesgado y que evite el ingreso de agua o lluvia y  sirva para la evacuación de gas en caso de emergencia o despresurización del EDR

	AJUSTES

	LINEA DE TRABAJO (1º) 

	· Presión Max. 4,6 bar 

	· Presión Reg. 4,0 bar 

	· Presión Min. 3,0 bar 

	LINEA EN STAND BY (2º)

	· Presión Max. 4,8 bar

	· Presión Reg. 3,8 bar

	· Presión Min. 2,8 bar

	· Adicionalmente deberá contar con Juntas Aislantes dieléctricas monolíticas: Una a la entrada, ANSI 300 RF y otra a la salida, ANSI 150 RF.

	CARACTERISTICAS LÍNEA 3ra (BY PASS) (Constara de 2 válvulas y con las Siguientes Características):

	Manómetro

	· Se instalarán un manómetro a la salida de la línea de llenado del EDR de cuadrante métrico redondo, de 100 mm de diámetro como mínimo, conectados con rosca NPT (ADEMAS DEBE ESTAR RELLENADO CON GLICERINA).

	· Rangos:  0  -  10 Bar  y + 1% de precisión Aguas arriba

	· Cada manómetro deberá contar con su respectiva válvula de aislamiento tipo aguja full inox AISI 316 (TIPO INTEGRAL CON PURGA Y BLOQUEO).

	Válvula de bola API 6D 6FA

	· Clase: ANSI 300 

	· Conexión: Brida ANSI 300 RF

	· Actuación: Manivela.

	· Material: ASTM 216 WCB

	· Diametro: 3 plg

	· Paso Reducido

	Válvula tipo globo

	· Clase: ANSI 300 

	· Conexión: Brida ANSI 300 RF

	· Actuación: volante manual.

	· Material: ASTM 216 WCB

	· Diámetro: 3 plg.

	TUBERIA, BRIDAS Y ACCESORIOS

	· Tubería  SCH40 ASTM A53/106 API 5L Gr B

	· Tee Normal STD, A-234 WPB, ASME B16.9

	· Codos RL/RC STD, A-234 WPB, ASE B16.9

	· Brida WN RF S-300 SCH-40, A 105 ASME B 16.5

	· Brida SO RF S-300 SCH-40, A 105 ASME B 16.5

	· Brida WN RF S-150 SCH-40, A 105 ASME B 16.5

	· Brida SO RF S-150 SCH-40, A 105 ASME B 16.5

	PREPARACIÓN DE SUPERFICIE Y PINTURA

	· La superficie de cada segmento del puente será preparada con chorro abrasivo a “metal casi blanco” y se aplicarán dos capas de pintura (La empresa adjudicada deberá presentar los certificados de evaluación al momento de la entrega del bien, adjunto en el DataBook.):

	· Capa base: Imprimante epóxico de poliamida a DFT 2.5 mils

	· Capa de Acabado: epóxico de poliamida DFT 2.5 mils.

	ENSAYOS NO DESTRUCTIVOS

	· La empresa adjudicada deberá presentar los certificados correspondientes a los ensayos hidráulicos de las válvulas al momento de la entrega del bien, adjunto en el DataBook.

	· La empresa adjudicada deberá realizar su ingeniería según ASME VIII Div 1 un ensayo hidráulico del filtro en caso de no contar con el Certificado correspondiente del fabricante, que será presentado al momento de la entrega del bien, adjunto en el DataBook.

	· Los ensayos hidráulicos deberán ser realizados a 1.5 veces la presión máxima de operación de los componentes del puente durante cuatro (04) horas, debiéndose registrar presión y temperatura.

	· El filtro se someterá a prueba hidráulica durante 4 horas según norma ASME VII y las correspondientes pruebas hidráulicas a las válvulas se las realizara bajo la norma API 6D/API 598.

	· La empresa adjudicada deberá realizar ensayos radiográficos del 100% de las juntas soldadas, de su última edición interpretándose los ensayos de acuerdo a API 1104. 

	· Soldaduras menores a 2” de diámetro nominal y de filete serán inspeccionadas utilizando tintas penetrantes.

	PRUEBAS Y ENSAYOS

	· La empresa adjudicada deberá realizar pruebas neumáticas de los sistemas a la presión de operación para verificar la inexistencia de fugas (50 Bar de entrada y 4 Bar de salida).

	· También deberán realizarse pruebas operativas a las presiones de trabajo.


	2. MANUALES (Para todos los Ítems)

	DOCUMENTACION ADJUNTA AL MOMENTO DE LA ENTREGA DE LOS BIENES:
· Todos los documentos del tipo “Diseño Calculo Preconcepción, Planos, Como se construyó (As Built) certificados, pruebas” previos y posteriores a la provisión serán presentados en tres ejemplares en color, formato físico y un ejemplar en digital en sus archivos nativos (archivos grabados en el formato del programa en el cual fueron creados) en la Unidad de Integridad de Redes y Servicios Tecnicos YPFB GRGD, La Paz, zona Miraflores, calle Chichas, Nro. 1204 Edificio ESPRA, Piso 7.

DOCUMENTACIÓN TÉCNICA ADJUNTA AL MOMENTO DE LA PRESENTACION DE LA PROPUESTA PARA EL ITEM

· Las empresas participantes deberán presentar de forma adjunta a sus propuestas un Libro de ingeniería (mas una versión digital de los archivos grabados en el formato del programa en el cual fueron creados) del diseño propuesto, que demuestre el dimensionamiento escogido de los componentes del equipo, así como las características operativas que tendrá para un funcionamiento garantizado (dimensionamiento de válvulas reguladoras, actuadores, diámetros de los componentes.). Los catálogos y especificaciones de los fabricantes de los componentes deberán estar en español o inglés.

	3. CAPACITACION.-

	La empresa contratada brindará una capacitación teórica y práctica relacionada al mantenimiento y operación de la provisión adjudicada. Para tal propósito, la Dirección de Operación y Mantenimiento (DOM) dependiente de la GRGD – YPFB, coordinara el evento de tal manera que no influya en la fecha de entrega definitiva de los equipos.
El contratista para la capacitación deberá certificar previamente la experiencia del Instructor de por lo menos cinco (5) años en el Diseño, Instalación y Mantenimiento de Estaciones Distritales de Regulación, aspecto que debe ser de conformidad de la Unidad Solicitante.
El Proponente deberá contar con un taller con herramientas y equipos necesarios para la realización de las prácticas, y contar con una Estación Distrital de Regulación en la cual realizar las prácticas. La simulación de operación deberá ser realizada a presiones reales de operación de las Estaciones Distritales de Regulación.

Se aclara que, YPFB no cubrirá ningún costo adicional por la precitada capacitación referida en el presente documento.

	4. PLAZO DE ENTREGA 

	La entrega de los bienes para todos los ítems deberá ser en un plazo no mayor a 60 días Calendario, computables a partir de la instrucción de la unidad solicitante.

	5. EXPERIENCIA

	a) Experiencia general de la empresa

Deberá contar con una experiencia general mínima de tres proyectos y/o servicios en las actividades de la industria Petrolera respaldados con fotocopia simple de: facturas, y otros documentos que demuestren la conformidad a la entrega de los bienes, además cada proyecto y/o servicio deberá ser por un importe mínimo del 20% con relación al precio referencial estimado.

b) Experiencia especifica de la empresa

Deberá contar con mínimo con dos proyectos relacionados al diseño, construcción y/o implementación de Estaciones Distritales de Regulación y/o City Gate, respaldado con fotocopia simple de: facturas, actas de entrega y otro documento que demuestra la conformidad a la entrega de los bienes.


II. CONDICIONES REQUERIDAS PARA EL BIEN
	1. MEDIOS DE TRANSPORTE 

	a) Los costos de transporte, trabajos de estibaje en el carguío y descarguío en el punto de entrega establecido por YPFB, correrán por cuenta y responsabilidad de la empresa contratada; en el caso de ocurrir algún daño en este procedimiento será responsabilidad única de la empresa adjudicada por la entrega de los ITEMS.

b) Para fines de la entrega los bienes en su totalidad deberán ser colocados dentro el almacén dispuesto para el efecto y en coordinación previa con personal de almacenes de YPFB y la comisión de recepción.
Previa entrega de los bienes, la empresa adjudicada deberá presentar un procedimiento de transporte, descarguío y almacenaje del bien, dicho documento deberá ser aprobado por la comisión de recepción, así mismo todos los gastos que incidan en la ejecución del procedimiento incluyendo materiales y elementos de almacenamiento deberán ser provistos por la empresa adjudicada sin que incurra un costo adicional a YPFB.

	2. LUGAR DE ENTREGA DE LOS BIENES (para todos los ítems)

	El proveedor deberá realizar la entrega de los bienes adjudicados en Almacenes de Yacimientos Petrolíferos Fiscales Bolivianos – YPFB, Planta El Alto en la Avenida Juan Pablo II esquina Cruz Papal s/n, lado SEGIP en la ciudad de El Alto – Bolivia.

La empresa adjudicada anticipara 20 días antes de la entrega de los bienes en coordinación con la unidad solicitante, personal de la GRGD para designar el almacén al cual deberá realizar la entrega.

	3. FORMA DE PAGO 

	La modalidad de pago a adoptar será contra entrega de los bienes, así como de la capacitación impartida, una vez que YPFB haya efectuado la recepción definitiva y emitido el informe de conformidad correspondiente. No se otorgaran anticipos para la adquisición.  

Los precios de la propuesta deben expresarse en moneda nacional.

La cancelación se la realizará vía SIGEP.



	4. MULTAS 

	Por incumplimiento al plazo de entrega de los bienes adjudicados, se aplicara una multa que será del Uno por ciento (1%) del monto total del contrato por día calendario de retraso.

De establecer la ENTIDAD, que por la aplicación de multas se ha llegado al 10% del monto total del contrato, PODRA iniciar el proceso de resolución del contrato.

De establecer la ENTIDAD, que por la aplicación de multas se ha llegado al 20% del monto total del contrato, DEBERA iniciar el proceso de resolución del contrato.

	5. GARANTÍA TÉCNICA

	GARANTÍA DE REPOSICIÓN

Los bienes provistos deberán ser nuevos en la totalidad de sus componentes, por lo que se requiere que el proveedor otorgue a YPFB la correspondiente garantía (certificación o documento de garantía notariado) de reposición de Bien o Componente defectuosas o no operables por el lapso de 2 años como mínimo, desde la entrega total de cada ítem.

En caso de encontrarse un bien defectuoso, el componente defectuoso del bien será reemplazado instalado y ajustado, en un plazo máximo de 80 días calendario, a partir de la notificación, en el lugar en el que YPFB disponga, dentro del territorio boliviano, no siendo necesariamente este, el lugar de entrega del bien.

En caso de incumplimiento, podrá ser elevado a instrumento público con fines legales.

ALCANCE DE LA GARANTÍA

YPFB rechazará el material en mal estado por daños en el traslado, carguío o descarguío, defectos de fabricación o cualquier otra situación que afecte la calidad y estado del producto entregado. Cabe aclarar que no se aceptará ningún producto que no sea nuevo.

El proveedor correrá con los gastos necesarios en que se incurra para el reemplazo y/o reposición correspondiente del bien adquirido, incluidos tributos aduaneros de importación y gastos de despacho, los cuales de ser importados, deben ser consignados a nombre del proveedor o su representante legal, en virtud a que YPFB no procederá con los trámites aduaneros y gestiones de extensiones para dichas piezas de reemplazo.

El bien reemplazado tendrá la misma garantía de producto y de reemplazo.

Período de garantía: deberá presentar la garantía por (2) años como mínimo expedidas por el fabricante y/o proveedor del bien de cada ítem.

Inicio del cómputo del período de garantía: iniciará en el momento de la entrega total de los bienes de cada ítem.


ANEXOS
	1. GARANTÍAS FINANCIERAS

	GARANTÍA DE SERIEDAD DE PROPUESTA

A elección de la empresa (proponente o adjudicada, según corresponda) ésta podrá optar por uno de los siguientes instrumentos financieros:

· Boleta de Garantía, emitida por una Entidad Bancaria del Estado Plurinacional de Bolivia, registrada, autorizada y bajo el control de la Autoridad de Supervisión del Sistema Financiero-ASFI, a la orden/a favor de Yacimientos Petrolíferos Fiscales Bolivianos, con las características expresas de renovable, irrevocable y de ejecución inmediata con vigencia de 90 días por un importe equivalente al 1% del valor total de la propuesta económica.

· Garantía a Primer Requerimiento, emitida por una Entidad Bancaria del Estado Plurinacional de Bolivia, registrada, autorizada y bajo el control de la Autoridad de Supervisión del Sistema Financiero-ASFI, a la orden/a favor de Yacimientos Petrolíferos Fiscales Bolivianos, con las características expresas de renovable, irrevocable y de ejecución a primer requerimiento con vigencia de 90 días, por un importe equivalente al 1% del valor total la propuesta económica.

· Póliza de caución a Primer requerimiento para Entidades Públicas, emitida por una empresa aseguradora del Estado Plurinacional de Bolivia , registrada, autorizada y bajo el control de la Autoridad de Fiscalización y Control de Pensiones y Seguros a la orden/a favor de Yacimientos Petrolíferos Fiscales Bolivianos, con las características expresas de renovable, irrevocable y de ejecución a primer requerimiento con vigencia de 90 días a contar de la fecha prevista para la presentación de propuestas y por un importe equivalente de al menos a 1% del valor total de la propuesta económica

GARANTÍA DE CUMPLIMIENTO DE CONTRATO

A elección de la empresa (proponente o adjudicada, según corresponda) ésta podrá optar por uno de los siguientes instrumentos financieros:

· Boleta de Garantía, emitida por una Entidad Bancaria del Estado Plurinacional de Bolivia, registrada, autorizada y bajo el control de la Autoridad de Supervisión del Sistema Financiero-ASFI, a la orden/a favor de Yacimientos Petrolíferos Fiscales Bolivianos, con características expresas de renovable, irrevocable y de ejecución inmediata con vigencia de 60 días calendario adicionales a la vigencia del contrato, por un importe equivalente al 7% del valor total del contrato.

· Garantía a Primer Requerimiento, emitida por una Entidad Bancaria del Estado Plurinacional de Bolivia, registrada, autorizada y bajo el control de la Autoridad de Supervisión del Sistema Financiero-ASFI, a la orden/a favor de Yacimientos Petrolíferos Fiscales Bolivianos, con características expresas de renovable, irrevocable y de ejecución a primer requerimiento con vigencia de 60 días calendario adicionales a la vigencia del contrato, por un importe equivalente al 7% del valor total del contrato.

· Póliza de caución a Primer requerimiento para Entidades Públicas, emitida por una empresa aseguradora del Estado Plurinacional de Bolivia , registrada, autorizada y bajo el control de la Autoridad de Fiscalización y Control de Pensiones y Seguros a la orden/a favor de Yacimientos Petrolíferos Fiscales Bolivianos, con las características expresas de renovable, irrevocable y de ejecución a primer requerimiento con vigencia de 60 días calendario adicionales a la vigencia del contrato, por un importe equivalente al 7% del valor total del contrato.

	2. SEGUROS 

	YPFB, no exigirá seguros para este proceso de contratación.

	3. FACTURACION

	La factura debe ser emitida de acuerdo a normativa vigente a nombre de Yacimientos Petrolíferos Fiscales Bolivianos consignando el Número de Identificación Tributaria (NIT) 1020269020. 






Se deberá facturar al momento de la entrega de los bienes conforme lo establecido en el Contrato, sin deducir las multas ni otros cargos.






El proponente deberá presentar fotocopia del Certificado de Inscripción en el Padrón Nacional de Contribuyentes (del original o del emitido por la Oficina Virtual del SIN) o fotocopia del Certificado del NIT. La actividad registrada en citado documento deberá guardar directa relación con el objeto del proceso de contratación.

	4. SEGURIDAD Y SALUD OCUPACIONAL

	No aplica una cláusula específica de SMS.

	5. TRIBUTOS

	El adjudicado declara que todos los tributos vigentes a la fecha y que puedan originarse directa o indirectamente en aplicación del contrato, son de su responsabilidad, no correspondiendo ningún reclamo posterior.


	Elaborado por:
	Aprobado por Jefe Inmediato Superior:

	
	

	NOMBRE, FIRMA, CARGO Y SELLO
	NOMBRE, FIRMA, CARGO Y SELLO


Página 16 de 16

