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	ESPECIFICACIONES TÉCNICAS PARA BIENES
ADQUISICIÓN DE TUBERÍA DE ACERO GALVANIZADO 1”,  3/4" Y 1/2" PULGADAS - 2017
	RG-02-A-GCC




ADQUISICIÓN DE TUBERÍA DE ACERO GALVANIZADO 1”, 3/4" Y 1/2" PULGADAS - 2017
	N° ÍTEM
	DESCRIPCIÓN DETALLADA DEL BIEN
	UNIDAD DE MEDIDA
	CANTIDAD

	1
	TUBERÍA DE ACERO GALVANIZADO DE 1/2" CON ROSCA CÓNICA BSP
	METROS
	166.800

	2
	TUBERÍA DE ACERO GALVANIZADO DE 3/4" CON ROSCA CÓNICA BSP
	METROS
	400.000

	3
	TUBERÍA DE ACERO GALVANIZADO DE 3/4" CON ROSCA CÓNICA BSP
	METROS
	400.000

	4
	TUBERÍA DE ACERO GALVANIZADO DE 3/4" CON ROSCA CÓNICA BSP
	METROS
	400.000

	5
	TUBERÍA DE ACERO GALVANIZADO DE 3/4" CON ROSCA CÓNICA BSP
	METROS
	400.000

	6
	TUBERÍA DE ACERO GALVANIZADO DE 3/4" CON ROSCA CÓNICA BSP
	METROS
	400.000

	7
	TUBERÍA DE ACERO GALVANIZADO DE 3/4" CON ROSCA CÓNICA BSP
	METROS
	307.110

	8
	TUBERÍA DE ACERO GALVANIZADO DE 1" CON ROSCA CÓNICA BSP
	METROS
	126.000


I. CARACTERÍSTICAS DEL REQUERIMIENTO (Sujeto a Evaluación)
	CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS DEL BIEN 

	Las tuberías de acero galvanizado para gas natural deben cumplir las siguientes especificaciones técnicas:

Cuadro Nº 1: Tubería de Acero Galvanizado de 1/2"
TUBERÍAS DE ACERO GALVANIZADO DE 1/2" PULGADA
PRODUCTO 

· TUBERÍA DE ACERO GALVANIZADO (nuevos)
NORMATIVA APLICABLE 

· ASTM A53-Ed. 12 
CANTIDAD DE TUBERÍA
· 166.800 (Ciento Sesenta y Seis Mil Ochocientos) metros
GRADO DE MATERIAL

· Grado B
PROCESO DE FABRICACIÓN DE LA TUBERÍA
· Con costura (Tipo E) o sin costura (Tipo S)

· La propuesta del total de cada Ítem deberá ser de un solo tipo de fabricación, es decir con o sin costura, en ningún caso ambos.
RECUBRIMIENTO GALVANIZADO
· Proceso de galvanizado por inmersión en caliente ”hot-dipped galvanized”

· La masa por unidad de área (kg/m2) de recubrimiento galvánico, de acuerdo al punto 17 de la norma ASTM A53-Ed. 12
MEDIDAS DE LA TUBERÍA
· Diámetro exterior 0.840” (1/2 NPS)

· Espesor de pared 0.109” (SCH-40), ASME B36.10
· Longitud de tubería 5.8 o 6.0 metros. 
EXTREMOS DE TUBERÍA
· Roscados Cónico BSP, según norma ISO 7-1 o EN 10226-1

· Protección de tapas plásticas (ver figura 1)
MATERIA PRIMA DEL ACERO
· El acero que se utilice en la producción de las tuberías deben ser de calidad certificada y el fabricante debe poseer los certificados correspondientes originales de la acería proveedora. Dichos certificados serán entregados por la empresa adjudicada al Comité de Recepción. 
COMPOSICIÓN QUÍMICA DEL ACERO
· Debe cumplir la composición química de acuerdo a la Tabla 1 de la norma ASTM A53-Ed. 12
PRUEBAS MECÁNICAS EN FÁBRICA

· Prueba de tracción

· Prueba de doblado (aplicable solo a tubería con costura)
PRUEBA HIDROSTÁTICA EN FÁBRICA
· 700 psi

· Prueba al 100% de la producción

· Tiempo de prueba debe ser de al menos 5 segundos
TOLERANCIA
· Tolerancia aplicable al espesor de pared de la tubería es de -12.5% del espesor nominal, según punto 10.3 de la norma ASTM A53-Ed. 12

· Tolerancia aplicable al diámetro exterior es de ± 0.4 mm, según punto 10.2 de la norma ASTM A53-Ed. 12
SISTEMA DE CALIDAD DE LA FÁBRICA
· ISO/TS 29001 y/o ISO 9001. Ver “Documentación a entregar con la Propuesta” inciso a).
CERTIFICACIÓN DE INSPECCIÓN

· ISO 10474 o EN 10204. Ver el acápite “Certificaciones” y “Documentación a entregar con la Propuesta” inciso b).
CERTIFICACIÓN/

INFORME DE VERIFICACIÓN

· Certificado/Informe de verificación de calidad y cantidad emitida en país de origen (antes del despacho) por una empresa de verificación de comercio exterior de prestigio internacional.
· Certificado de verificación de calidad y cantidad emitida en puerto de arribo (si existiese transporte marítimo) por una empresa de verificación de comercio exterior de prestigio internacional.
Ambos certificados deberán ser entregados al Comité de Recepción.
Cuadro Nº 2: Tubería de Acero Galvanizado de 3/4"

TUBERÍAS DE ACERO GALVANIZADO DE 3/4" PULGADA
PRODUCTO 

· TUBERÍA DE ACERO GALVANIZADO (nuevos)
NORMATIVA APLICABLE 

· ASTM A53-Ed. 12 
CANTIDAD DE TUBERÍA
· 2.307.110 (Dos Millones Trescientos Siete Mil Ciento Diez ) metros
GRADO DE MATERIAL

· Grado B
PROCESO DE FABRICACIÓN DE LA TUBERÍA
· Con costura (Tipo E) o sin costura (Tipo S)

· La propuesta del total de cada Ítem deberá ser de un solo tipo de fabricación, es decir con o sin costura, en ningún caso ambos.
RECUBRIMIENTO GALVANIZADO
· Proceso de galvanizado por inmersión en caliente ”hot-dipped galvanized”
· La masa por unidad de área (kg/m2) de recubrimiento galvánico, de acuerdo al punto 17 de la norma ASTM A53-Ed. 12
MEDIDAS DE LA TUBERÍA
· Diámetro exterior 1.050” (3/4 NPS)

· Espesor de pared 0.113” (SCH-40), ASME B36.10
· Longitud de tubería 5.8 o 6.0 metros. 
EXTREMOS DE TUBERÍA
· Roscados Cónico BSP, según norma ISO 7-1 o EN 10226-1

· Protección de tapas plásticas (ver figura 1)
MATERIA PRIMA DEL ACERO
· El acero que se utilice en la producción de las tuberías deben ser de calidad certificada y el fabricante debe poseer los certificados correspondientes originales de la acería proveedora. Dichos certificados serán entregados por la empresa adjudicada al Comité de Recepción.
COMPOSICIÓN QUÍMICA DEL ACERO
· Debe cumplir la composición química de acuerdo a la Tabla 1 de la norma ASTM A53-Ed. 12
PRUEBAS MECÁNICAS EN FÁBRICA
· Prueba de tracción

· Prueba de doblado (aplicable solo a tubería con costura)
PRUEBA HIDROSTÁTICA EN FÁBRICA
· 700 psi

· Prueba al 100% de la producción

· Tiempo de prueba debe ser de al menos 5 segundos
TOLERANCIA
· Tolerancia aplicable al espesor de pared de la tubería es de -12.5% del espesor nominal, según punto 10.3 de la norma ASTM A53-Ed. 12

· Tolerancia aplicable al diámetro exterior es de ± 0.4 mm, según punto 10.2 de la norma ASTM A53-Ed. 12
SISTEMA DE CALIDAD DE LA FÁBRICA
· ISO/TS 29001 y/o ISO 9001. Ver “Documentación a entregar con la Propuesta” inciso a).
CERTIFICACIÓN DE INSPECCIÓN

· ISO 10474 o EN 10204. Ver el acápite “Certificaciones” y “Documentación a entregar con la Propuesta” inciso b).
CERTIFICACIÓN/

INFORME DE VERIFICACIÓN

· Certificado/Informe de verificación de calidad y cantidad emitida en país de origen (antes del despacho) por una empresa de verificación de comercio exterior de prestigio internacional.
· Certificado de verificación de calidad y cantidad emitida en puerto de arribo (si existiese transporte marítimo) por una empresa de verificación de comercio exterior de prestigio internacional.
Ambos certificados deberán ser entregados al Comité de Recepción.
Cuadro Nº 3: Tubería de Acero Galvanizado de 1"
TUBERÍAS DE ACERO GALVANIZADO DE 1" PULGADA
PRODUCTO 

· TUBERÍA DE ACERO GALVANIZADO (nuevos)
NORMATIVA APLICABLE 

· ASTM A53-Ed. 12 
CANTIDAD DE TUBERÍA
· 126.000 (Ciento Veintiséis Mil) metros
GRADO DE MATERIAL

· Grado B
PROCESO DE FABRICACIÓN DE LA TUBERÍA
· Con costura (Tipo E) o sin costura (Tipo S)

· La propuesta del total de cada Ítem deberá ser de un solo tipo de fabricación, es decir con o sin costura, en ningún caso ambos.
RECUBRIMIENTO GALVANIZADO
· Proceso de galvanizado por inmersión en caliente ”hot-dipped galvanized”

· La masa por unidad de área (kg/m2) de recubrimiento galvánico, de acuerdo al punto 17 de la norma ASTM A53-Ed. 12
MEDIDAS DE LA TUBERÍA
· Diámetro exterior 1.315” (1 NPS)

· Espesor de pared 0.133” (SCH-40), ASME B36.10
· Longitud de tubería 5.8 o 6.0 metros. 
EXTREMOS DE TUBERÍA
· Roscados Cónico BSP, según norma ISO 7-1 o EN 10226-1

· Protección de tapas plásticas (ver figura 1)
MATERIA PRIMA DEL ACERO
· El acero que se utilice en la producción de las tuberías deben ser de calidad certificada y el fabricante debe poseer los certificados correspondientes originales de la acería proveedora. Dichos certificados serán entregados por la empresa adjudicada al Comité de Recepción.
COMPOSICIÓN QUÍMICA DEL ACERO
· Debe cumplir la composición química de acuerdo a la Tabla 1 de la norma ASTM A53-Ed. 12
PRUEBAS MECÁNICAS EN FÁBRICA

· Prueba de tracción

· Prueba de doblado (aplicable solo a tubería con costura)
PRUEBA HIDROSTÁTICA EN FÁBRICA
· 700 psi

· Prueba al 100% de la producción

· Tiempo de prueba debe ser de al menos 5 segundos
TOLERANCIA
· Tolerancia aplicable al espesor de pared de la tubería es de -12.5% del espesor nominal, según punto 10.3 de la norma ASTM A53-Ed. 12

· Tolerancia aplicable al diámetro exterior es de ± 0.4 mm, según punto 10.2 de la norma ASTM A53-Ed. 12
SISTEMA DE CALIDAD DE LA FÁBRICA
· ISO/TS 29001 y/o ISO 9001. Ver “Documentación a entregar con la Propuesta” inciso a).
CERTIFICACIÓN DE INSPECCIÓN

· ISO 10474 o EN 10204. Ver el acápite “Certificaciones” y “Documentación a entregar con la Propuesta” inciso b).
CERTIFICACIÓN/

INFORME DE VERIFICACIÓN

· Certificado/Informe de verificación de calidad y cantidad emitida en país de origen (antes del despacho) por una empresa de verificación de comercio exterior de prestigio internacional.
· Certificado de verificación de calidad y cantidad emitida en puerto de arribo (si existiese transporte marítimo) por una empresa de verificación de comercio exterior de prestigio internacional.
Ambos certificados deberán ser entregados al Comité de Recepción.
MATERIA PRIMA
Los certificados de calidad de la materia prima, deben contener la composición química (integra) de cada colada que se utilizará en la producción de las tuberías, todo de acuerdo con los requisitos de la Tabla 1 de la norma ASTM A53-Ed. 12. Los certificados de calidad deben ser presentados al Comité de Recepción conjuntamente con toda la documentación generada durante la recepción de los bienes.

Para el análisis químico, el fabricante debe separar 2 tuberías cada 500 tuberías o fracción. Las muestras serán tomadas de las 2 tuberías separadas, de acuerdo a la ASTM E1806.
De ser necesario, el fabricante aplicará el punto 6.2 de la ASTM A53-Ed. 12.
FABRICACIÓN  Y PRUEBAS DE LA TUBERÍA 
a) Soldadura de Fabricación (aplicable solo a tubería con costura)
No serán permitidas reparaciones con aporte de soldadura sobre la soldadura longitudinal de la fabricación de las tuberías.

b) Pruebas de Tracción
Para las pruebas, el fabricante deberá separar 1 tubería cada 500 tuberías o fracción, y las probetas serán tomadas y preparadas de acuerdo con los requerimientos de la norma ASTM A370.
Los criterios de aceptación se encuentran en el punto 7.1 y Tabla 2 de la norma ASTM A53-Ed. 12.

De ser necesario, el fabricante aplicará el punto 14.1 de la norma ASTM A53-Ed. 12. Aclarando que por el término lote se entiende 500 tuberías.
c) Pruebas de doblado (aplicable solo a tubería con costura)
Para las pruebas, el fabricante deberá separar 1 tubería cada 500 tuberías o fracción, y las probetas serán tomadas y preparadas de acuerdo con los requerimientos de la norma ASTM A370.

Los resultados de las pruebas, deberán cumplir con los criterios del punto 7.2.1 de la norma ASTM A53-12.

De ser necesario, el fabricante aplicará el punto 14.1 de la norma ASTM A53. Aclarando que por el término lote se entiende 500 tuberías.
d)  Pruebas al recubrimiento galvánico
La totalidad de los bienes de la presente adquisición es para tuberías de acero galvanizado por inmersión en caliente, quedando la superficie externa e interna galvanizadas. El zinc empleado para el recubrimiento debe ser de cualquier grado que cumpla la norma ASTM B6.
El fabricante deberá separar 1 tubería cada 500 tuberías o fracción. De la tubería separada, dos muestras deberán ser tomadas, una de cada extremo, la longitud de cada muestra debe ser de 100 milímetros (aprox. 4”).

La masa por unidad de área (kg/m2) del recubrimiento galvánico se determinará de acuerdo a la norma ASTM A90. Los kg/m2 de recubrimiento galvánico no debe ser menor a 0.55 kg/m2 determinado del resultado promedio de dos muestras, y no debe ser menor a 0.49 kg/m2 de cada una de las muestras. Los kg/m2 de recubrimiento galvánico de una muestra debe ser calculado por la división del total de la masa externa más la masa interna del zinc, entre el total del área galvanizada externa más el área galvanizada interna.
Cada muestra no debe tener menos de 0.40 kg/m2 de recubrimiento galvánico en cada superficie, calculado por la división de la masa de zinc de una superficie (interna o externa) entre el área correspondiente de la superficie galvanizada (interna o externa). 
De ser necesario, el fabricante aplicará el punto 17.6 de la norma ASTM A53-12.
La empresa adjudicada deberá prever la cantidad necesaria de tuberías empleadas en las diferentes pruebas (tuberías no reembolsables por YPFB), por lo que la empresa adjudicada deberá proveer la totalidad del metraje contratado objeto de la presente especificación técnica. 
CERTIFICACIONES

Certificación de inspección
La empresa adjudicada deberá entregar al Comité de Recepción el “PIPE MILL TEST CERTIFICATE/INSPECTION CERTIFICATE 3.1.B” de acuerdo con la norma ISO 10474 o su equivalente “PIPE MILL TEST CERTIFICATE/INSPECTION CERTIFICATE 3.1” de acuerdo con la norma EN 10204.
El PIPE MILL TEST CERTIFICATE (PMTC), deberá contener mínimamente la siguiente información; total de amarros (bundles), total de tuberías, total de metros, total de peso, fecha, producto, normas que cumplen la tubería, material de la tubería, número de colada(s) (heat number), tabla de resultado de prueba de tracción, resultado de recubrimiento galvánico, tabla de composición química, resultado de prueba hidrostática, resultado de prueba de doblado (aplicable a tubería con costura), resultado de inspección visual, medición de dimensiones, y cualquier otra información que el fabricante considere relevante podrá ser reportado.

Los valores reportados en el PMTC para la composición química, prueba hidrostática, prueba de recubrimiento galvánico, prueba de tracción y otros datos donde corresponda valores numéricos, no deberán ser resultados ambiguos como “OK”, “BIEN”, “CUMPLE”, “SATISFACTORIO”, “BAJO NORMA”, “EN CONFORMIDAD”, ”≥”, “≤”, etc. Los valores deberán ser resultados numéricos por los cuales se puede emitir algún criterio técnico.

Adicionalmente en el PMTC deberán figurar las firmas del Gerente de Calidad (Quality Manager) o equivalente, Auditor Interno de Fabrica, Gerente General (General Manager) o equivalente, y otra firma que considere adecuado la fábrica.
Certificación/Informe de verificación
La empresa adjudicada deberá remitir dos Certificados/Informes de verificación, uno en fábrica antes del despacho y otro en puerto de arribo (si corresponde, es decir si existiese transporte marítimo), que garantice la cantidad y calidad embarcada bajo detalle según lista de empaque, emitido por una empresa de verificación de comercio exterior de reconocido prestigio internacional (ej. BUREAU VERITAS, SGS, INSPECTORATE u otros equivalentes). Los dos Certificados/Informes de verificación serán elaborados y emitidos por la misma verificadora.
El alcance mínimo de la verificación antes del despacho (embarque en origen) será; inspección visual, inspección de dimensiones, inspección de rosca, inspección de marcado, inspección de empaquetado, análisis y revisión de todos los registros/documentación de los análisis de composición química del acero, pruebas de doblado, pruebas de tracción, pruebas hidrostática, pruebas de recubrimiento galvánico, esto a objeto de verificar que todas las pruebas hayan sido realizadas conforme a normas aplicables correspondientes y que la tubería de acero galvanizado cumpla con las Especificaciones Técnicas. Adicionalmente la verificadora también revisará el(los) Pipe Mill Test Certificate (PMTC). El informe de la verificadora deberá contener una memoria fotográfica.

Finalmente la empresa de verificación incluirá en su informe las conclusiones producto de la revisión documental antes descrita. Si el inspector de la verificadora de comercio exterior encuentra que el PMTC cumple con todo lo establecido, el PMTC deberá ser firmado por el inspector y deberá colocar el sello de la empresa verificadora.
Respecto a la verificación en puerto de tránsito (si corresponde, es decir si existiese transporte marítimo), el alcance mínimo será; inspección visual, inspección de dimensiones, inspección de rosca, inspección de marcado, inspección de empaquetado. El informe de la verificadora deberá contener una memoria fotográfica.

MARCADO DE LAS TUBERÍAS
El marcado de cada tubería deberá ser con tinta/pintura de manera legible (no se permitirá marcado hecho a mano). Se requiere dos marcados que inicien aproximadamente a 75 centímetros de cada extremo de cada tubería. No se aceptará ningún otro marcaje (ej. marca de algún distribuidor local, comercio local, etc.) a lo largo de una tubería, sino únicamente el que se indica a continuación:
[image: image1.jpg]               Nombre de fabricante de tubería

                           Código de contrato
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XXXX/YPFB-XXX-XXX/XX”/SCH40(XXXMM)/CONICO BSP/ASTM A53 Gr.B/XXX/XXX PSI/HEAT N° XXX

                                                                                                                                                Presión de prueba

                                                                       Espesor de tubería                                      Tipo de costura

                                          Diámetro de tubería

Adicionalmente, cada amarro (bundle), deberá tener una etiqueta con la siguiente información:

· FABRICANTE: <Nombre de fabricante>

· NORMA: ASTM A53 Gr.B

· BUNDLE: XX/XX

· PZAS POR AMARRO: XX
· SIZE: XX”-SCH40-LONGITUD (5.8 m o 6.0 m según propuesta adjudicada)
· ITEM: XX#

La empresa adjudicada, considerando la manipulación y transporte, deberá asumir todas las medidas necesarias para que las tuberías no pierdan su trazabilidad.
PROTECCIÓN EXTREMOS DE TUBERÍAS
La protección con tapas plásticas (ver figura 1) de los extremos roscados  debe ser en ambos extremos de cada tubería.
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Figura 1


	PLAZO DE ENTREGA

	El plazo de entrega de cada ítem es de 180 (ciento ochenta) días calendario. Asimismo se requiere se efectúe la entrega de los bienes de la siguiente manera:
· Única Entrega.- Corresponde al 100 % de cada ítem, la entrega será máximo hasta los 180 (ciento ochenta) días calendario a partir del día hábil siguiente de la recepción de la orden de inicio de contrato. 


	TRANSPORTE Y EMBALAJE

	La tubería debe ser manipulada en todo momento desde la fábrica hasta el punto especificado en el acápite “Lugar de Entrega de los Bienes”, de una manera que no cause abolladuras, borrado del marcaje de identificación, dobladuras, daño en el revestimiento galvánico, daño a los extremos roscados, u otros daños a la tubería. La integridad de la tubería durante toda la logística de transporte es única y entera responsabilidad de la empresa adjudicada.


	CAPACITACIÓN

	Asimismo, la empresa adjudicada brindará un curso de capacitación denominado “Fabricación de Tubería según Norma ASTM A53-Ed. 12”. Para tal propósito, la Dirección de Redes de Gas (DRG) dependiente de la GNRGD – YPFB, deberá designar un personal, mismo que tendrá las siguientes funciones:

- Coordinar con la empresa adjudicada la ejecución de dicha capacitación.

- Proporcionar a la empresa adjudicada, con la debida anticipación, la nómina de los participantes.

- Aprobar la formación del capacitador.

- Y cualquier otro aspecto inherente a la realización del evento.
Dicha capacitación iniciará el día sábado inmediatamente posterior pasados setenta y cinco días calendario de haber sido recepcionada la orden de inicio de contrato. El mencionado curso, se desarrollará en la ciudad de La Paz durante fines de semana (sábados y domingos) con una duración de 32 horas. La empresa adjudicada será responsable de lo siguiente:

- El lugar (auditorio/salón) donde se llevará a cabo la capacitación 

- La capacitación deberá estar contemplada para 20 personas.
- Servicio de catering para la alimentación de los participantes; desayuno, refrigerio (a media mañana y media tarde), y almuerzo.

- Todo equipamiento requerido como ser; ordenador, data display, pizarra, etc.

- Referido al (los) instructor(es) y/o coordinador(es), gastos de traslado, hotel, sustento y por supuesto el pago de sus honorarios.

- Provisión de material didáctico para ser entregado a los participantes. El material debe incluir como mínimo; manual o guía de estudio (presentación estructurada de la norma), partes de la norma y documentación de referencia para su uso en clase, guía de trabajos prácticos grupales y/o individuales, etc.

- La entrega de los “Certificados de Capacitación” de parte de la empresa adjudicada.
El contenido mínimo (pudiendo la empresa adjudicada adicionar y/o complementar) de la capacitación será presentada en dos etapas; Proceso de Fabricación de tubería y Estudio/análisis de la norma ASTM A53-Ed. 12:

· Proceso de Fabricación de tubería

· Provisión de materia prima.

· Tipos de fabricación.

· Con Costura, Soldadura por Resistencia Eléctrica ERW (Electric-resistance-welded)

· Concepto – Descripción del proceso, Ingreso y preparación de la bobina, Formación, Soldadura,  Prueba de doblado, Prueba de Tensión, Prueba de recubrimiento galvánico, Roscado, Prueba hidrostática, Inspección Final, aplicaciones de tuberías de conducción
· Sin Costura (Seamless)

· Concepto – Descripción del proceso, Prueba de Tensión, Prueba de recubrimiento galvánico, Roscado, Prueba hidrostática, Inspección Final, aplicaciones de tuberías de conducción.
· Estudio/análisis de la norma ASTM A53-Ed. 12

· Descripción

· Alcance de la norma ASTM A53-Ed. 12

· Documentos de referencia

· Información suministrada por el comprador

· Materiales y Fabricación

· Composición química

· Análisis de producto

· Propiedades mecánicas; prueba de tensión, prueba de doblado, prueba de aplastamiento

· Prueba hidrostática

· Prueba eléctrica no destructiva

· Variaciones permitidas en masa (peso) y dimensiones

· Acabado en los extremos (extremos planos, extremos roscados, extremos roscados con cuplas)

· Ejecución del trabajo, acabado y apariencia

· Número de muestras

· Re-ensayos

· Métodos de pruebas

· Tubería galvanizada

· Inspección

· Certificación

En cuanto a la formación del capacitador, éste deberá ser acreditado por la empresa adjudicada en conocimiento en los procesos de fabricación de tubería según ASTM A53-Ed. 12. Una copia de esta certificación debe ser entregada al personal designado por la DRG para su aprobación.

Por último se aclara que, YPFB no cubrirá ningún costo adicional por la precitada capacitación referida en el presente documento.


	GESTIÓN ADUANERA DE IMPORTACIÓN

	BIENES PROVENIENTES DE ULTRAMAR

Referente al despacho inmediato
A objeto de gestionar los trámites aduaneros, los documentos a ser enviados vía electrónica (escaneado de los  originales) inmediatamente después del embarque en origen para iniciar el trámite de desaduanización bajo la modalidad de despacho inmediato, deberán ser los siguientes:

a) Factura comercial de origen con partida arancelaria y desglose de seguro y fletes (por tramo: origen-puerto; puerto-frontera y frontera-destino), asimismo la factura comercial debe mencionar el INCOTERM 2010 DAT, según corresponda el almacén de YPFB de ingreso, especificado en el acápite “Lugar de Entrega de los Bienes”.
b) Lista de empaque (Packing List).

c) Conocimiento de embarque marítimo (Bill of Lading) consignando el flete efectivamente pagado coincidente con el registrado en la factura comercial.
Referente a la regularización del despacho inmediato
Para la Regularización del Despacho Inmediato el proveedor deberá proporcionar los documentos indicados precedentemente en los incisos a) al c), además de los detallados a continuación en ejemplar original en un plazo máximo de 30 días posteriormente al arribo de la última unidad de transporte. La documentación original a presentar deberá ser consistente con toda la documentación enviada vía electrónica para la gestión del despacho inmediato.
d) Certificado de Flete marítimo emitida por la empresa naviera (si el flete no se especifica en el B/L).

e) Póliza de seguro multimodal consignando la prima de seguro pagada concordante con el monto de prima registrado en la factura comercial. 

f) Certificado de origen si corresponde. 

g) Carta Porte Internacional por Carretera (CRT) consignando el flete efectivamente pagado coincidente  con el monto registrado en la factura comercial.
h) Certificado de verificación de calidad y cantidad emitida en país de origen (antes del embarque) por una empresa de verificación de comercio exterior de prestigio internacional.

i) Certificado de verificación de calidad y cantidad emitida en puerto de tránsito por una empresa de verificación de comercio exterior de prestigio internacional.

j) Planilla de Gastos portuarios (en caso de provenir de Arica y/o Ilo).

k) Manifiesto internacional de carga/Declaración de Transito Aduanero (MIC/DTA) (anverso y reverso con sello de cierre de tránsito en aduana boliviana).
l) Parte de Recepción emitido por el concesionario de recinto aduanero
m) Certificado de flete de transporte terrestre o en su defecto Factura de pago por concepto de flete terrestre (en caso de no registro del flete en el CRT). 
Asimismo se aclara que para el cumplimiento de formalidades aduaneras correrá por cuenta del PROVEEDOR referidas a la gestión de emisión del Parte de Recepción,  y pago de servicios del concesionario de depósito aduanero, documento que también servirá para cumplir los trámites de extracción de Material. 
Adicionalmente a requerimiento de la Aduana Nacional en caso de observaciones a los documentos de soporte presentados el proveedor deberá remitir certificaciones o notas aclaratorias complementarias o de justificación que se requieran (en ejemplar original), en un plazo máximo de 5 días de recibida la observación.
BIENES PROVENIENTES DE PAÍSES LIMÍTROFES

Referente al despacho inmediato
A objeto de gestionar los trámites aduaneros, los documentos a ser enviados remitidos vía electrónica (escaneado del original) inmediatamente después del embarque en origen para iniciar el trámite de desaduanización bajo la modalidad de despacho inmediato, deberán ser los siguientes:
a) Factura comercial de origen con partida arancelaria y desglose de seguro y flete (por tramo origen-frontera y frontera-destino), asimismo la factura comercial debe mencionar el INCOTERM 2010 DAT, según corresponda el almacén de YPFB de ingreso, especificado en el acápite “Lugar de Entrega de los Bines”
b) Lista de empaque (Packing List).
c) Carta de Porte Internacional por Carretera (CRT) consignando el flete efectivamente pagado coincidente con el registrado en la factura comercial.

Referente a la regularización del despacho inmediato
Para la Regularización del Despacho Inmediato el proveedor deberá proporcionar los documentos indicados precedentemente en los incisos a) al c), además de los detallados a continuación en ejemplar original en un plazo máximo de 30 días posteriormente al arribo de la última unidad de transporte. La documentación original a presentar deberá ser consistente con toda la documentación presentada en la primera etapa.
d) Póliza de seguro consignando la prima de seguro pagada concordante con el monto registrado en la factura comercial. 

e) Certificado de origen si corresponde. 

f) Certificado de verificación de calidad y cantidad emitida en país de origen (antes del embarque) por una empresa de verificación de comercio exterior de prestigio internacional.

g) Manifiesto internacional de carga / Declaración de Transito Aduanero (MIC/DTA) (anverso y reverso con cierre de tránsito en aduana boliviana).

h) Certificado de flete de transporte terrestre o en su defecto Factura de pago por concepto de flete terrestre (en caso de no registro del flete en el CRT). 

Asimismo se aclara que para el cumplimiento de formalidades aduaneras correrá por cuenta del PROVEEDOR referidas a la gestión de emisión del Parte de Recepción, y pago de servicios del concesionario de depósito aduanero, documento que también servirá para cumplir los trámites de extracción de Material. 
Adicionalmente a requerimiento de la Aduana Nacional en caso de observaciones a los documentos de soporte presentados el proveedor deberá remitir certificaciones o notas aclaratorias complementarias o de justificación que se requieran (en ejemplar original).


	DOCUMENTACIÓN A ENTREGAR CON LA PROPUESTA

	Conjuntamente con la propuesta económica y técnica, el ofertante entregará la siguiente información:

a) El proveedor o fabricante deberá acreditar el cumplimiento de los estándares de ingeniería y códigos internacionales de calidad, detallándose a continuación, sin ser limitativas y vigentes a la fecha:

- ISO 9001 y/o ISO/TS 29001 de la fábrica (obligatorio)
-Certificación de La Fábrica de origen a YPFB, en la que se indique expresamente que fabrica tubería en cumplimiento a la norma ASTM A 53 – Ed. 12 (obligatoria)
- API 5L “Certificate of Authority to use the Official API Monogram” (opcional)
- ASME B36.10M-2000 (opcional)
Todas las certificaciones requeridas deberán ser presentadas en su propuesta en copia simple, para la firma de contrato, se exige original o copia legalizada.

b) El proveedor o fabricante deberá presentar el certificado de prueba de fábrica (PIPE MILL TEST CERTIFICATE) de anteriores producciones del bien a proponer correspondientes a los diámetros y especificaciones técnicas de tubería objeto de la presente contratación, en la que indique la(s) norma(s) aplicable(s), propiedades químicas y físicas, pruebas/ensayos realizadas, así como otras propiedades/características de la tubería.

c) En caso de ser representante del fabricante, deberá presentar un documento que acredite ser representante para comercializar los bienes propuestos, extendido por el fabricante, dicho documento debe estar vigente durante el proceso de contratación, el mismo debe permanecer vigente durante la entrega del bien al comprador.

d) Documentos (contratos o facturas) que avalen la experiencia de la empresa, y que sumados los montos contratados de procesos similares de acuerdo a los componentes que lo conforman sean igual o superior al 50% del monto de su propuesta económica.

e) Fichas técnicas o catálogos del bien solicitado en idioma español (las fichas técnicas o los catálogos a presentar en la propuesta deberá guardar relación con el bien a proponer). En caso de que el documento de origen sea presentado en otro idioma, el proponente deberá adjuntar su traducción simple al idioma español.



II. CONDICIONES REQUERIDAS PARA EL BIEN (De cumplimiento obligatorio por el proponente)
	LUGAR DE ENTREGA DE LOS BIENES

	LUGAR DE ENTREGA DE LOS BIENES

El total de cada uno de los ítems ofertados, objeto de la presente contratación, deberá ser entregado en una sola entrega total (Cuadro Nº 4).
El proveedor deberá entregar los bienes nuevos puestos en los Almacenes de YPFB Departamento de La Paz – Bolivia,  las cantidades y detalles se encuentran descritos a continuación:
Cuadro No. 4
N° ÍTEM

DESCRIPCIÓN DETALLADA DEL BIEN
UNIDAD DE MEDIDA

CANTIDAD
1

TUBERÍA DE ACERO GALVANIZADO DE 1/2" CON ROSCA CÓNICA BSP

METROS

166.800

2
TUBERÍA DE ACERO GALVANIZADO DE 3/4" CON ROSCA CÓNICA BSP
METROS
400.000

3
TUBERÍA DE ACERO GALVANIZADO DE 3/4" CON ROSCA CÓNICA BSP
METROS
400.000

4

TUBERÍA DE ACERO GALVANIZADO DE 3/4" CON ROSCA CÓNICA BSP

METROS

400.000

4

TUBERÍA DE ACERO GALVANIZADO DE 3/4" CON ROSCA CÓNICA BSP

METROS

400.000

5

TUBERÍA DE ACERO GALVANIZADO DE 3/4" CON ROSCA CÓNICA BSP

METROS

400.000

6

TUBERÍA DE ACERO GALVANIZADO DE 3/4" CON ROSCA CÓNICA BSP

METROS

307.110
7

TUBERÍA DE ACERO GALVANIZADO DE 1" CON ROSCA CÓNICA BSP

METROS

126.000

Las cantidades de metraje requeridas en el Cuadro Nº 4 corresponden a la entrega de la tubería contratada realizada bajo el INCOTERM 2010 en DAT (Delivery At Terminal) Almacenes de YPFB del departamento de La Paz (*), definiéndose como terminal los almacenes de YPFB.

(*) Los almacenes de YPFB son los siguientes:

· Almacenes YPFB PLEA ubicado en la Av. Juan Pablo II a lado del SEGIP Ciudad de El Alto.

· Almacenes YPFB SENKATA ubicado en la Av. Circunvalación N° 1000 Urb. San Cristóbal Zona Senkata Ciudad de El Alto.
CONDICIONES DE ENTREGA DE LOS BIENES
Los trámites de despacho aduanero de los bienes deberán ser realizados por funcionarios de la Gerencia de Redes de Gas y Ductos GRGD-YPFB.
Previa entrega de los bienes, la empresa adjudicada deberá presentar un procedimiento de transporte, descarguío y almacenaje de la tubería, dicho documento deberá ser aprobado por el Comité de Recepción, asimismo todos los gastos que incidan en la ejecución del procedimiento incluyendo materiales y elementos de almacenamiento deberán ser provistos por la empresa contratada sin que YPFB incurra en algún costo adicional.

Toda la logística, trabajos, materiales (como ser; separadores de madera base, separadores de madera intermedia, etc.), maquinarias/equipos (como ser; grúas certificadas, eslingas certificadas, etc.) y operadores (certificados) necesarios para el estibaje en el descarguío de los bienes al almacén de YPFB correrán por cuenta y responsabilidad de la empresa adjudicada; en el caso de ocurrir algún daño personal y/o material en este procedimiento será responsabilidad única de la empresa contratada.

El descarguío y apilado de la tubería deberá ser realizada como se ven en las figura 2 de abajo (apilamiento en torre). La empresa adjudicada, deberá proveer el número suficiente de separadores de madera, estos separadores de madera debe ser de una sección transversal mínima de 3 pulgadas por 3 pulgadas.

Es de responsabilidad de la empresa contratada, que la madera empleada sea la adecuada en cuanto a su resistencia para soportar el peso de la tubería. Se aclara, que bajo ningún motivo se aceptará tubería que pudiera ser dañada en el estibaje de los bienes.
Se dispondrá de 3 (tres) separadores de madera por hilera de tubería, además que el arreglo de cada apilado no debe exceder la altura de 2.5 metros.
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Figura 2
Para fines de la entrega, los bienes en su totalidad deberán ser colocados dentro el almacén dispuesto para el efecto. Asimismo, es de carácter obligatorio que la Empresa a través de su representante acreditado realice la inspección conjunta con el personal responsable de almacenes a objeto de solicitar a YPFB el área requerida para el descarguío y almacenaje de los bienes, con una anticipación de 30 días calendario antes del arribo del primer medio de transporte con material en el cual personal específico de YPFB definirá el almacén correspondiente para la entrega, esto de manera impostergable (lo redactado en el presente párrafo no implica la ampliación del plazo de entrega a favor del contratista), asimismo el proveedor deberá presentar 30 días calendario antes del arribo del primer medio de transporte su planificación con fechas tentativas de arribo, para realizar la asignación de almacén de YPFB.

La omisión a la responsabilidad del párrafo anterior por parte de la contratista, no será causal de ampliación de plazos u otros requerimientos a favor de la empresa contratista.
La entrega de los bienes será en coordinación con funcionarios de la Gerencia de Redes de Gas y Ductos (GRGD), el Comité de Recepción, y representantes acreditados de la empresa proveedora, mismos que realizan las siguientes actividades:
a. Efectuar la cuantificación de los bienes entregados a YPFB en un plazo máximo de 45 días calendario siguientes a la fecha de entrega (entiéndase como fecha de entrega el día en el cual la empresa proveedora cumple con la entrega del total del ítem adjudicado en almacenes de YPFB), elaborándose al término de esta cuantificación, un acta de recepción preliminar en la cual se indique la cantidad recepcionada y las observaciones de las tuberías defectuosas (en caso de que la empresa adjudicada ya hubiese incurrido en multas, durante el plazo máximo establecido de los 45 días para la revisión de los bienes entregados, no corresponde la aplicación de multas, por tratarse de un plazo necesario asignado al Comité de Recepción para la evaluación correspondiente de los bienes).
b. Producto de la verificación (acta de recepción preliminar) del párrafo anterior, YPFB rechazará el material en mal estado por daños en el traslado, carguío o descarguío, defectos de fabricación o cualquier otra situación que afecte la calidad del producto entregado, éstos, deberán ser reemplazados por otros en buenas condiciones hasta un plazo de 30 días calendario, previa a la notificación del producto defectuoso. Cabe aclarar que no se aceptará ningún producto que no sea nuevo (durante el plazo establecido de los 30 días calendario para el reemplazo de los bienes no corresponde la aplicación de multas, finalizado el plazo mencionado, según sea el caso, iniciarán o se reactivarán la aplicación de multas). Los bienes reemplazados deberán ser entregados en el almacén determinado en el punto II LUGAR Y CONDICIONES DE ENTREGA DE LOS BIENES. Asimismo, se aclara que para toda tubería rechazada, el proveedor deberá a su costo proceder al borrado de todo el marcado, previo al retiro de la tubería de almacenes YPFB.
c. Una vez subsanados las observaciones descritas en los incisos a) y b) se procederá a la emisión del acta de recepción definitiva de la entrega total.
d. La empresa contratada deberá cumplir estrictamente el procedimiento de transporte, descarguío y almacenaje presentado al Comité de Recepción, así mismo la tubería deberá estar ordenada de acuerdo a los diferentes diámetros y especificaciones técnicas indicadas anteriormente, dejando así la tubería en condiciones óptimas para la verificación de su estado y cuantificación.



	FORMA DE PAGO

	La modalidad de pago será mediante carta de crédito, misma que será tramitada ante el Banco Central de Bolivia, con las características de irrevocable, renovable y de ejecución inmediata emitida a favor del proveedor por el equivalente al monto total del contrato, y cuyo porcentaje de pago será del 100% contra entrega de los documentos originales señalados en el punto “Gestión Aduanera de Importación”, además del Informe de Conformidad y contra entrega del total del (los) ítem(s) de los bienes contratados.

Todos los gastos generados en el exterior y hasta que el material contratado ingrese a los Almacenes de YPFB del Departamento de La Paz – Bolivia descritos en el punto II (LUGAR DE ENTREGA DE LOS BIENES), emergentes del contrato y de la carta de crédito, son de exclusiva responsabilidad del proveedor.


	MULTAS

	A objeto de que la Empresa Contratista cumpla con la esencia del Contrato con relación a la calidad, cantidad, lugar y plazos de entregas establecidos en las especificaciones técnicas, si se presentase incumplimiento por parte del proveedor a la entrega de dichos bienes, se debe tomar en cuenta las siguientes penalidades y morosidades a aplicar por parte de YPFB a través del Comité de Recepción designado, bajo los siguientes argumentos: 

“Queda convenido entre las partes contratantes, que salvo caso de fuerza mayor o caso fortuito, debidamente comprobados por el COMPRADOR (YPFB), se aplicará, las siguientes multas:

1.- A la conclusión del Plazo de Entrega , se establecerán las siguientes multas:

a)
Equivalente al 2 por 1.000 por cada día calendario de atraso desde el día 1 hasta el día 30.

b)
Equivalente al 4 por 1.000 por cada día calendario de atraso desde el día 31 en adelante.

El monto de la multa será calculado respecto del monto correspondiente del SALDO NO ENTREGADO, cuya entrega hubiese sufrido retraso, de acuerdo al plazo de entrega establecido.

2.- Multa por retraso de entrega de material de reposición: En el caso de que los bienes defectuosos a ser reemplazados sufriesen retraso, conforme el plazo establecido en el punto 1 (PLAZO DE ENTREGA) se aplicará la multa correspondiente al saldo NO entregado.
En el caso que la empresa proveedora haya incurrido en los dos tipos de incumplimiento y por lo tanto se haya aplicado las multas por ambos conceptos, serán aditivas, registradas e incluidas en el informe emitido por el Comité de Recepción, para su consideración al momento del pago.
De establecer el COMPRADOR (YPFB) que por la aplicación de multas por mora se hubiese llegado al límite del 10% del monto del Contrato, podrá iniciar el proceso de resolución del contrato conforme lo estipulado en el contrato suscrito entre YPFB y el proveedor.
De establecer el COMPRADOR (YPFB) que por la aplicación de multas por mora se hubiese llegado al límite del 20% del monto del Contrato, deberá iniciar el proceso de resolución del contrato conforme lo estipulado al contrato entre YPFB y el proveedor.

En el caso de que YPFB optara por la resolución del contrato en cualquiera de las dos situaciones señaladas precedentemente se procederá a la ejecución de la boleta de garantía de cumplimiento de contrato.  

En el caso de existir un monto correspondiente a multas, el proveedor tendrá que depositar dicho monto a una cuenta del Banco Central de Bolivia (cuenta que será descrita y detallada en su momento) a ser indicado por el Comité de Recepción de YPFB.


	GARANTÍA TÉCNICA

	GARANTÍA DE REPOSICIÓN

Por las condiciones del producto adquirido se requiere que la empresa proveedora del mismo otorgue a YPFB la correspondiente garantía (certificado o documento) de reposición de tuberías defectuosas o no operables por el lapso de 2 años como mínimo, desde la entrega de los bienes. En caso de incumplimiento, podrá ser elevado a instrumento público con fines legales.

El proveedor correrá con los gastos necesarios en que se incurra para el reemplazo y/o reposición correspondiente del bien adquirido, incluidos los tributos aduaneros de importación, gastos de despacho y otros, los cuales de ser importados, deben ser consignados a nombre del proveedor o su representante legal, en virtud a que YPFB no procederá con los trámites aduaneros ni pagos, ni gestiones de exención de tributos aduaneros para dichas piezas de reemplazo.

El material entregado en calidad de reposición deberá tener como condición de entrega DDP INCOTERM 2010, en los almacenes mencionados en el punto 2 (LUGAR Y CONDICIONES DE ENTREGA DE LOS BIENES).
El bien reemplazado tendrá la misma garantía de producto y de reemplazo.


	ANEXOS

	SEGURIDAD Y SALUD OCUPACIONAL

	ASPECTOS NORMATIVOS DE SEGURIDAD INDUSTRIAL Y SALUD OCUPACIONAL PARA EMPRESAS CONTRATISTAS DE YPFB
El Proponente de la provisión de “BIENES” deberá cumplir con los estándares de Seguridad Industrial y Salud Ocupacional de YPFB. 
1. ASPECTOS GENERALES: 
Para los procesos de contratación de bienes; en caso de que los mismos sean recibidos directamente en los almacenes de YPFB; no aplica una cláusula específica de SMS. 
2. RECOMENDACIONES: 
Para las tareas complementarias de entrega de bienes en los almacenes de YPFB, la Unidad Solicitante deberá coordinar con la empresa Contratista a efectos de garantizar y prevenir la ocurrencia de accidentes, incidentes y afectaciones al medio ambiente.

2.1 En caso de manipulación de bienes y materiales dentro de las instalaciones de YPFB; se deberán verificar las condiciones del sistema de izaje de cargas (cables, eslingas, estrobos, y otros elementos necesarios para este fin). 

2.2 En caso de Bienes y/o equipos eléctricos/electrónicos, se recomienda verificar de las condiciones de carga y tensión eléctrica en las líneas de suministro y evitar sobre carga en las líneas eléctrica el momento de la instalación y puesta en marcha de los equipos. 

2.3 Las tareas complementarias para la entrega de bienes/equipos/materiales, deberán ser coordinadas con el personal de SMS de la Unidad Solicitante, en estricto cumplimiento de la normativa vigente y las políticas de Seguridad Industrial de YPFB.



	FACTURACIÓN Y TRIBUTOS

	La factura comercial (invoice) debe ser emitida a nombre de Yacimientos Petrolíferos Fiscales Bolivianos, consignando el Número de Identificación Tributaria (NIT) 1020269020.

La factura comercial (invoice) si fuera emitida en un idioma distinto al español deberá venir acompañada de su correspondiente traducción.

El adjudicado declara que todos los tributos vigentes a la fecha y que puedan originarse directa o indirectamente en aplicación del contrato, son de su responsabilidad, no correspondiendo ningún reclamo posterior.


	GARANTÍAS FINANCIERAS

	GARANTIA DE SERIEDAD DE PROPUESTA
A elección de la empresa proponente, ésta podrá optar por uno de los siguientes instrumentos financieros.
· Carta de Crédito Stand By (SBLC) emitida por un Banco Internacional y notificada por un Banco corresponsal (local) establecido en el Estado Plurinacional de Bolivia, registrado, autorizado y bajo el control de la Autoridad de Supervisión del Sistema Financiero - ASFI, a la orden/a favor de Yacimientos Petrolíferos Fiscales Bolivianos YPFB, con las características expresas de renovable, irrevocable, y de ejecución a primer requerimiento, con vigencia de 90 días calendario y deberá ser emitida por un monto equivalente de al menos 1% del valor de la propuesta económicas, expresada en dólares americanos.

· Boleta de Garantía contra garantizada (por una carta de crédito Stand By) emitida por un Banco Local establecido en el Estado Plurinacional de Bolivia, registrado, autorizado y bajo el control de la Autoridad de Supervisión del Sistema Financiero - ASFI, a la orden/a favor de Yacimientos Petrolíferos Fiscales Bolivianos YPFB, con las características expresas de renovable, irrevocable y de ejecución inmediata, con vigencia de 90 días calendario y deberá ser emitida por un monto equivalente de al menos al 1% del valor de la propuesta económica, expresada en dólares americanos.
· Garantía a Primer Requerimiento contra garantizada (por una carta de crédito Stand By) emitida por un Banco Local establecido en el Estado Plurinacional de Bolivia, registrado, autorizado y bajo el control de la Autoridad de Supervisión del Sistema Financiero - ASFI, a la orden/a favor de Yacimientos Petrolíferos Fiscales Bolivianos YPFB, con las características expresas de renovable, irrevocable y de ejecución a primer requerimiento, con vigencia de 90 días calendario y deberá ser emitida por un monto equivalente de al menos 1% del valor de la propuesta económica, expresada en dólares americanos.

· Boleta de Garantía1, emitida por un Banco Local establecido en el Estado Plurinacional de Bolivia, registrado, autorizado y bajo el control de la Autoridad de Supervisión del Sistema Financiero-ASFI, a la orden/a favor de Yacimientos Petrolíferos Fiscales Bolivianos YPFB, con las características expresas de renovable, irrevocable y de ejecución inmediata, con vigencia de 90 días calendario y deberá ser emitida por un monto equivalente de al menos 1% del valor de la propuesta económica, expresada en dólares americanos.

· Garantía a Primer Requerimiento1, emitida por un Banco Local establecido en el Estado Plurinacional de Bolivia, registrada, autorizada y bajo el control de la Autoridad de Supervisión del Sistema Financiero-ASFI a la orden/a favor de Yacimientos Petrolíferos Fiscales Bolivianos YPFB, con las características expresas de renovable, irrevocable y a primer requerimiento, con vigencia de 90 días calendario y deberá ser emitida por un monto equivalente de al menos 1% del valor de la propuesta económica, expresada en dólares americanos.

1 Esta será validada únicamente cuando la empresa contratista adjunte una certificación emitida por FUNDEMPRESA (Concesionaria del Registro de Comercio de Bolivia) y/o el SIN (Servicios de Impuestos Nacionales), en el que se establezca que la empresa proponente (nombre que debe mostrarse en el documento de garantía), no se encuentre registrada con alguna actividad económica en el territorio boliviano ante dichas instituciones.
GARANTIA DE CUMPLIMIENTO DE CONTRATO

A elección de la empresa adjudicada, ésta podrá optar por uno de los siguientes instrumentos financieros.
· Carta de Crédito Stand By (SBLC) emitida por un Banco Internacional y confirmada por un Banco corresponsal (Local) establecido en el Estado Plurinacional de Bolivia, registrado, autorizado y bajo el control de la Autoridad de Supervisión del Sistema Financiero - ASFI,  a la orden/a favor de Yacimientos Petrolíferos Fiscales Bolivianos YPFB, con las características expresas de renovable, irrevocable, y de ejecución a primer requerimiento, con vigencia de 90 días calendario adicionales a la vigencia del contrato y deberá ser emitida por un monto equivalente al 7% del valor del monto total del contrato, expresada en dólares americanos.

· Boleta de Garantía contra garantizada (por una carta de crédito Stand By) emitida por un Banco Local establecido en el Estado Plurinacional de Bolivia, registrado, autorizado y bajo el control de la Autoridad de Supervisión del Sistema Financiero - ASFI, a la orden/a favor de Yacimientos Petrolíferos Fiscales Bolivianos YPFB, con las características expresas de renovable, irrevocable y de ejecución inmediata, con vigencia de 90 días calendario adicionales a la vigencia del contrato y deberá ser emitida por un monto equivalente al 7% del valor del monto total del contrato, expresada en dólares americanos.
· Garantía a Primer Requerimiento contra garantizada (por una carta de crédito Stand By) emitida por un Banco Local establecido en el Estado Plurinacional de Bolivia, registrado, autorizado y bajo el control de la Autoridad de Supervisión del Sistema Financiero – ASFI; a la orden/a favor de Yacimientos Petrolíferos Fiscales Bolivianos YPFB, con las características expresas de renovable, irrevocable y de ejecución a primer requerimiento, con vigencia de 90 días calendario adicionales a la vigencia del contrato y deberá ser emitida por un monto equivalente al 7% del valor del monto total del contrato, expresada en dólares americanos.
· Boleta de Garantía1, emitida por un Banco Local establecido en el Estado Plurinacional de Bolivia, registrado, autorizado y bajo el control de la Autoridad de Supervisión del Sistema Financiero-ASFI, a la orden/favor de Yacimientos Petrolíferos Fiscales Bolivianos YPFB, con las características expresas de renovable, irrevocable y de ejecución inmediata, con vigencia de 90 días calendario adicionales a la vigencia del contrato y deberá ser emitida por un monto equivalente al 7% del valor del monto total del contrato, expresada en dólares americanos.
· Garantía a Primer Requerimiento1, emitida por un Banco Local establecido en el Estado Plurinacional de Bolivia, registrada, autorizada y bajo el control de la Autoridad de Supervisión del Sistema Financiero-ASFI a la orden/a favor de Yacimientos Petrolíferos Fiscales Bolivianos YPFB, con las características expresas de renovable, irrevocable y a primer requerimiento, con vigencia de 90 días calendario adicionales a la vigencia del contrato y deberá ser emitida por un monto equivalente al 7% del valor del monto total del contrato, expresada en dólares americanos.
1 Esta será validada únicamente cuando la empresa contratista adjunte una certificación emitida por FUNDEMPRESA (Concesionaria del Registro de Comercio de Bolivia) y/o el SIN (Servicios de Impuestos Nacionales), en el que se establezca que la empresa proponente (nombre que debe mostrarse en el documento de garantía), no se encuentre registrada con alguna actividad económica en el territorio boliviano ante dichas instituciones.
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