CD 008

ACTA DE APERTURA DE OFERTAS

OBJETO: "SERVICIO DE MAQUINADO DE PIEZAS METALICAS DEL DTCC GESTION 2018"

CODIGO: GCC-EPNE-DTCC-89-17

Enla ciudad de Cochabamba a hs  10:30 deldia  viernes, 17 de noviembre de 2017

en Instalaciones de Yacimientos Petroliferos Fiscales Bolivianos ubicado en la Planta Engarrafadora
de GLP Distrito Comercial Centro ~ Av. Siglo XX Final Porteria 2 Zona Valle Hermoso Cochabamba -
Bolivia, en el marco del Reglamento Especifico del Sistema de Administracion de Bienes y Servicio
Cmprosa Publica Nacional Estratépica RE SABS-EPNE de YPIB aprobado mediante Resolucion de
Directorio No. 058/7013 de fecha 22 de julio de 2013, asi como el Documento de Contratacion
Directa {DCD), el Comité de Contratacion procede en acto publico a la apertura de las ofertas
recibicdas para a contratacion referida a:

"SERVICIO DE MAQUINADO DE PITZAS METALICAS DFL DTCC GESTION 2018"

1. INVITACIONES REALIZADAS:

Se invito mediante carta CITE: YPFB GCC DTCC-C-234/2017, de fecha 09/11/2017, via correo
electronico proponentes recomendados on Inforine Tecnico de Justificacion de la Unidad
Solicitante v empresas registradas en la base de datos de proveedores, conforme antecedentes de
13 contratacion.

2. PRECIO REFERENCIAL:

| precio referencial para el presente procese de contratacion es de:

P.U.
N® OBJETO DE LA CONTRATACION u.iv1, CANT. (Bs.) IMPORTE TOTAL
"SERVICID DE MAQUINADO DE
1 NEZAS METALICAS DEL DTCC global 1 £0.000,00 60.000,00
GLSTION 20187

3. RECEPCION DE OFERTAS:
De acuerdo al cronograma de plazos establecido del Documento de Contratacion Directa (DCD),
parz el preserite proceso se establecio como fecha limite de recepciun de propuestas el dia

viernes, 17 de noviermbre de 2017 fiasta horas: 10:00
Canforme lo descrito en ol formulario de Control de Recencion de Ofertas, los siguientes
proponentes presentaron sus propuestas en sobre cerrado:

DETALLE RECEPCION DE QFERTAS

OFERENTE FECHADE HRRA.LG OBSERVACIONES
PRESENTACION PRESENTACION

SEMIL - de JOST PERLYRA MONTANO L//11/17}) 09:43 SOBRE CERRADO

4. ACLARACIONES A LOS ASISTENTES DEL ACTO DE APERTURA




Durante =l acto de anertura de ofertas. no so descalificary ni rechazard a nincun oferente, siendo
esta una atribucion del Comite designado en ol proceso de cvaluacion, asimismo los integrantes del
Comite v los asistentes deberan abstenarse de emitir criterios o juicios de valor sobre el contenido
de las ofertas, sin embargo si ven por conveniente, podran hacer constar en Acta, observacicnes al
dosarrolic del presente acto publico.

5. APERTURA DE SOBRES:

Se procedio a la verificacion de la presentacion de los documentos solicitados en el Documento de
Contratacion Directa, mediante el metodo PRESENTO / NO PRESENTO.

Posteriormente se dio lectura a la(s) ofertu(s) econdmica(s) presentada(s) por el/los oferente(s)
antes citadols), conforme se describe en el anexo N° 1 adjunto 3 1a presente acte

6. OBSERVACIONES:
Ninguna

4. CIERRE:

Siendo las 10:38 del dia vierncs, 17 de noviembre de 2017 se¢ da por concluido
clacto pullico de apertura de ofertas para ol proceso de contratacion de referencia.

En sefial de conformidad del presente acto firman los presentos:

Por <l Comite designado:

FUNCIONARIO SELLO FIRIVIA

Ing, Omar Vacaflor Zosbras 2
Ymar Vacaflor 7 a Encargado de Mantenimienio
Ing. Omar Vacaflor cambran GCIL - DTCL ;
Y.P.E.B,

SroAlexander Calderon Guzman Abexandor Cortog Caldorgy Grimdin
Encargado de Planta

GCIL-D
YPE ECC /

Rubon Clarog Vargag
R fMecanico

Sr. Ruben Claros Vargas GCIL-DTCC
Y.P.F.B.

o ) . tic Richard Chogue Molina
Lic. Richard A. Chogue Molina Analista de Contrataciones
BCO GCC
Y.P.F.B.

1/ f
FIRMAN POR LOS ASISTENTES (DE ACUERDO LISTA ADJUNTA) \‘

o C o Archivo - Carpeta dol procese




Zr
< g_g F;/> ACTA DE APERTURA DE PROPUESTAS

ANEXO 1

Anexo 1

Formulario de Verificacion

DATOS GENERALES DEL PROCESO

Objeto de la Contratacion GESTION 2018"

“SERVICIO DE MAQUINADO DE PIEZAS METALICAS DEL DTCC

Nombre del Ofertante : I SEMIL - de JOSE |

RLvRA MONTAND

Numero de Paginas : | S/F

Presentacion

(Acto de Apertura)
FORMULARIOS Y DOCUMENTOS SOLICITADOS EN EL DCD
PRESENTO .. o
Pagina N
Sl NO
DOCUMENTOS LEGALES Y ADMINISTRATIVOS PARA PROPONENTES
Formularios/Documentos Administrativos:
Formulario A-1 Presentacion de la Propuesta e Identificacion del Proponente. X
Certificado electrénico o fotocopia simple del Numero de Identificacién Tributaria 5
(NIT)
i PRESENTO
FORMULARIOS DE LA PROPUESTA ECONOMICA = e Pagina N°
Formulario B-1 Propuesta Econdmica X
PRESE
FORMULARIOS / DOCUMENTOS DE LA PROPUESTA TECNICA 7 N:; Pagina N°
Formulario C-1 Caracteristicas Técnicas Solicitadas y ofertadas X
Formulario C-2 Declaracion Jurada de cumplimiento a las Condiciones requeridas en X
las Especificaciones Técnicas.
PROPUESTA ECONOMICA
PRECIO
DAD D In,
ITER DETALLE DEL BIEN CANTIDAD HERARBIDE UNITARIO AFQRTE TOTa)
N° MEDIDA (Bs.)
(Bs.)
Rectificado de ¢jes con arco y tornear en
1 ‘ e ; 3 1 P 280,00 280,00
diferentes mcdidas y tamafos segdn muestra
Extroer ruedas, rocamientos en pronss hiarauhicd
2 } , I P 240,00 240,00
y pulir ejes de catalina
Fobricacion go racilios L= 390mm P32mm @3
3 10mm con perforaciones para segurs de 3mm y 1 Pz 230,00 230,00
bujes de Bronce en las puntas con matenal




Fabricacion de rodillos L-600mm @42mm x B8 n

4 LOmimy con porforacionas para sesuro de 3mm y 1 Pz: 430,00 430,00
bues de dronce en las puntas con material
rabricacion de piezas en Acero 1045 (poloas,
5 yasadaores, buges, ruedas y otros) con materia 1 bz 125,00 125,00
hasta @25 mim L350 mm
Fabricacion de piezas en Acero 1045 (poleas,
6 pasadores, bujus, ruedas y otras) con materal 1 Pz 266,00 266,00
hasta @50 mim L10M mm
Fabricacon de piezas en Acere 1045(po
7 pasadores, bujes, ruedas y otros) con maters i 420,00 420,00
hasta @100 mm x 300 mm
Fabricacion de piezas en materiai Teflon (pernos,
8 ruedas, bujes, v otres) con material hasta ¢ 30 i Pza 110,00 110,00
L5J mm
Fabricacion de piez: n material Teflon (pernos,
9 ruedas, bujes, y otros) con materia! hasta @ 50 1 P2: 140,00 140,00
L1000 mm
sabreacton ac pezas on material Teflon (pernos,
10 | roodon hujes, y otros) con material hasta o8 80 1 Pza 310,00 310,00
L3090 rmm '
Fabricocion do Bujos de Toflon @ 60 x L24nm
11 - ! . 1 P 180,00 180,00
con bujie Metdlico Con Material
Fabricacion de Bujes de ieflon @ 110 x L200rmm
12 ) o 1 1.200,00 1.200,00
con bupe Metalico Con Mater
Fabricacion de piezas en brance (bujes,
13 [aspersores y otras) con matenal hasta @ 16 imm | i 160,00 160,00
20mm
Fabricacion de piczas en bronce (bujes, anillos
14 ) : . 1 Fra 420,00 420,00
otro:) con material hasta @ 10 mm L S0mms
Fabricacion de piezas en bronce (bujes, anitins
15 750,00 750,00
errcs) con matenial hasta @ o0 mm L 30mm
Fabricacion die pieras €n bronce (bujes, anillos y .
16 i ‘ R . 1 Pra 1.200,00 1.200,00
otrosj con materabhasta 6 90 mm L 80mm
Fakbricacion de Piezas en Aluminieo {Soporte,
17 [polra, tapas y otres) con material hasta @ 40 mm 1 Pz 170,00 170,00
L 5Cmm
Fabricacion de Piezas eén Aluminio (Soporte,
18 [polea, tapas y otros) con material hasta @ 60 mm 1 g 320,00 320,00
CEdmm
Fabricacion de Piezas en Aluminio {(Soport
19 (polea, tapas y otrosj con matenal hasta 2 80 nm 1 Pz 520,CC 520,00
L 120mm
Fabricacion de piecas en Acero lnoxidabl
20 (asporsaras, Niples, ¢ os v otrog) con material 1 Pz 170,00

hasta @ Lo x L50 num




21

Fabricacion de piezas en Acero incmadabis
{aspersares, Niples, oen y otros) con material
hasta 0 30« L1000 nmun

270,00

270,00

22

Fabricacion de piezas en Acero Inoxidable
{aspersares, Niples, ejes y otros) con material
haste 9 80 x L300 mm

530,00

530,00

23

Fabricacidn de Dispositivo (abrazadera) en ocero
inoxidahle conjunto de 3 piczas soldadas con

Matenal sepun Muestra

500,00

500,00

24

torneada bujes de carban grafitado con material

2 90mm

680,00

680,00

25

Torneada bujes de carbon grafitado con material

Y a0mm

450,00

450,00

26

Fabricacion de Niples de caneria @ 1/2" en Acero
al Carhono SCH 40 con material seaun muestra

130,00

130,00

27

abricacidn de Niples de caferia @ 3/4" en Acerc

i Carbono 5CH 40 tonn ial SPgLn muestra

150,00

150,00

28

Fabricacion de Niples de canerin @ 17 en Acero al
Carbono SCH 40 con materizal segin mucstra

170,00

170,00

29

Fabricacion de Niples de cafieria @1 1/2" en
Acero al Carbono SCH 40 con material segun

Muesil

190,00

190,00

30

Fabricscion de Niples de cabernia ¢ 2" en Acero al

Carhona SCH 40 con material sepun muestra

210,00

210,00

31

Fabricacion de Miples de cafieria @ 2 1/2" en
Acero al Carbono SCH 40 con material segun

rmuestr.

250,00

250,00

32

Fabricacion de Niples de cafieria @ 3" en Acere 4l
Carbano SCH 40 con material segun muestra

270,00

33

Roctiticado de pistas de motores elactricos de

diferentes capacidades segun muestra

280,00

34

Rectiicace de birigas ¢e acera al carbono do

diferentos medidos segin muesirn

230,00

35

Ractificado de Codos de Acero al Carbono de

diferentes medidas segun muestra

230,00

36

Recuficado ditees we were al carbono de

diferentes medidas segun muestra

230,00

37

Sacado de rosca encanenade @ "

60,00

38

Sacado de rosca en caferiade @ %"

80,00

39

Sacado de rosca on caneriade @ 1"

90,00

40

Sacado de rosca en caneriade @ 1)

120,00

41

_—

Sacado de rosca en cainerna de ¢ 2

140,00




42 Sacado de resca en cadieriade @2 " 1 Pra 160,00 160,00
43 Sacado de rosca en cafieria de @ 3" 1 Pz 180,00 180,00
44 Sacado de rosca en caferio de @ 4" 1 i 300,00 300,00
Rectificado de cilindros neumiticos de diferentes
45 . 1 Fra 270,00 270,00
muedidas segun muastr.
Wricacion de Prezas en Berro Fundido (R
46 dentadas para cadena, poieas roldanas) hasta 1 13 1.080,00 1.080,00
@215 L 80 mm
Fabricacion de Piczas en Fierro Fundido (Ruedas
47 |dentadas para cadena) hasta @ 200mm x L60rmm, 1 i 1.780,00 1.780,00
SEZUN MUEstrs
bricacion de Prezas en Fierro Fundido {(Ruedas
48 ‘ e . 1 P2 2.000,00 2.000,00
1tadas pars cadena) hasia € 400mm x LeCom
EFabricacion de Priezas on Fierro Fundido {Ruedas
49 | dentadas para cadgena) hasta @ 215 L 80 mm con | ! 1.500,00 1.500,00
Jopieras de Redamientos segun muestra
abricocion de Piezas on Fierro Fundido (Ruedas
50 | dentadas para cadena) hasta @ 300 L 80 mim con 1 Pz 2.200,00 2.200,00
2 pezs Rodamientos segun muestra
ricacion de Piezas en Frorro Fundido {Ruedas
51 entadas paracadenal hasta @ 400 L 80 mm con 1 2.400,00 2.400,00
 piezas de Rodamiegnios segun muestr
Fabricacion de Piczas en Ferro Fundido (Guia
52 : o P 1 Pra 1.000,00 1.000,00
Lisa para cadena) hasta @ 300mm x LEOmm
Fabncacion ge Conector para Sopladora o
53 Garrafa en Acero AIS! 4340 Tratado en 1 z 1.200,00 1.200,00
femperatizra P90 L 80 mm con seilo de Nylon
¢4 Fabricacion oo para Granasliadora en Acero AlSI 1 : 1.400.00 1 ARG
2o . ’ £ !
4340 @831 500 mm
Fabiricacidn Soparie de Plancha £20mm
55 - . 1 P 380,00 380,00
15Ux150m con Perforaciunes
fornear Asiento para Rodamiento con s ajusts
56 ‘ 1 120,00 120,00
Respoctivo
Fabricatitn de Eje Pasador con Fresado L 100
57 ” 1 I 40,00 40,00
mim Q’t: hasta '_.51(‘
Fabricacion de Pelmon de Aluminic @60 1L 13
58 1 800,00 800,00
mm segun muestr
59 Sarado de Chaveta Exterior en ke | P.a 80,00 80,00
Sacado de Chaveta Interior en Ruedas, Poleasy ]
60 1 Pee 100,00 100,00
ulros.
61 Pornos ae Nylon bSesun NMuestra ] 16,00 16,00

TOTAL Bs.




POR EL COMITE DE CONTRATACION:

NOMBRES

SELLO

FIRMA7

ing. Omar Vacaflor Zambrana

Tng. Omas Vam{;-.
ado de Mania:
L GCIL-DTCL
Y.P.F.B.

Sr. Alexander Calderon Guzmean

Alexander Carbog Calderin Guzmein
Encargado de Planta
GCIL - DTCC
Y.P.F.B.

e

Sr. Ruben Claros Vargas

Ruben Claros Vargas
Mecanico
GCIL-DTCC
Y.P.F.B.

Lic. Pichard A Chogue Molina

Lic. Rickard Chogus Moding
Analista de Contrataciones

BCO .GCC
Y.P.F.B.
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