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P 1. TODOS LOS CODIGOS SON PARA ESTE PLANO VOL. DE HORMIGON ARMADO. REQUERIDO PARA CAMARA = 4.12 m3
2. LAS DIMENSIONES DE LA TABLA ESTAN EN MILIMETROS i
b VOL. DE HORMIGON DE LIMPIEZA REQUERIDO PARA CAMARA = 0.24 m3
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GALLETA DE Hes® GALLETA DE Hes® —
100 CAPA DE HORMIGON 100 CAPA DE HORMIGON MURO DE HORMIGON
‘100 2000 POBRE ESP. 50 mm 100 2000 | POBRE ESP. 50 mm CY
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SECCION A-A (ESCALA 1:20)
ESCALA 120 PLANCHA 3x80x100
( ) BISAGRAS DE 3/16"
CON EJES DE @ 16 mm
SECCION B-B'
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) NOTAS GENERALES
1. DIMENSIONES EN MILIMETROS A MENOS QUE SE INDIQUE LO CONTRARIO.
2. EL HORMIGON DEBERA TENER UNA RESISTENCIA CARACERISTICA DE fck = 210 kgicm2. A LOS 28 DIAS. Jumio-2018 |UIPDRSB UP-DRSE
3. TODAS LAS BARRAS DEBERAN ESTAR LIMPIAS Y SIN CORROSION. RESISTENCIA CARACTERISTICA DEL ACERO Fyk = 5000 KG/CM2. oA | oisoso L ez arrose | REv A DESCRIPCION VPRESA
. . . SO N
4. EL AGUA DEBERA SER LIMPIA Y LIBRE DE ACEITES, ACIDOS, MATERIAL ORGANICO —_— T
5. LA SOLDADURA ESTRUCTURAL ESTARA DE ACUERDO CON AW.S. D1. 1-79 ESTANDAR DE LA SOCIEDAD AMERICANA DE SOLDADURA . EL TAMARIO DE LA SOLDADURA MINIMO SERA DE 3/16" A MENOS QUE SE INDIQUE LO CONTRARIO. PERSONAL DE YPFB
6. LAS PIEZAS ESTRUCTURALES DE ACERO QUE SE FABRICARAN EN CAMPO O EN TALLER: + PFP — —
a) SERAN SOLDADAS O EMPERNADAS COMO INDICAN LOS PLANOS DE CONSTRUCCION. tapa: ano V- 03/04
b) TODOS LOS FILOS O RUGOSIDADES SERAN CEPILLADOS Y PULIDOS.
¢) TODOS LOS AGUJEROS PARA LOS PERNOS SERAN TALADRADOS. Broyecio e
7. SE DEBERAN PINTAR LAS PAREDES INTERNAS DE LA CAMARA CON PINTURA IMPERMEABILIZANTE. PARA ELLO LAS SUPERFICIES DEBERAN ESTAR LIMPIAS, SANAS, SECAS, SIN GRASA Y EXENTAS DE POLVO PARA OBTENER UNA MEJOR ADHERENCIA. Indicada
8. TRAS EL PASO DE LAS TUBERIAS A TRAVES DE LAS PAREDES DE LA CAMARA, SE SELLARA, TANTO EN EL INTERIOR COMO EN EL EXTERIOR DEL PERIMETRO DE LA UNION CON SIKAFLEX T68-W O ALGUN PRODUCTO SIMILAR. ANTES DE SU APLICACION, _
LAS SUPERFICIES DEBERAN ESTAR LIMPIAS, SANAS, SECAS, SIN GRASA Y EXENTAS DE POLVO PARA OBTENER UNA MEJOR ADHERENCIA. Titulo del Plano: ) i Formato:
]| o.LAS DIMENSIONES DE LA CAMARA SON SOLAMENTE REFERENCIALES, LAS MISMAS DEBEN SER AJUSTADAS DE ACUERDO A LA UBICACION Y PROFUNDIDAD DE LA TUBERIA, DEBIDAMENTE APROBADAS POR EL SUPERVISOR DE OBRA. PLANO DE CAMARA TIPO 1 DE VALVULA TRONQUERA DIN Al =594 mm x 841 mm
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