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LISTA DE MATERIALES CUBIERTA COMPUTADOR DE FLUJO (1 PIEZA)
CANTIDAD
CODIGO DESCRIPCION UNIDAD | niTARIA | PIEZAS TOTAL
1 PERFIL DE ACERO ASTM A-36 DE SECCION ANGULAR "L" 2" x 2" x 3/16" (L 50 x 50 x 5 mm) mm VARIABLE 2 VARIABLE
CALAMINA TRAPEZOIDAL 2 TUBO NEGRO REDONDO DE ACERO ASTM A-500 & 2 1/2" (OD=64 mm; e= 2 mm) mm 3250 2 5000
GALV. # 26 0.5mm. @ 3 PERFIL DE ACERO ASTM A-36 DE SECCION ANGULAR "L" 1 1/2" x 1 1/2" x 3/16" (L40 x 40 x 5mm) | mm 1500 4 6500
. s 4 PERFIL DE ACERO ASTM A-36 DE SECCION ANGULAR "L" 2" x 2" x 3/16" (L 50 x 50 x 5 mm) mm 1200 2 2400
.% PERNO DE SUJECION
Vl STA E N P LAN TA LOSA CO M P UTADO R D E F LUJ O AQ0 I/‘ CALAMINA TRAPEZOIDAL 5 PERFIL DE ACERO ASTM A-36 DE SECCION ANGULAR |_ 1 1/2: x 1 1/2: x 3/16: (L40x40x5mm)| mm 1092 6 6552
z el GALV. # 26 0.5mm 6 PERFIL DE ACERO ASTM A-36 DE SECCION ANGULAR "L" 1 1/2" x 1 1/2" x 3/16" (L 40 x 40 x 5mm) | mm 1988 2 3976
PUENTES DE MED'C'ON SECUNDAR'OS ‘% ¢ ' ' ' 7 TUBO NEGRO REDONDO DE ACERO ASTM A-500 @ 2 1/2" (OD=64 mm; e= 2 mm) mm 1500 1 1500
2 P|EZAS < PERNO PE 8 CALAMINA TRAPEZOIDAL GALV. # 26 0.5mm. m2 3.81 - 3.81
( ) 3 SUJECION @ 1/4" 9 TAPA CUMBRERA PARA CALAMINA TRAPEZOIDAL m2 0.83 - 0.83
/BP 10 PERNOS DE SUJECION CALAMINA TRAPEZOIDAL TIPO "J" @ 1/4" pza - - 12
) 1 HORMIGON fc= 180 kg/cm2 PARA LOSA Y BASES DE HORMIGON CICLOPEO m3 - - 0.50
| | | s 12 PIEDRA SEMIPROCESADA PARA CONTRAPISO DE LOSA DE H°C® m3 - - 0.50
o 13 FIERRO DE ACERO CORRUGADO fy= 5000 kg/cm2 @ 1/4" (6 mm) m - - 36.00
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\ NOTAS GENERALES

1. DIMENSIONES EN MILIMETROS A MENOS QUE SE INDIQUE LO CONTRARIO.

2. EL HORMIGON DEBERA TENER UNA RESISTENCIA CARACERISTICA DE fck = 210 kg/cm2. A LOS 28 DIAS. hgosto-2014UIP-DRSB UIP-DRSB

3. TODAS LAS BARRAS DEBERAN ESTAR LIMPIAS Y SIN CORROSION. RESISTENCIA CARACTERISTICA DEL ACERO Fyk = 5000 KG/CM2. FECHA | DIBUJO - ca) APROBO | REV.N® DESCRIPCION EMPRESA

4. EL AGUA DEBERA SER LIMPIA Y LIBRE DE ACEITES, ACIDOS, MATERIAL ORGANICO REVISOR

Ubicacion:

5. LA SOLDADURA ESTRUCTURAL ESTARA DE ACUERDO CON AW.S. D1. 1-79 ESTANDAR DE LA SOCIEDAD AMERICANA DE SOLDADURA . EL TAMARO DE LA SOLDADURA MINIMO SERA DE 3/16" A MENOS QUE SE INDIQUE LO CONTRARIO. PERSONALDEYPTS N
6. LAS PIEZAS ESTRUCTURALES DE ACERO QUE SE FABRICARAN EN CAMPO O EN TALLER: V Etapa: Blano N°.
a) SERAN SOLDADAS O EMPERNADAS COMO INDICAN LOS PLANOS DE CONSTRUCCION. cas tapa: ano v 02/02

b) TODOS LOS FILOS O RUGOSIDADES SERAN CEPILLADOS Y PULIDOS.
¢) TODOS LOS AGUJEROS PARA LOS PERNOS SERAN TALADRADOS.

7. SE DEBERAN PINTAR LAS PAREDES INTERNAS DE LA CAMARA CON PINTURA IMPERMEABILIZANTE. PARA ELLO LAS SUPERFICIES DEBERAN ESTAR LIMPIAS, SANAS, SECAS, SIN GRASA Y EXENTAS DE POLVO PARA OBTENER UNA MEJOR ADHERENCIA. Froyecte: MANTENIMIENTO EN CITY GATE Focale Indicada
8. TRAS EL PASO DE LAS TUBERIAS A TRAVES DE LAS PAREDES DE LA CAMARA, SE SELLARA, TANTO EN EL INTERIOR COMO EN EL EXTERIOR DEL PERIMETRO DE LA UNION CON SIKAFLEX T68-W O ALGUN PRODUCTO SIMILAR. ANTES DE SU APLICACION,
LAS SUPERFICIES DEBERAN ESTAR LIMPIAS, SANAS, SECAS, SIN GRASA Y EXENTAS DE POLVO PARA OBTENER UNA MEJOR ADHERENCIA. Titulo del Plano: Formato:
)| 9. LAS DIMENSIONES DE LA CAMARA SON SOLAMENTE REFERENCIALES, LAS MISMAS DEBEN SER AJUSTADAS DE ACUERDO A LA UBICACION Y PROFUNDIDAD DE LA TUBERIA, DEBIDAMENTE APROBADAS POR EL SUPERVISOR DE OBRA. PLANO REFERENCIAL CUBIERTA TABLERO DE CONTROL DIN Al =594 mm x 841 mm
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