CD 008

ACTA DE APERTURA DE OFERTAS

OBJETO: "SERVICIO DE MAQUINADO DE PIEZAS METALICAS DEL DTCC GESTION 2019"

CODIGO: GCC-EPNE-DTCC-74-18

Enla ciudad de Cochabamba a hs 10:30 deldia lunes, 15 de octubre de 2018

en Instalaciones de Yacimientos Petroliferos Fiscales Bolivianos ubicado en la Planta Engarrafadora
de GLP Distrito Comercial Centro — Av. Siglo XX Final Porteria 2 Zona Valle Hermoso Cochabamba ~
Bolivia, en el marco del Reglamento Especifico del Sistema de Administracién de Bienes y Servicio
Empresa Publica Nacional Estratégica RE-SABS-EPNE de YPFB aprobado mediante Resolucion de
Directorio No. 058/2013 de fecha 22 de julio de 2013, asi como el Documento de Contratacién
Directa (DCD), el Comité de Contratacion procede en acto publico a la apertura de las ofertas
recibidas para la contratacion referida a:

"SERVICIO DE MAQUINADO DE PIEZAS METALICAS DEL DTCC GESTION 2019"

1. INVITACIONES REALIZADAS:

Se invitdé mediante carta CITE: YPFB-GCC-DTCC-C-252/2018, de fecha 04/10/2018, via correo
electrénico a proponentes recomendados en Informe Tecnico de Justificacion de la Unidad
Solicitante y empresas registradas en la base de datos de proveedores, conforme antecedentes de
la contratacion.

2. PRECIO REFERENCIAL:

El precio referencial para el presente proceso de contratacion es de:

UNIDAD DE PRECIO UNITARIO
N°® DESCRIPCION CANT. PRECIO TOTAL (Bs)
MEDIDA (Bs)

Rectificado de ejes con arco y lornear en
1 diferentes medidas y tamafos segun Pza. 1 280,00 280,00
muestra

Extraer ruedas, rodamientos on prensa

2 hidraulica y pulir ejes de catalina B d e aatl

Fabricacidn de rodillos L=390mm @42mm
8 a 10mm con poerforaciones para
3 9 , “ Psa. 1 250,00 250,00
scguro de 3mm y bujes de Bronce en las

puntas con material

Fabricacion de rodillos L=600mm @42mm
x @8 a 10mm con perforaciones para
4 @ i Pl b, 1 450,00 450,00

seguro de 3mm y bujes de Bronce en las

puntas con material

Fabricacion de piezas on Acero 1045
5 (poleas, pasadores, bujes, rucdas y otros) Pza. 1 130,00 130,00
con material hasta @25 mm L50 mm




Fabricacion de piczas on Accro 1045
(poleas, pasadores, bujes, rucdas y olros)
con material hasta @50 mm L100 mm

Pza.

270,00

270,00

Fabricacion de piczas en  Accro
1045(poleas, pasadores, bujes, rucdas y
otros) con material hasta 3100 mm x 300
mm

Pza.

420,00

420,00

Fabricacion de piczas en malerial Teflén
{pernos, ruedas, bujes, y olros) con
material hasta @ 30 L50 mm

Pza.

120,00

120,00

Fabricacion de piezas en malerial Teflon
{pernos, ruedas, bujes, y otros) con
material hasta @ 50 L100 mm

Pza.

150,00

150,00

10

Fabricacidn de piczas en malterial Teflon
{pernos, ruedas, bujes, y otros) con
material hasta @ 80 L300 mm

Pza.

320,00

320,00

11

Fabricacidn de Bujes de Tefidn @ 60 x
L24mm con buje Metalico Con Material

Pza.

180,00

180,00

12

Fabricacion de Bujes de Tellon @ 110 x
L200mm con buje Metdlico Con Malerial

Pza.

950,00

950,00

13

Fabricacion de piezas en bronce (bujes,
aspersores y olros) con malerial hasta @
16 mm L 20mm

Pza.

160,00

160,00

14

Fabricacion de piczas on bronce (bujes,
anillos y otros) con malerial hasta @ 40
mm L 50mm

Pza.

420,00

420,00

15

Fabricacién de piczas en bronce (bujes,
anillos y otros) con material hasta @ 60
mm L 80mm

Pza.

750,00

750,00

16

Fabricacion de piczas on bronce (bujes,
anillos y olros) coen malerial hasta @ 90
mm L 80mm

Pza.

1.200,00

1.200,00

17

Fabricacion de  Piczas on  Aluminio
(Soporte, polea, tapas y olros) con
material hasta @ 40 mm L 50mm

Pza.

170,00

170,00

18

Fabricacion de Piezas o¢n  Aluminio
(Soporte, polea, tapas y olros) con
material hasta @ 60 mm L 80mm

Pza.

320,00

320,00

19

Fabricacion de  Piczas  on Aluminio
(Soporte, polea, lapas y olros) con
malerial hasta @ 80 mm L 120mm

Pza.

520,00

520,00

20

Fabricacion de piezas cn Acero Inoxidable
(aspersores, Niples, ejes y otros) con
malerial hasta @ 16 x L50 mm

Pza.

170,00

170,00




21

Fabricacion de piczas en Acero Inoxidable
(aspersores, Niples, cjes y olros) con
material hasta @ 30 x L100 mm

Pza.

280,00

280,00

22

Fabricacién de piezas en Acero Inoxidable
(aspersores, Niples, ejes y otros) con
material hasta @ 80 x L300 mm

Pza.

540,00

540,00

23

Fabricacion de Dispositivo {abrazadera)
en acero Inoxidable conjunlo do 3 piczas
soldadas con Malerial segun Muestra

Pza.

520,00

520,00

24

Torncadoe bujes de carbdn grafitado con
material @ 90mm

Pza.

450,00

450,00

25

Torneado bujes de carbon grafitade con
material @ 40mm

Pza.

450,00

450,00

26

Fabricacién de Niples de caferia @ 1/2"
en Acero al Carbono SCH 40 con material
Segun muestra

Pza.

120,00

120,00

27

Fabricacidn de Niples de caferia @ 3/4"
en Acero al Carbone SCH 40 con malerial
segun muestra

Pza.

140,00

140,00

28

Fabricacidn de Niples de cafieria @ 1" en
Acero al Carbono SCH 40 con malerial
seglin muestra

Pza.

150,00

150,00

29

Fabricacion de Niples de caneria @ 1 1/2"
en Acero al Carbono SCH 40 con material
segln muestra

Pza.

180,00

180,00

30

Fabricacion de Niples de cafieria @ 2" en
Acero al Carbono SCH 40 con malterial
seglin muestra

Pza.

220,00

220,00

31

Fabricacion de Niples do cafieria @ 2 1/2"
en Acero al Carbono SCH 40 con material
segun muestra

Pza.

250,00

250,00

32

Fabricacion de Niples de cadceria @ 3" en
Acero al Carbono SCH 40 con material
segun muestra

Pza.

250,00

250,00

23

Rectificado de pistas de  molores
eléctricos de diferentes  capacidades
segun mueslra

Pza.

280,00

280,00

34

Rectificado de bridas de acero al carbono
de diferentes medidas segun muestra

Pza.

230,00

230,00

35

Rectificado de Codos de Acero al Carbono
de diferentes medidas segin muoestra

Pza,

230,00

230,00

36

Reclilicado de tees de acero al carbono
de diferentes medidas segun muestra

Pza.

230,00

37

Sacado de rosca en caficriade @ ¥ "

Pza.

50,00

38

Sacado de rosca en cafieriande @ 4 "

Pza.

60,00

39

Sacado de rosca en caneria de @ 1"

Pza.

80,00

40

Sacado de rosca en caferiade @ 1% "

Pza,

120,00

41

Sacado de rosca en canceria de ¢ 2°

Pza.

140,00

42

Sacado de rosca en caferiande @2 ¥ "

Pza.

16000




43 Sacado de rosca en caficria de @ 3" Pza 180,00 180,00

a4 Sacado de rosca en caficria de @ 4" Pza. 200,00 200,00
Rectificado de cilindros neumaticos de

45 ; : Pza. 270,00 270,00
diferentes medidas
Fabricacion de Piezas ¢n Fierro Fundido

46 (Rucdas dentadas para cadena) hasta 215 Pza. 1.100,00 1.100,00
L80 mm
Fabricacidn de Piezas cn tierro Fundido

a7 (Ruedas dentadas para cadena) hasta @ Pza. 1.800,00 1.800,00
300mm x L60mm
Fabricacion de Piezas en Fierro Fundido

48 (Ruedas dentadas para cadena) hasta @ Pza, 2.000,00 2.000,00
400mm x L60mm
Fabricacion de Piezas en Fierro Fundido

49 (Ruedas dentadas para cadena) hasta @ - 1.500.00 1.500.00
215 L 80 mm con 2 piezas de = ' ! e
Rodamientos seglin muestra
Fabricaciégn de Piczas en Fierro Fundido

50 (Ruedas dentadas para cadena) hasta @ e 2.900.0 220
300 L 80 mm con 2 piezas de £ ' . -200,00
Rodamientos segun muestra
Fabricacion de Piezas en Fierro Fundido

51 (Ruedas dentadas para cadena) hasta @ pa: 240000 2.400.00
400 L 80 mm con 2?2 piezas de 2 ) ! i !
Rodamientos segin muestra
Fabricacién de Piezas en Fierro Fundido

52 (Guia Lisa para cadena) hasta @ 300mm x Pza. 1.000,00 1.000,00
L60mm
Fabricacion de Coneclor para Sopladora

53 de Garrafa en Acere AISI 4340 Tralado en i 4
Temperatlura $90 L 80 mm con sello de z. =+00,00 1.200:00
Nylon

54 Fabricacion eje para Granalladora eon P 1.400.00 1.400.00
Acero AISI 4340 (80 1 500 mm w S B

55 Fabricacion Soporte de Plancha E20mm pr: 400.00 000
150%150m con Perloraciones . ! 440,
Tornear Asiento para Rodarmiento con su

56 W . Pza. 120,00 120,00
ajusle Respectivo

57 Fabricacion de Eje Pasador con Fresado L e 40.00 40.00
100 mm @12 hasta @16 4. £ d
Fabricacidn de Pulmdn de Aluminio B60 L

58 i . Pza. 800,00 800,00
130 mm segun muestra

59 Sacado de Chavela Exterior en kjo Pza. 80,00 80,00
Sacado de Chaveta Interior ¢n Ruedas,

60 - Pza. 100,00 100,00
Poleas y otros.

61 Pernos de Nylon Segun Muestra Pza. 16,00 16,00
Fabricacion de Disposilivo para vilvula

62 Pza. 500,00 500,00

hidrdulica




3. RECEPCION DE OFERTAS:
De acuerdo al cronograma de plazos establecido del Documento de Contratacion Directa (DCD),
para el presente proceso se establecio como fecha limite de recepcidon de propuestas el dia

lunes, 15 de octubre de 2018 ,hasta horas: 10:00
Conforme lo descrito en el formularico de Control de Recepcidn de Ofertas, los siguientes
proponentes presentaron sus propuestas en sobre cerrado:

DETALLE RECEPCION DE OFERTAS

OFERENTE FECHA DE i OBSERVACIONES
PRESENTACION PRESENTACION

SEMIL - JOSE PEREYRA MONTANO 20/08/2018 05:18 SOBRE CERRADO

4. ACLARACIONES A LOS ASISTENTES DEL ACTO DE APERTURA

Durante el acto de apertura de ofertas, no se descalificara ni rechazarad a ningtn oferente, siendo
esta una atribucion del Comité designado en el proceso de evaluacidn, asimismo los integrantes del
Comite y los asistentes deberdn abstenerse de emitir criterios o juicios de valor sobre el contenido
de las ofertas, sin embargo si ven por conveniente, podran hacer constar en Acta, observaciones al
desarrollo del presente acto publico.

5. APERTURA DE SOBRES:

Se procedid a la verificacion de la presentacion de los documentos solicitados en el Documento de
Contratacion Directa, mediante el metodo PRESENTO / NO PRESENTO.

Posteriormente se dio lectura a la(s) oferta(s) econdmica(s} presentada(s) por el/los oferente(s)
antes citado(s), conforme se describe en el anexo N° 1 adjunto a la presente acta

6. OBSERVACIONES:
Ninguna

4. CIERRE:

Siendo las 10:42 del dia lunes, 15 de octubre de 2018 se da por concluido
el acto publico de apertura de ofertas para el proceso de contratacion de referencia.

En sefial de conformidad del presente acto firman los presentes:

Por el Comité designado:

FUNCIONARIO SELLO

. SR
Sr. Jesus Cervantes Pinto ! \Ef"f_..,_a \
1 (‘EJ‘. oot/
\-. n ‘”‘/'




EEoarl®
LF o~

Sr.Victor H. Espada Machaca | @ /000 Do A0
ECARGADO RECALIFICADGRA
DTCC - GCOM
b L =

Sr. Alexander C. Calderon Adsxarer Carlos Caldercw G

Guzman RGADO DE PLANTA
ENCARGADO DE P
Y P F B.

lic. Richard Chogue Moling

- _ ) Analista de Contratacio
Lic. Richard A. Choque Molina 00 Gec

Y.P.F.B.

FIRMAN POR LOS ASISTENTES (DE ACUERDOQO LISTA ADJUNTA)

C.C.: Archivo — Carpeta del proceso

OBJETO: "SERVICIO DE MAQUINADO DE PIEZAS METALICAS DEL DTCC GESTION 2019"




<\ P B> ACTA DE APERTURA DE PROPUESTAS

ANEXO 1

Anexo 1

Formulario de Verificacion

DATOS GENERALES DEL PROCESO

Objeto de la Contratacién GESTION 2019"

"SERVICIO DE MAQUINADO DE PIEZAS METALICAS DEL DTCC

Nombre del Ofertante : SEMIL - JOSE PEREYRA MONTANO

Numero de Paginas : 42

FORMULARIOS Y DOCUMENTOS SOLICITADOS EN EL DCD

Presentacion
(Acto de Apertura)

PRESENTO b .
Pagina N
Sl NO
FORMULARIOS / DOCUMENTOS ADMINISTRATIVOS Y ECONOMICOS SOLICITADOS
EN EL DCD.
Formularios/Documentos Administrativos:
Formulario A-1 Presentacion de la Propuesta e Identificacién del Proponente X 1-4
Certificado electronico o fotocopia simple del Numero de Identificacién Tributaria " 6
(NIT)
2 ! PRESENTO Cie
Formularios de la oferta Economica: Pagina N°
Sl NO
Formulario B-1  Propuesta Econdmica. X 7-9
PRESENTO
FORMULARIOS / DOCUMENTOS DE LA PROPUESTA TECNICA P NG Pagina N°
Formulario C-1 Caracteristicas Técnicas Solicitadas y Ofertadas X 10-13
Formulario C-2 Declaracidn Jurada de cumplimiento a las condiciones requeridas en " \d
las Especificaciones Técnicas
Formulario C-3 Experiencia General y Especifica del Proponente X 15
PROPUESTA ECONOMICA
UNIDAD DE i PRECIO TOTAL
N° DETALLE DEL SERVICIO CANTIDAD UNITARIO
MEDIDA (Bs.)
(Bs.)
1 Rect?ficado de ej~e5 con ::_\rco y tornear en diferentes Pea. 1 280,00 280,00
medidas y tamafios segin muestra
7 Ext.rae‘r ruedas, rgdamientos en prensa hidraulica y o, 1 240,00 240,00
pulir ejes de catalina




Fabricacion de rodillos L=390mm @42mm @8 a
10mm con perforaciones para seguro de 3mm y bujes
de Bronce en las puntas con material

Pza.

250,00

250,00

Fabricacién de rodillos L=600mm @42mm x @8 a
10mm con perforaciones para seguro de 3mm y bujes
de Bronce en las puntas con material

Pza.

450,00

450,00

Fabricacion de piezas en Acero 1045 {poleas,
pasadores, bujes, ruedas y otros) con material hasta
@25 mm L50 mm

Pza.

130,00

130,00

Fabricacion de piezas en Acero 1045 (poleas,
pasadores, bujes, ruedas y otros) con material hasta
@50 mm L100 mm

Pza.

270,00

270,00

Fabricacion de piezas en Acero 1045(poleas,
pasadores, bujes, ruedas y otros) con material hasta
@100 mm x 300 mm

Pza.

420,00

420,00

Fabricacion de piezas en material Teflon (pernos,
ruedas, bujes, y otros) con material hasta @ 30 L50
mm

Pza.

120,00

120,00

Fabricacion de piezas en material Teflon (pernos,
ruedas, bujes, y otros) con material hasta @ 50 L100
mm

Pza.

150,00

150,00

10

Fabricacion de piezas en material Teflon (pernos,
ruedas, bujes, y otros) con material hasta @ 80 L300
mm

Pza.

320,00

320,00

11

Fabricacion de Bujes de Teflon @ 60 x L24mm con
buje Metalico Con Material

Psa.

180,00

180,00

12

Fabricacion de Bujes de Teflon @ 110 x 1 200mm con
buje Metalico Con Material

Pza.

950,00

950,00

13

Fabricacidn de piezas en bronce (bujes, aspersores y
otros) con material hasta @ 16 mm L 20mm

Pza.

160,00

160,00

14

Fabricacion de piezas en bronce (bujes, anillos y
otros) con material hasta @ 40 mm L 50mm

Pza.

420,00

420,00

15

Fabricacion de piezas en bronce (bujes, anillos y
otros) con material hasta @ 60 mm [ 80mm

Pza.

750,00

750,00

16

Fabricacion de piezas en bronce (bujes, anillos y
otros) con material hasta @ 90 mm L 80mm

Pza.

1.200,00

1.200,00

17

Fabricacion de Piezas en Aluminio (Soporte, polea,
tapas y otros) con material hasta @ 40 mm L 50mm

Pza.

170,00

170,00

18

Fabricacion de Piezas en Aluminio (Soporte, polea,
tapas y otros) con material hasta @ 60 mm | 80mm

Pza.

320,00

320,00

19

Fabricacion de Piezas en Aluminio (Soporte, polea,
tapas y otros) con material hasta @ 80 mm L 120mm

Pza.

520,00

520,00




Fabricacién de piezas en Acero Inoxidable

20 |laspersores, Niples, ejes y otros) con material hasta Pza. 170,00 170,00
@ 16 x L50 mm
Fabricacién de piezas en Acero Inoxidable
21 |(aspersores, Niples, ejes y otros) con material hasta Pza. 280,00 280,00
© 30 x L100 mm
Fabricacion de piezas en Acerc Inoxidable
22 |laspersores, Niples, ejes y otros) con malerial hasta Pza. 540,00 540,00
@ 80 x L300 mm
Fabricacién de Dispositivo (abrazadera) en acero
23 |Inoxidable conjunto de 3 piezas soldadas con Pza. 520,00 520,00
Material segun Muestra
Torneado bujes de carbon grafitado con material
24 " ingatpte eRmmRlSHR LY Pza. 450,00 450,00
90mm
Torneado bujes de carban grafitado con material
35 2 = 2 Pza. 450,00 450,00
40mm
Fabricacion de Niples de cafieria @ 1/2" en Acero al
Pza. 120
28 Carbono SCH 40 con material segun muestra = 00 120.60
Fabricacion de Niples de cafieria @ 3/4" en Acero al
. 40,
ad Carbono SCH 40 con material segun muestra b 140,00 140,90
Fabricacién de Niples de cafieria @ 1" en Acero al
Pza. 150
25 Carbono SCH 40 con material segun muestra & S0 LS00
Fabricacion de Niples de cafieria @ 1 1/2" en Acero al
29 g meniap L2 Pza. 180,00 180,00
Carbono SCH 40 con material segun muestra
Fabricacidn de Niples de cafieria @ 2" en Acero al
30 a neria Pza. 220,00 220,00
Carbono SCH 40 con material segun muestra
Fabricacion de Niples de cafieria @ 2 1/2" en Acero al
31 PLEs-BEMERENIP 2B G Pza. 250,00 250,00
Carbono SCH 40 con material segun muestra
Fabricacion de Niples de cafieria @ 3" en Acero al
32 : nena ¥ Pza. 250,00 250,00
Carbono SCH 40 con material segun muestra
Rectificado de pistas de motores eléctricos de
33 | B o OATES BIECHIRS pza. 280,00 280,00
diferentes capacidades segiin muestra
Rectificado de bridas de acero al carbono de
38 | oridas ge acero 9 ¢ Pza. 230,00 230,00
diferentes medidas segun muestra
Rectificado de Codos de Acero al Carbono de
35 ) . : Pza. 230,00
diferentes medidas segin muestra
Rectificado de tees de acero al carb de diferentes
36 : , e e Pza. 230,00
medidas seglin muestra
37 |Sacado de rosca en caferiade @ %" Pza. 50,00
38 |[Sacado de rosca en canerfade @ % " Pza. 60,00
39 (Sacado de rosca en caneria de 9 1" Pza. 80,00




40 |Sacado de rosca en cafieriade @ 1% " Pza. 120,00 120,00
41 |Sacado de rosca en cafieria de @ 2" Pza. 140,00 140,00
42 |Sacado de rosca en cafieriade @2 % " Pza. 160,00 160,00
43 |Sacado de rosca en cafieria de @ 3" Pza. 180,00 180,00
44 |Sacado de rosca en cafieria de @ 4" Pza. 200,00 200,00
45 Rectificado de cilindros neumaticos de diferentes — 270,00 270,00
medidas
Fabricacion de Piezas en Fierro Fundido {Ruedas
Pza. 1.100, .100,00
46 dentadas para cadena) hasta 2151 80 mm B e 1.1
Fabricacion de Piezas en Fierro Fundido (Ruedas
, Pza. 1.800,00 1.800,00
47 dentadas para cadena) hasta @ 300mm x L60Omm %
Fabricacion de Piezas en Fierro Fundido {Ruedas
Pza. 2.000 ;
48 dentadas para cadena) hasta @ 400mm x | 60mm @ Y 2,000/00
Fabricacion de Piezas en Fierro Fundido {Rucdas
49 |dentadas para cadena) hasta @ 215 L 80 mm con 2 Pza. 1.500,00 1.500,00
piezas de Rodamientos segun muestra
Fabricacion de Piezas en Fierro Fundido (Ruedas
50 |dentadas para cadena) hasta @ 300 L. 80 mm con 2 Pza. 2.200,00 2.200,00
piezas de Rodamientos segiin muestra
Fabricacion de Piezas en Fierro Fundido (Ruedas
51 |dentadas para cadena) hasta @ 400 L 80 mm con 2 Pza. 2.400,00 2.400,00
piezas de Rodamientos segun mucstra
Fabricacién de Piezas en Fierro Fundido (Guia Lisa
Pza. 1.000,00 1.0
32 para cadena) hasta @ 300mm x L60mm & ! 00.90
Fabricacién de Conector para Sopladora de Garrafa
53 |en Acero AlISI 4340 Tratado en Temperatura @90 L 80 Pza. 1.200,00 1.200,00
mm con sello de Nylon
Fabricacion eje para Granalladora en Acero AISI 4340
1.400,00 ; .
54 $80 L 500 mm Pza 1.400,00
Fabricacion Soporte de Plancha £E20mm 150x150
55 ' o xaEm pza. 400,00 400,00
con Perforaciones
56 Tornear.Asiento para Rodamiento con su ajuste Pra. 120,00 120,00
Respectivo
Fabricacion de Eje Pasador con Fresado | 100 mm e
Pza. 40,0 40,00
7 @12 hasta @16 kel 0
Fabricacién de Pulmon de Alumi 60L 130 mm
58 | UM R AN £ Pza. 800,00 800,00
segln muestra
59 |Sacado de Chaveta Exterior en Eje Pza. 80,00 80,00
60 |Sacado de Chaveta Interior en Ruedas, Poleas y otros. Pza. 100,00




61 |Pernos de Nylon Segun Muestra Pza. 1 16,00

16,00

62 |Fabricacién de Dispositivo para valvula hidraulica Pza. 1 500,00

500,00

POR EL COMITE DE CONTRATACION:

NOMBRES SELLO

FIRMA

Josus David Corvantes Pixto
i TECNICO DE ALMACENES Tl

Sr. Jesus Cervantes Pinto e - GCOM

Y P.F.B.

= x : ': . .', ".‘ -

ArsYIStarHy Espieda Machies £ CARGADO RECALIFICADUK

DTCC - GCOCM
2P ol ol 5

A oxandor Carlos Cabduron Guuun
ENCARGADO DE PLANTA
DTCC - GCOM
Yy P B,

Sr. Alexander C. Calderon Guzman

i fic. Richard Chogue Molina
e Riehard A Cthue Moling Analista de Contrataciones
DCO . GCC

Y.P.F.B.

"SERVICIO DE MAQUINADOQ DE PIEZAS METALICAS DEL DTCC GESTION 2019"
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