APROBACION DE ENMIENDA(S) RG-14-A-GCC

La fuerza que transforma Bolivia

ENMIENDA
ADQUISICION, INSTALACION Y PUESTA EN MARCHA DE LA UNIDAD DE COMPRESION DE GNV
BUNQUERIZADA APE PARA LA ESTACION DE SERVICIO TERMINAL DE BUSES
CODIGO: DCO-CDL-GCOM-105-19
(SEGUNDA CONVOCATORIA)

La Unidad Solicitante, de acuerdo a Informe de Justificacién, emite la enmienda al DBC, de acuerdo a
lo descrito a continuacion:

ENMIENDA N° 1
Con relacién al Punto 1. UNIDAD DE COMPRESION DE GNV BUNQUERIZADA APE, descrito en la Tabla
del Formulario C-1 del DBC
* Se modifica el texto: “4. 1 Puente de medicidn y regulacién integrado (NO INCLUYE EL
MEDIDOR Y COMPUTADOR DE FLUJO”

DICE:

1. UNIDAD DE COMPRESION DE GNV. BUNQUERIZADA APE

MARCA: A INDICAR

MODELO: A INDICAR
Se denomina Unidad de Compresion de GNV Bunquerizada APE al conjunto de equipos dentro de una
cabina antiexplosiva, compuesto por:

1 Compresor de GNV con capacidad de compresién de 1200 m*/hora
1 Tablero de mando y Control integrado a la cabina.
1 Almacenamiento interno con capacidad minima de 1000 lts.
1 Puente de medicién y regulacién integrado (NO INCLUYE EL MEDIDOR Y COMPUTADOR DE
FLUJO).

5. 2 Dispensers de GNV de 2 mangueras
Se consideran también elementos como tanque amortiguador de pulsaciones, cafierias, cilindros
compresores, sistema de refrigeracion, separadores de condensados, colectores de condensados,
valvulas, sistemas de lubricacién, motor, acoplamiento motor-compresor, sistema eléctrico, sistema
anti vibratorio, sistema de seguridad, instrumentacidn, almacenamiento, iluminacion APE integrada, y
todos los equipos y accesorios necesarios para su funcionamiento efectivo y seguro.
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DEBE DECIR:

1. UNIDAD DE COMPRESION DE GNV BUNQUE

MARCA: A INDICAR

MODELO: A INDICAR

Se denomina Unidad de Compresién de GNV Bunquerizada APE al conjunto de equipos dentro de una
cabina antiexplosiva, compuesto por:

1 Compresor de GNV con capacidad de compresion de 1200 m3/hora
1 Tablero de mando y Control integrado a la cabina.
1 Almacenamiento interno con capacidad minima de 1000 Its.
1 Puente de medicién y regulacion integrado y/é separado (NO INCLUYE EL MEDIDOR Y
COMPUTADOR DE FLUJO).

5. 2 Dispensers de GNV de 2 mangueras
Se consideran también elementos como tanque amortiguador de pulsaciones, cafierias, cilindros
compresores, sistema de refrigeracion, separadores de condensados, colectores de condensados,
valvulas, sistemas de lubricacidon, motor, acoplamiento motor-compresor, sistema eléctrico, sistema
anti vibratorio, sistema de seguridad, instrumentacion, almacenamiento, iluminacion APE integrada, y
todos los equipos y accesorios necesarios para su funcionamiento efectivo y seguro.
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ENMIENDA N° 2
Con relacién al Punto 5. UNIDAD DE COMPRESION DE GNV BUNQUERIZADA APE, descrito en las
ESPECIFICACIONES TECNICAS
Se modifica el texto: “9. 1 Puente de medicidn y regulacion integrado (NO INCLUYE EL MEDIDOR Y
COMPUTADOR DE FLUJO”

DICE:

MARCA: A INDICAR

MODELO: A INDICAR

Se denomina Unidad de Compresion de GNV Bunquerizada APE al conjunto de equipos dentro de una
cabina antiexplosiva, compuesto por:

1 Compresor de GNV con capacidad de compresion de 1200 m?/hora
1 Tablero de mando y Control integrado a la cabina.
1 Almacenamiento interno con capacidad minima de 1000 lts.
1 Puente de medicién y regulacién integrado (NO INCLUYE EL MEDIDOR Y COMPUTADOR DE
FLUJO).

10. 2 Dispensers de GNV de 2 mangueras
Se consideran también elementos como tanque amortiguador de pulsaciones, cafierias, cilindros
compresores, sistema de refrigeraciéon, separadores de condensados, colectores de condensados,
valvulas, sistemas de lubricacién, motor, acoplamiento motor-compresor, sistema eléctrico, sistema
anti vibratorio, sistema de seguridad, instrumentacién, almacenamiento, iluminacidn APE integrada, y
todos los equipos y accesorios necesarios para su funcionamiento efectivo y seguro.
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DEBE DECIR:

5. UNIDAD DE COMPRESION DE GNV BUNQUER|

MARCA: A INDICAR

MODELO: A INDICAR

Se denomina Unidad de Compresion de GNV Bunquerizada APE al conjunto de equipos dentro de una
cabina antiexplosiva, compuesto por:

1 Compresor de GNV con capacidad de compresion de 1200 m3/hora
1 Tablero de mando y Control integrado a la cabina.
1 Almacenamiento interno con capacidad minima de 1000 Its.
1 Puente de medicion y regulacion integrado y/6 separado (NO INCLUYE EL MEDIDOR Y
COMPUTADOR DE FLUJO).

10. 2 Dispensers de GNV de 2 mangueras
Se consideran también elementos como tanque amortiguador de pulsaciones, cafierias, cilindros
compresores, sistema de refrigeracion, separadores de condensados, colectores de condensados,
vélvulas, sistemas de lubricacién, motor, acoplamiento motor-compresor, sistema eléctrico, sistema
anti vibratorio, sistema de seguridad, instrumentacion, almacenamiento, iluminacidon APE integrada, y
todos los equipos y accesorios necesarios para su funcionamiento efectivo y seguro.
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ENMIENDA N° 3
Con relacién al Punto 1.3.1. ALMACENAMIENTO DE CILINDROS, descrito en la Tabla del Formulario C-1
del DBC
Se modifican los textos:
- “Los cilindros se conectaran entre si por medio de tubos construidos de acero inoxidable tipo

AISI 304 6 316 de configuracién omega para absorber dilataciones.”
“Las cafierias de interconexién semirrigidas seran de acero inoxidable tipo AISI 304, u otra
especificacién reconocida internacionalmente.”
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DICE:

1.3.1. ALMACENAMIENTO DE CILINDROS.

Los cilindros estaran sujetos para una presién de operacion de 250 bares. Los cilindros no podran
tener mas de 12 meses de fabricacion certificados por fabrica.

Cada cilindro o grupo reducido de ellos deberd contar con valvula de bloqueo, de manera de
sectorizar el conjunto para posibilitar venteos parciales ante eventuales averias de las interconexiones
o necesidades operativas.

Se utilizara una o mas valvulas de seguridad por sobrepresion.

Dichas vélvulas abriran a una presion no superior al 20% por encima de la presion de trabajo y
ventearan a una presion no superior al 15% por encima de la de apertura.

El colector tendra una seccion no menor a la suma de las secciones de salida de las valvulas de alivio.

Serd optativo el uso de disco de estallido o tapén fusible por cada cilindro; el disco estara regulado a
una presidn igual a |la presion de prueba.

Los cilindros se conectaréan entre si por medio de tubos construidos de acero inoxidable tipo AlSI 304
6 316 de configuracion omega para absorber dilataciones.

Dichos cilindros serdn protegidos con dos manos de pintura anticorrosiva y dos de terminacién en
color blanco.

Cada banco o nivel de almacenamiento deberd contar con su propia valvula de bloqueo manual de
accionamiento répido, % de vuelta. Dicha vélvula estara disefiada de forma tal que permita su
precintado en posicion cerrada e imposible su apertura.

Ademds, cada banco poseerd una vélvula de exceso de flujo montada inmediatamente aguas abajo de
la vélvula de blogueo.

El panel de prioridad que comanda la apertura y cierre de vélvulas debera contar con un sistema que
asegure la imposibilidad de reflujo hacia los bancos de almacenamiento.

Ademds del venteo por sobrepresion mediante vélvulas de alivio, el almacenamiento debera tener un
venteo manual de accionamiento rapido (1/4 de vuelta), a través de una vélvula que pueda ser abierta

y cerrada desde el exterior.

Estas vdlvulas deberén permitir el pasaje de un caudal igual al de las vélvulas de alivio, cuando la
presion sea mayor o igual a 250 bares.

Las cafierias de interconexion semirrigidas serdn de acero inoxidable tipo AISI 304, u otra
especificacién reconocida internacionalmente.

considere apropiada para tal efecto.

El ensayo de las curvaturas de cafierias respondera a la Norma IRAM N2 2618, u otra que YPFB'}- '
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DEBE DECIR:

AMIE

Los cnhndros estaran SUJetos para una presion de operacnon de 250 bares Los cilindros no podrén
tener mds de 12 meses de fabricacion certificados por fabrica.

Cada cilindro o grupo reducido de ellos deberd contar con vélvula de bloqueo, de manera de
sectorizar el conjunto para posibilitar venteos parciales ante eventuales averias de las interconexiones
o necesidades operativas.

Se utilizara una o mas vélvulas de seguridad por sobrepresion.

Dichas vélvulas abrirdn a una presiéon no superior al 20% por encima de la presion de trabajo y
ventearan a una presion no superior al 15% por encima de la de apertura.

El colector tendra una seccion no menor a la suma de las secciones de salida de las vélvulas de alivio.

Sera optativo el uso de disco de estallido o tapdn fusible por cada cilindro; el disco estara regulado a
una presion igual a la presion de prueba.

Los cilindros se conectardn entre si por medio de tubos construidos de acero al carbono y/6
inoxidable tipo AlSI 304 6 316 de configuracion omega para absorber dilataciones.

Dichos cilindros seran protegidos con dos manos de pintura anticorrosiva y dos de terminacién en
color blanco.

Cada banco o nivel de almacenamiento debera contar con su propia vélvula de bloqueo manual de
accionamiento rapido, % de vuelta. Dicha valvula estard disefiada de forma tal que permita su
precintado en posicion cerrada e imposible su apertura.

Ademas, cada banco poseerd una valvula de exceso de flujo montada inmediatamente aguas abajo de
la valvula de bloqueo.

El panel de prioridad que comanda la apertura y cierre de valvulas deberd contar con un sistema que
asegure la imposibilidad de reflujo hacia los bancos de almacenamiento.

Ademas del venteo por sobrepresion mediante vélvulas de alivio, el almacenamiento debera tener un
venteo manual de accionamiento répido (1/4 de vuelta), a través de una valvula que pueda ser abierta
y cerrada desde el exterior.

Estas valvulas deberdn permitir el pasaje de un caudal igual al de las valvulas de alivio, cuando la
presion sea mayor o igual a 250 bares.

Las cafierias de interconexién semirrigidas seran de acero al carbono y/é inoxidable tipo AlSI 304, u
otra especificacidn reconocida internacionalmente.

El ensayo de las curvaturas de caferias responderd a la Norma IRAM N2 2618, u otra que YPFB'

considere apropiada para tal efecto.
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ENMIENDA N° 4
Con relacién al Punto 5.3.1. ALMACENAMIENTO DE CILINDROS, descrito en las ESPECIFICACIONES
TECNICAS.
Se modifican los textos:
- “Los cilindros se conectaran entre si por medio de tubos construidos de acero inoxidable tipo

AlSI 304 6 316 de configuracion omega para absorber dilataciones.”
“Las cafierias de interconexién semirrigidas seran de acero inoxidable tipo AISI 304, u otra
especificacién reconocida internacionalmente.”
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DICE:

5.3.1. ALMACENAMIENTO DE CILINDROS.

Los cilindros estardn sujetos para una presion de operacién de 250 bares. Los cilindros no podran
tener mas de 12 meses de fabricacion certificados por fabrica.

Cada cilindro o grupo reducido de ellos debera contar con valvula de bloqueo, de manera de
sectorizar el conjunto para posibilitar venteos parciales ante eventuales averias de las interconexiones
o necesidades operativas.

Se utilizara una o mas vélvulas de seguridad por sobrepresidn.

Dichas valvulas abriran a una presion no superior al 20% por encima de la presiéon de trabajo y
ventearan a una presion no superior al 15% por encima de la de apertura.

El colector tendrd una seccidn no menor a la suma de las secciones de salida de las vélvulas de alivio.

Sera optativo el uso de disco de estallido o tapdn fusible por cada cilindro; el disco estara regulado a
una presion igual a la presion de prueba.

Los cilindros se conectaran entre si por medio de tubos construidos de acero inoxidable tipo AlSI 304
6 316 de configuracion omega para absorber dilataciones.

Dichos cilindros seran protegidos con dos manos de pintura anticorrosiva y dos de terminacion en
color blanco.

Cada banco o nivel de almacenamiento deberd contar con su propia valvula de bloqueo manual de
accionamiento rdpido, % de vuelta. Dicha valvula estard disefiada de forma tal que permita su
precintado en posicién cerrada e imposible su apertura.

Ademas, cada banco poseera una valvula de exceso de flujo montada inmediatamente aguas abajo de
la valvula de bloqueo.

El panel de prioridad que comanda la apertura y cierre de vélvulas deberd contar con un sistema que
asegure la imposibilidad de reflujo hacia los bancos de almacenamiento.

Ademas del venteo por sobrepresion mediante valvulas de alivio, el almacenamiento debera tener un
venteo manual de accionamiento rapido (1/4 de vuelta), a través de una vélvula que pueda ser abierta
y cerrada desde el exterior.

Estas valvulas deberdn permitir el pasaje de un caudal igual al de las vélvulas de alivio, cuando la
presion sea mayor o igual a 250 bares.

Las caferias de interconexidn semirrigidas serdan de acero inoxidable tipo AISI 304, u otra
especificacion reconocida internacionalmente.

El ensayo de las curvaturas de cafierias responderd a la Norma IRAM N2 2618, u otra que YPFB |-
considere apropiada para tal efecto. /
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DEBE DECIR:

Los cnlmdros estaran su1etos para una presion de operacion de 250 bares. Los cullndros no podran
tener mds de 12 meses de fabricacion certificados por fabrica.

Cada cilindro o grupo reducido de ellos deberd contar con valvula de bloqueo, de manera de
sectorizar el conjunto para posibilitar venteos parciales ante eventuales averias de las interconexiones
o necesidades operativas.

Se utilizara una o mas valvulas de seguridad por sobrepresion.

Dichas valvulas abriran a una presion no superior al 20% por encima de la presion de trabajo y
ventearan a una presion no superior al 15% por encima de la de apertura.

El colector tendra una seccidon no menor a la suma de las secciones de salida de las valvulas de alivio.

Serd optativo el uso de disco de estallido o tapdn fusible por cada cilindro; el disco estara regulado a
una presion igual a la presion de prueba.

Los cilindros se conectaran entre si por medio de tubos construidos de acero al carbono y/é
inoxidable tipo AISI 304 6 316 de configuracion omega para absorber dilataciones.

Dichos cilindros seran protegidos con dos manos de pintura anticorrosiva y dos de terminacion en
color blanco.

Cada banco o nivel de almacenamiento deberd contar con su propia valvula de bloqueo manual de
accionamiento rapido, % de vuelta. Dicha valvula estard disefiada de forma tal que permita su
precintado en posicion cerrada e imposible su apertura.

Ademas, cada banco poseerd una valvula de exceso de flujo montada inmediatamente aguas abajo de
la valvula de bloqueo.

El panel de prioridad que comanda la apertura y cierre de vélvulas deberd contar con un sistema que
asegure la imposibilidad de reflujo hacia los bancos de almacenamiento.

Ademas del venteo por sobrepresion mediante valvulas de alivio, el almacenamiento debera tener un
venteo manual de accionamiento rapido (1/4 de vuelta), a través de una valvula que pueda ser abierta
y cerrada desde el exterior.

Estas vélvulas deberan permitir el pasaje de un caudal igual al de las vélvulas de alivio, cuando la
presion sea mayor o igual a 250 bares.

Las cafierias de interconexion semirrigidas seran de acero al carbono y/6 inoxidable tipo AISI 304, u
otra especificacion reconocida internacionalmente.

El ensayo de las curvaturas de cafierias responderd a la Norma IRAM N2 2618, u otra que YPFB» 3

considere apropiada para tal efecto.
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ENMIENDA N° 5
Con relacion al Punto 4. EXPERIENCIA DE LA EMPRESA, descrito en la Tabla del Formulario C-1 del DBC
Se modifica el texto “Los proponentes deberdn presentar una experiencia en la comercializacién y
provision de Unidades de Compresion Bunquerizados o Encabinados de por lo menos tres ventas
dentro del Estado Plurinacional de Bolivia y/o en el extranjero, para lo cual deberdn presentar
documentacién de respaldo (Ordenes de Compra, Facturas, Certificados, etc.) en fotocopia simple,
documentos que deben ser incluidos en la propuesta a ser presentada por la empresa.”

DICE:

4. EXPERIENCIA DE LA EMPRESA

Los proponentes deberan presentar una experiencia en la comercializacién y provisién de Unidades
de Compresion Bunquerizados o Encabinados de por lo menos tres ventas dentro del Estado
Plurinacional de Bolivia y/o en el extranjero, para lo cual deberdan presentar documentacién de
respaldo (Ordenes de Compra, Facturas, Certificados, etc.) en fotocopia simple, documentos que
deben ser incluidos en la propuesta a ser presentada por la empresa.

DEBE DECIR:

4, EXPERIENCIA DE LA EMPRESA _ .

Los proponentes deberdn presentar una experiencia en la comercializacion y provision de Unidades
de Compresién Bunquerizados o Encabinados APE de por lo menos tres ventas dentro del Estado
Plurinacional de Bolivia y/o en el extranjero, para lo cual deberédn presentar documentacion de
respaldo (Ordenes de Compra, Facturas, Certificados, etc.) en fotocopia simple, documentos que
deben ser incluidos en la propuesta a ser presentada por la empresa.

ENMIENDA N° 6
Con relacién al Punto 8. EXPERIENCIA DE LA EMPRESA, descrito en las ESPECIFICACIONES TECNICAS.
Se modifica el texto “Los proponentes deberan presentar una experiencia en la comercializacién y
provision de Unidades de Compresion Bunquerizados o Encabinados de por lo menos tres ventas
dentro del Estado Plurinacional de Bolivia y/o en el extranjero, para lo cual deberdan presentar
documentacién de respaldo (Ordenes de Compra, Facturas, Certificados, etc.) en fotocopia simple,
documentos que deben ser incluidos en la propuesta a ser presentada por la empresa.”

DICE:

8. EXPERIENCIA DE LA EMPRESA

Los proponentes deberan presentar una experiencia en la comercializacién y provisién de Unidades
de Compresién Bunquerizados o Encabinados de por lo menos tres ventas dentro del Estado
Plurinacional de Bolivia y/o en el extranjero, para lo cual deberdn presentar documentacion de
respaldo (Ordenes de Compra, Facturas, Certificados, etc.) en fotocopia simple, documentos que
deben ser incluidos en la propuesta a ser presentada por la empresa.
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DEBE DECIR:

8. EXPERIENCIA DE LA EMPRESA

Los proponentes deberan presentar una experiencia en la comercializacidn y provisién de Unidades
de Compresién Bunquerizados o Encabinados APE de por lo menos tres ventas dentro del Estado

Plurinacional de Bolivia y/o en el

extranjero, para lo cual deberdn presentar documentacion de

respaldo (Ordenes de Compra, Facturas, Certificados, etc.) en fotocopia simple, documentos que
deben ser incluidos en la propuesta a ser presentada por la empresa.
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