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PARTE I

INFORMACIÓN GENERAL A LOS PROPONENTES

SECCIÓN I

GENERALIDADES

1. NORMATIVA APLICABLE AL PROCESO DE CONTRATACIÓN

El proceso de contratación para la adquisición de bienes, obras, servicios generales y servicios de consultoría se rige por el Reglamento Específico del Sistema de Administración de Bienes y Servicios – EPNE- YPFB. 
2. AJUSTE AL DCD O AMPLIACIÓN DE PLAZO PARA LA PRESENTACIÓN DE OFERTAS. 
Se podrá ajustar el DCD o ampliar el plazo de presentación de ofertas, por las siguientes causas debidamente justificadas:

a) Hechos de fuerza mayor o caso fortuito.
b) A iniciativa de YPFB.
3. GARANTÍAS

Con el objeto de garantizar la vigencia, conclusión y entrega definitiva del objeto del contrato u Orden de compra o Servicio, se aplicarán los siguientes parámetros:

a) Cuando se tenga programado realizar un solo pago y el tiempo de ejecución o entrega no supere los 15 días calendario en procesos de contratación hasta Bs.50.000.- (Cincuenta mil 00/100 Bolivianos) no se requerirá la presentación de la garantía de cumplimiento de contrato. Para procesos cuyo tiempo de ejecución supere los 15 días calendario el proponente definirá el tipo de garantía a presentar para la elaboración de contrato.  
b) De Bs.50.001.- (Cincuenta mil Uno 00/100 Bolivianos) hasta Bs. 200.000.- (Doscientos Mil 00/100 Bolivianos) el proponente  definirá el tipo de garantía a presentar.

c) De Bs. 200.001.- (Doscientos Mil Uno 00/100 Bolivianos) hasta Bs. 1.000.000.- (Un millón 00/100 bolivianos) YPFB definirá el tipo de garantía
d) Superiores a Bs. 1.000.000.- (Un millón 00/100 bolivianos) las empresas deberán presentar Boleta de Garantía Bancaria.
4. RECHAZO Y DESCALIFICACIÓN DE OFERTAS
4.1. La causal de rechazo es: 
a) Cuando la oferta de las empresas invitadas fuesen presentadas fuera del plazo (fecha y hora) y/o en lugar diferente al establecido en el presente DCD.

b) Cuando se presenten empresas no invitadas
4.2. Las causales de descalificación son:

a) Cuando la oferta técnica no cumpla con las condiciones establecidas en el presente DCD.

b) Cuando la oferta económica exceda el Precio Referencial.

c) Cuando producto de la revisión aritmética de la oferta económica existiera una diferencia superior al dos por ciento (2%), entre el monto total de la oferta y el monto revisado por el Comité de Contratación.

d) Cuando el proponente presente dos o más alternativas en una misma oferta.

e) Cuando el proponente presente dos o más ofertas.

f) Cuando la oferta presente errores no subsanables.
g) Si para la suscripción del contrato, la documentación presentada por el proponente adjudicado, no respalde lo señalado en el Formulario de Presentación de Ofertas  (Formulario A-1).

h) Si para la suscripción del contrato la documentación solicitada, no fuera presentada dentro del plazo establecido para su verificación; salvo que el proponente adjudicado hubiese justificado oportunamente el retraso por hecho  de fuerza mayor, caso fortuito o cuando la causa sea ajena a su voluntad.
i) Cuando el proponente adjudicado desista de forma expresa o tácita de suscribir el contrato.

j) Cuando el proponente, en el plazo establecido no presentara la documentación que será subsanada, el Comité de Contratación, procederá a descalificar la oferta.
5. ERRORES SUBSANABLES Y ERRORES NO SUBSANABLES 

5.1. Se consideraran como errores subsanables, los siguientes:

a) Cuando los errores sean accidentales, accesorios o de forma y que no incidan en la validez y legalidad de la propuesta presentada.

Los criterios señalados precedentemente no son limitativos, pudiendo el Comité de Contratación considerar otros criterios subsanables.

5.2. Se consideran errores no subsanables, siendo objeto de descalificación, los siguientes:

a) La falta de la propuesta técnica o parte de ella.
b) La falta de la propuesta económica o parte de ella.

6. DOCUMENTOS DE LA OFERTA
Todos los Formularios de la oferta, solicitados en el presente DCD, se constituyen en Declaraciones Juradas.
Los documentos que deben presentar los proponentes, según sea su constitución legal y su forma de participación, son:

a) Formulario A-1 Presentación de Ofertas e Identificación del Proponente 

b) Formulario B-1 Presentación de la Oferta Económica 

c) Formulario C-1  Presentación de la Oferta Técnica 
7. OFERTA PARA ADJUDICACIONES POR ITEMS O LOTES

Cuando un proponente presente su oferta para más de un ítem o lote deberá presentar una sola vez la documentación legal y administrativa, y una oferta técnica y económica para cada ítem o lote. 

SECCIÓN II

PRESENTACIÓN Y APERTURA DE OFERTAS 
8. PRESENTACIÓN DE OFERTAS Y PLAZO
8.1. Forma de presentación: La oferta deberá ser presentada en sobre cerrado dirigido a YPFB citando el objeto de la contratación y presentada en un ejemplar original.
8.2. Plazo y lugar de presentación:  Las ofertas  deberán ser presentadas dentro del plazo (fecha y hora) fijado y en el domicilio establecido en el presente DCD.

8.3. Cronograma: El proceso se sujetará al siguiente cronograma:    
	 
	ACTIVIDAD
	 
	FECHA
	HORA
	LUGAR

	 
	
	
	 
	 

	1
	Inspección Previa (si corresponde)
	:
	
	Día
	
	Mes
	
	Año
	
	Hora
	
	Min.
	
	Lugar 
	 

	
	
	
	 
	 -
	 
	 -
	 
	 -
	 
	- 
	 
	 -
	 
	NO CORRESPONDE 

	 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	 

	2
	Consultas Escritas (si corresponde)
	:
	
	Día
	
	Mes
	
	Año
	
	Hora
	
	Min.
	
	Lugar 
	 

	
	
	
	 
	- 
	 
	 -
	 
	 -
	 
	- 
	 
	 -
	 
	NO CORRESPONDE

	 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	 

	3
	Reunión de Aclaración (si corresponde) 
	:
	
	Día
	
	Mes
	
	Año
	
	Hora
	
	Min.
	
	 Lugar
	 

	
	
	
	 
	 -
	 
	- 
	 
	 -
	 
	 -
	 
	 -
	 
	NO CORRESPONDE 

	 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	 

	4
	Presentación de Oferta (Fecha límite)
	:
	
	Día
	
	Mes
	
	Año
	
	Hora
	
	Min.
	
	 Lugar
	 

	
	
	
	 
	22
	 
	07
	 
	2015 
	 
	 16
	 
	00 
	 
	Distrito Comercial Santa Cruz. Av. Tte. Mamerto Cuellar  N° 700. Santa Cruz- Bolivia    

	5
	Apertura de Oferta (Fecha límite)
	:
	
	Día
	
	Mes
	
	Año
	
	Hora
	
	Min.
	
	Lugar  
	 

	
	
	
	 
	 22
	 
	07 
	 
	2015 
	 
	16
	 
	30 
	 
	Distrito Comercial Santa Cruz. Av. Tte. Mamerto Cuellar  N° 700. Santa Cruz- Bolivia    

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 


ESPECIFICACIONES TÉCNICAS 
ADQUISICION DE MOBILIARIO PARA EL DCSC, ZONAS COMERCIALES, EE.SS.
Estos ítems comprenden la  adquisición e instalación del siguiente mobiliario:

	N° ÍTEM
	DESCRIPCIÓN DETALLADA DEL BIEN 
	UNIDAD DE MEDIDA 
	CANTIDAD 

	1
	Armarios altos de 0,80x 0,50 x 1,60MTS: Dos puertas 3 repisas internas con soportes metalicos transversales para soportar peso y zócalo inferior metalico con tratamiento anticorrosivo y terminacion en pintura epoxi secado al horno .
	PZA.
	13

	2
	Armarios altos de 0,80 x 0,50 x1, 60 MTS: Dos puertas 4 accesorios para files retráctil metálicos. Zócalo inferior metálico con tratamiento y terminación de pintura epoxi secado al horno.
	PZA.
	5

	3
	Armarios bajos de 0,80 x0,50 x 0,73 MTS: Dos puertas 1 repisa interna. Zócalo inferior metálico con tratamiento anticorrosivo y terminación en pintura epoxi secado al horno.
	PZA.
	4

	4
	Silla giratoria semiejecutiva con brazos regulables: Asientos y respaldar de espuma inyectada indeformable revestimiento en tapiz ignifugo o cuero ecologico. Bases giratorias metalicas con terminacion en nylon color negro.
	PZA.
	27

	5
	Casilleros Metalicos : Casilleros de 1 puerta cada uno, con dimensiones de cada casillero de 1,68 MTS de alto 0,46 MTS de fondo y 0,31 MTS de frente donde se utilizara planchas galvanizadas de 0,6 MM  y 0,75 MM, tubos cuadrados  de 0,75 MM, pintura epoxica pintado al horno a 150º c -croma tizada color plomo.
	PZA.
	10

	6
	Estante metálico con tubo redondo y angulares de cartón Trupan: Tubo redondo 50x2 mm, Platino 1 ½ x 1/8 Angulares 1x 1/8 .Madera Trupan. Con medida 2MTS de alto, 3MTS de ancho x 0,50 MTS de profundidad.
	PZA.
	8

	7
	Estante metálico con tubo redondo y angulares de cartón Trupan: Tubo redondo 50x2 mm, Platino 1 ½ x 1/8,  Angulares 1x 1/8. Madera Trupan con medida 2MTS de alto, 4MTS de ancho x 0,50 MTS de profundidad.
	PZA.
	1

	8
	Filero de 3 cajones: Tapa fabricada en MDP de alta presión recubiertos con resina melamínico en ambas caras .Zócalo metálico. Pintura electrostática al horno y patines regulables en la base con medidas 0,48 x 0,50 x 1.07 mts.
	PZA.
	3

	9
	Estantes metálicos Rack -bloque de 01 cuerpo: Frente: 1,01MTS. Profundidad: 0,40MTS Alto: 2,00 MTS. Pintura cocida al horno. Color: Plomo o gris.

Par antes de 2MM de espesor. Bandejas de 0.80 MM de espesor con venas de refuerzo.
	PZA.
	21


1. CARACTERÍSTICAS 

	CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS DEL BIEN

	Para la adquisición y dotación del mobiliario descrito en la planilla de ítems, se deben contemplar las siguientes especificaciones técnicas:
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DESCRIPCIÓN TECNICA: 

Armarios altos de 0,80x 0,50 x 1,60 MTS: dos puertas 3 repisas internas con soportes metalicos transversales para soportar peso y zócalo inferior metalico con tratamiento anticorrosivo y terminacion en pintura epoxi secado al horno.

a) Tapa superior de armario y cuerpo

Tapa superior, en madera aglomerada de MDP con resina fenólica y partículas de granulometría fina, con 25mm de espesor, revestida con laminado melamínico de baja presión en ambas caras, bordes rectos rematados con cinta en poli estireno, con 2.0mm de espesor, en el mismo color de la tapa colado con el sistema de fusión caliente evitando la penetración de la humedad y su desprendimiento. Cuerpo en el mismo material con 18mm de espesor y fondo de armario de 15mm de espesor.

b) Puertas

Puertas en madera aglomerada de MDP con resina fenólica y partículas de granulometría fina, con 18mm de espesor, y revestida con laminado melamínico de baja presión en ambas caras, bordes rectos rematados con cinta en poli estireno, con 1.0mm de espesor, en el mismo color de la tapa colado con el sistema de fusión caliente evitando la penetración de la humedad y su desprendimiento. Bisagra en acero de alta resistencia, con terminación niquelada. Sistema de traba de las puertas con batiente interno en la puerta izquierda, fijado a través de tornillos de rosca auto-cortante para madera, con cerradura frontal y llave para la puerta derecha con alma interna en acero de alta resistencia al torque, con tapa plástica externa de protección en polietileno inyectado con sistema rebatible para adaptarse al mueble en el caso que no sea retirada y minimizarle choques accidentales al usuario. Sistema de jaladores embutidos inyectados en termoplástico de formato rectangular con rayos ergonómicos de color plata.

c) Repisa 

Repisas, en madera aglomerada de MDP con resina fenólica y partículas de granulometría fina, con 18mm de espesor, y revestida con laminado melamínico de baja presión en ambas caras, bordes rectos rematados con cinta en poli estireno, con 0.5mm de espesor, con alta resistencia a los impactos. Regulación de la altura de los estantes a través de agujeros y pernos fijados en las laterales internas del armario, equidistantes 96mm entre sí.

d) Zócalo 

Zócalo para armarios confeccionado en chapa de acero perfilada tipo “U”, con 1,2mm de espesor, con tratamiento anticorrosivo, pintura epoxi y secado en estufa. Dotado de zapatas regulables en formato octogonal con rosca, con posibilidad de regulación de hasta 20mm, inyectadas en polipropileno. Fijación al mueble a través de tornillos de rosca auto-cortante.
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DESCRIPCIÓN TECNICA: 

Armarios altos de 0,80x 0,50 x 1,60MTS: dos puertas 4 accesorios para files retráctil metálicos. Zócalo inferior metálico con tratamiento y terminación de pintura epoxi secado al horno.

a) Tapa superior de armario y cuerpo.

Tapa superior, en madera aglomerada de MDP con resina fenólica y partículas de granulometría fina, con 25mm de espesor, revestida con laminado melamínico de baja presión en ambas caras, bordes rectos rematados con cinta en poliestireno, con 2.0mm de espesor, en el mismo color de la tapa colado con el sistema de fusión caliente evitando la penetración de la humedad y su desprendimiento. Cuerpo en el mismo material con 18mm de espesor y fondo de armario de 15mm de espesor.

b) Puertas

Puertas en madera aglomerada de MDP con resina fenólica y partículas de granulometría fina, con 18mm de espesor, y revestida con laminado melamínico de baja presión en ambas caras, bordes rectos rematados con cinta en poliestireno, con 1.0mm de espesor, en el mismo color de la tapa colado con el sistema de fusión caliente evitando la penetración de la humedad y su desprendimiento. Bisagra en acero de alta resistencia, con terminación niquelada. Sistema de traba de las puertas con batiente interno en la puerta izquierda, fijado a través de tornillos de rosca auto-cortante para madera, con cerradura frontal y llave para la puerta derecha con alma interna en acero de alta resistencia al torque, con tapa plástica externa de protección en polietileno inyectado con sistema rebatible para adaptarse al mueble en el caso que no sea retirada y minimizarle choques accidentales al usuario. Sistema de jaladores embutidos inyectados en termoplástico de formato rectangular con rayos ergonómicos de color plata.

c) Repisa 

Riel telescópico de abertura total por medio de corrediza metálica constituida por un perfil en “U” de acero, con deslizamiento suave con esferas de acero de alta resistencia, alineadas sobre un perfil en “U”. Todo el cuerpo de las corredizas con tratamiento anticorrosivo, unidos al cuerpo del armario a través de una chapa de acero, y tornillo de rosca auto-cortante. Cuerpo del dispositivo con riel telescópico hecho en tubo de acero de acero, con tratamiento anticorrosivo por fosfatización y terminación en pintura epoxi de color negro. Soporte para carpeta hecho en lámina de acero, con tratamiento anticorrosivo y anti óxido por fosfatización y terminación en pintura epoxi de color negro de alta resistencia a la abrasión y a los impactos.

OBS.: capacidad de carga de hasta 40 kg.

d) Zócalo 

Zócalo para armarios confeccionado en chapa de acero perfilada tipo “U”, con 1,2mm de espesor, con tratamiento anticorrosivo, pintura epoxi y secado en estufa. Dotado de zapatas regulables en formato octogonal con rosca, con posibilidad de regulación de hasta 20mm, inyectadas en polipropileno. Fijación al mueble a través de tornillos de rosca auto-cortante.
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DESCRIPCIÓN TECNICA: 

Aarmarios bajos de 0,80x 0,50 x 0,73MTS: dos puertas 1 repisa interna. Zócalo inferior metálico con tratamiento anticorrosivo y terminación en pintura epoxi secado al horno. 

a) Tapa superior de armario y cuerpo.

Tapa superior, en madera aglomerada de MDP con resina fenólica y partículas de granulometría fina, con 25mm de espesor, revestida con laminado melamínico de baja presión en ambas caras, bordes rectos rematados con cinta en poli estireno, con 2.0mm de espesor, en el mismo color de la tapa colado con el sistema de fusión caliente evitando la penetración de la humedad y su desprendimiento. Cuerpo en el mismo material con 18mm de espesor y fondo de armario de 15mm de espesor.

b) Puertas

Puertas en madera aglomerada de MDP con resina fenólica y partículas de granulometría fina, con 18mm de espesor, y revestida con laminado melamínico de baja presión en ambas caras, bordes rectos rematados con cinta en poli estireno, con 1.0mm de espesor, en el mismo color de la tapa colado con el sistema de fusión caliente evitando la penetración de la humedad y su desprendimiento. Bisagra en acero de alta resistencia, con terminación niquelada. Sistema de traba de las puertas con batiente interno en la puerta izquierda, fijado a través de tornillos de rosca auto-cortante para madera, con cerradura frontal y llave para la puerta derecha con alma interna en acero de alta resistencia al torque, con tapa plástica externa de protección en polietileno inyectado con sistema rebatible para adaptarse al mueble en el caso que no sea retirada y minimizarle choques accidentales al usuario. Sistema de jaladores embutidos inyectados en termoplástico de formato rectangular con rayos ergonómicos de color plata.

c) Repisa 

Repisas, en madera aglomerada de MDP con resina fenólica y partículas de granulometría fina, con 18mm de espesor, y revestida con laminado melamínico de baja presión en ambas caras, bordes rectos rematados con cinta en poli estireno, con 0.5mm de espesor, con alta resistencia a los impactos. Regulación de la altura de los estantes a través de agujeros y pernos fijados en las laterales internas del armario, equidistantes 96mm entre sí.

d) Zócalo 

Zócalo para armarios confeccionado en chapa de acero perfilada tipo “U”, con 1,2mm de espesor, con tratamiento anticorrosivo, pintura epoxi y secado en estufa. Dotado de zapatas regulables en formato octogonal con rosca, con posibilidad de regulación de hasta 20mm, inyectadas en polipropileno. Fijación al mueble a través de tornillos de rosca auto-cortante.
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DESCRIPCIÓN TECNICA: 

Silla giratoria semiejecutiva con brazos regulables. Asiento y respaldar de espuma inyectada indeformable revestimiento en tapiz ignifugo o cuero ecologico. Bases giratorias metalicas con terminacion en nylon color negro.

a) Silla Giratoria
Respaldo medio con espuma anatómica en poliuretano inyectado, de 40mm de espesor, densidad D55, indeformable, no propaga llamas, revestida con tejido sintético de alta resistencia a impactos, alma interna en polipropileno inyectado, 100% reciclable y carenado texturizado en polipropileno inyectado de alta resistencia a impactos.

Asiento con espuma anatómica en poliuretano inyectado, de 40mm de espesor, densidad D55, indeformable, no propaga llamas de fuego y con alma interna de compensado multi-laminado de 13mm de espesor, con borde frontal ligeramente curvado en el asiento para no obstruir la circulación sanguínea. Revestido con tejido sintético de alta resistencia, carenado texturizado en polipropileno inyectado de alta resistencia a impactos y a la abrasión con bordes redondeados para la protección del tapizado y siendo un 100% reciclable.

Mecanismo de regulación de la altura del asiento, con palanca de accionamiento en barra de acero redonda de 8mm de diámetro y manija de empuñadura inyectada en polipropileno. Conjunto fijado al asiento a través de tuerca de garra estampada en acero carbono galvanizado y tornillo M6, con placa base en acero con 3mm de espesor y terminación en pintura epoxi de color negro.

Soporte de unión del asiento al respaldo en acero estampado ¼” x 3”, con terminación en pintura epoxi de color negro.

Columna a gas confeccionada en acero tubular con pintura epoxi a polvo, y con conificación 1º26’ en la parte inferior para el encaje en la base giratoria. Vástago central presurizado, que propicia suavidad de amortiguación sin el uso de resortes, curso de regulación de 80mm, confeccionado en acero SAE 1045 y con conificación tipo Morse (1º26’) en la parte superior para el encaje en el soporte de fijación del asiento de la silla. Buje guía interna en POM (Poli Oxi Metileno), co-polímero compuesto de alta dureza y rigidez y excelentes propiedades deslizantes. Resistencia a esfuerzos de presión de hasta 300N.

Base giratoria inyectada en nylon poliamida 6.6 de color negro y cinco (05) astas equidistantes a 72° y radio de 325mm, reforzadas con aletas estructurales para aumentar la resistencia a cargas estáticas aplicadas, encaje del pistón de regulación de altura de la silla a través del sistema de cono Morse. Conjunto de ruedas de doble giro, cuerpo 100% en nylon 6.6 con ruedas de Ø 60mm, compuesto por una banda de rodaje en poliuretano. Eje central en acero conformado a frío y apoyado en pista de esfera de rodamiento de acero carbono, fijados a la base a través de anillo de presión formado en acero.

b) Apoya brazos
Apoyabrazos en formato “T” con regulaciones de altura en siete (07) posiciones con cuerpo inyectado en polipropileno y apoyabrazos inyectado en poliuretano con alma de acero.

Accionamiento de regulación de altura a través de botón de apretar, fijado al asiento de la silla por medio de tornillo  y chapa de acero con terminación por pintura electrostática epoxi de color negro. Permite una pequeña regulación horizontal (25mm) en función de la fijación al asiento a través de agujeros.
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DESCRIPCIÓN TECNICA: 

Casilleros de 1 puerta cada uno, con dimensiones de cada casillero de 1,68 MTS de alto  0,46 MTS de fondo y 0,31 MTS de frente donde se utilizara planchas galvanizadas de 0,6 MM  y 0,75 MM , tubos cuadrados  de 0,75 MM, pintura epoxica pintado al horno a 150ºc - cromatizada color plomo.


DESCRIPCIÓN TECNICA: 

Estante metálico  con medida 2MTS de alto, 3MTS de ancho x 0,50 MTS de profundidad, con 6 divisiones de 0,40 MTS de altura de cada división, donde se utilizara materiales de tubo redondo de 50 MM X 2MM de espesor, platino de 1 ½ x 1/8, angulares de 1x 1/8 y madera Trupan.



DESCRIPCIÓN TECNICA: 

Estante metálico con medida 2MTS de alto, 4MTS de ancho x 0,50 MTS de profundidad, con 6 divisiones de 0,40 MTS de altura de cada división, donde se utilizara materiales de tubo redondo de 50 MM X 2MM de espesor, platino de 1 ½ x 1/8, angulares de 1x 1/8 y madera Trupan.



DESCRIPCIÓN TECNICA: 

La tapa es fabricada en MDP de alta presión recubiertos con resina melamínico en ambas caras, importados, de primera calidad, de 25 mm de espesor. En los cantos tiene bordes de PVC de 2 mm de espesor perfectamente adheridos para evitar desgaste rápido.

Estructura y cajones fabricada en MDP de alta presión recubiertos con resina melamínico en ambas caras, importados, de primera calidad, de 18 mm de espesor. En los cantos tiene bordes de PVC de 2 mm de espesor perfectamente adheridos para evitar desgaste rápido.

Cajoneros para file con jalador metálico continuo y chapa de seguridad. (3)

Zócalo metálico de 5cm de altura con acabado de pintura electrostática al horno y patines regulables en la base.

Tamaño:

0,48 x 0,50x 1,07 mts.

Color: Plomo y plata 



DESCRIPCIÓN TECNICA: 

Estante metálico Rack semi- pesado c/5 niveles de bandejas regulables manualmente 

Con capacidad de carga hasta 120 kg. Por nivel.

Par antes de 2MM de espesor.

Bandejas de 0.80 MM de espesor con venas de refuerzo.

Pintura cocida al horno.

Color: Plomo o gris.

Tamaño

Frente: 1,01MTS.

Profundidad: 0.40MTS.

Alto: 2.0MTS.

	PLAZO DE ENTREGA

	La empresa contratada tendrá un plazo de 60 días calendario, computables desde el día siguiente hábil de la suscripción del contrato.

	GARANTIA Y CUMPLIMIENTO DEL CONTRATO

	La Empresa adjudicada deberá presentar la Garantía de Cumplimiento de Contrato por un Valor del 7% del monto adjudicado, a favor de YPFB, teniendo las siguientes condiciones: Renovable, Irrevocable y de Ejecución Inmediata
Debiendo exceder la misma en 60 días calendario posterior a la entrega definitiva de los mobiliarios.

	GARANTÍA TÉCNICA ESCRITA DEL PROVEEDOR 

	De corresponder, deberá indicarse lo siguiente:

- Alcance de la garantía: por defecto de fábrica o deterioro dentro de la garantía.

- Período de garantía: Por un periodo de tiempo mínimo de 3años.

- Inicio del cómputo del período de garantía: A partir de la fecha en la que se otorgó la conformidad de recepción del mobiliario.

	DISPONIBILIDAD DE SERVICIOS Y PROVISIÓN DE REPUESTOS  

	La empresa deberán contar con la disponibilidad de servicios y repuestos que existan en el mercado para reemplazo de piezas o mobiliario por defecto.

Con un periodo mínimo de tres años, teniendo en cuenta que dicho período debe ser razonable con la vida útil de los bienes adquiridos.

	VALIDEZ DE OFERTA 

	Las ofertas deben tener un tiempo de validez de por lo menos treinta (30) días calendario.


2. CONDICIONES REQUERIDAS PARA LA ENTREGA DEL BIEN

	LUGAR DE ENTREGA DE LOS BIENES 

	El lugar de entrega e instalación del mobiliario será en el Distrito Comercial Santa Cruz (DCSC) en Avenida Mamerto Cuellar Nº 700 (2do anillo, atrás Bolivisión/Batallón de Seguridad Física).

	DOCUMENTACION Y FORMA DE PAGO 

	Para cada pago parcial el contratista deberá presentar los siguientes documentos:

-
Factura original

-
Fotocopia de NIT

-
Fotocopia de SIGMA

-
Fotocopia de cédula de identidad del representante legal

-
Copia de contrato.

-
Carta de solicitud de pago.

El pago se realizará en forma total a través de la  sigma o  sigep, contra entrega, una vez que la empresa (Y.P.F.B.) haya efectuado la recepción definitiva y emitida la respectiva conformidad, debiendo el proveedor emitir la factura correspondiente.

PRECIO REFERENCIAL
El precio referencial para la presente contratación es de: Bs. 248.341,20.- (Doscientos cuarenta y ocho mil trescientos cuarenta y uno 20/100).
Nº
DESCRIPCION
CANTIDAD

UNIDAD DE MEDIDA
PRECIO UNITARIO 
PRECIO TOTAL
 (Bs.)
(Bs.)

1

Armarios altos de 0,80x 0,50x 1,60MTS: Dos puertas 3repisas internas con soportes metalicos transversales para soportar peso y zócalo inferior metalico con tratamiento anticorrosivo y terminacion en pintura epoxi secado AL horno.
13

Pza.

3.402,00

44.226,00

2

Armarios altos de 0,80x 0,50x 1,60MTS: Dos puertas 4 accesorios para files retráctil metálicos. Zócalo inferior metálico con tratamiento y terminación de pintura epoxi secado al horno.
5

Pza.

4.876,00

24.380,00

3

Armarios bajos de 0,80x 0,50 X 0,73 MTS: Dos puertas 1 repisa interna. Zócalo inferior metálico con tratamiento anticorrosivo y terminación en pintura epoxi secado al horno. 

4

Pza.

1.841,00

7.364,00

4

Silla giratoria semiejecutiva con brazos regulables: Asientos y respaldar de espuma inyectada indeformable revestimiento en tapiz ignifugo o cuero ecológico. Bases giratorias metálicas con terminación en nylon color negro.

27

Pza.

1.685,00

45.495,00

5

Casilleros Metálicos: Planchas galvanizadas de 60MM. .Planchas galvanizadas de 0.75 MM. Pintura époxica a 150º - C cromatizada

10

Pza.

1.651,00

16.510,00

6

Estante metálico con tubo redondo, angulares y madera Trupan: Tubo redondo 50x2 mm. Platino 1 ½ x 1/8 Angulares 1x 1/8 Madera Trupan con medida 2MTS de alto, 3MTS de ancho x 0,50 MTS de profundidad.

8

Pza.

8.619,00

68.952,00

7

Estante metálico con tubo redondo, angulares y madera Trupan: Tubo redondo 50x2 mm. Platino 1 ½ x 1/8 Angulares 1x 1/8 Madera Trupan con medida 2MTS de alto, 4MTS de ancho x 0,50 MTS de profundidad.
1

Pza.

9.058,00

9.058,00

8

Filero de 3 cajones: Fabricada en MDP de alta presión recubiertos con resina melamínico en ambas caras. Pintura electrostática al horno y patines regulables en la base. Con medidas 0,48 x 0,50x 1,07 mts.

3

Pza.

2.503,00

7.509,00

9

Estantes Metálicos Rack. Bloque de 01 cuerpo: Frente: 1,01 Mts. Profundidad: 0,40 Mts Alto: 2,00 Mts .Pintura cocida al horno. Color: Plomo o gris. Parantes de 2MM de espesor.
21

Pza.

1.183,20

24.847,20

 

TOTAL

 

 

 

248.341,20




PARTE II

FORMULARIOS PARA LA PRESENTACIÓN DE OFERTAS
9. ESPECIFICACIONES TÉCNICAS 
FORMULARIO C-1 

	Descripción de las Especificaciones Técnicas
	Para ser llenado por el proponente al momento de elaborar su oferta
	Evaluación (para ser llenado por el personal técnico del Comité de Contratación)

	#
	Característica Solicitadas 
	Característica Ofertadas 
	CUMPLE
	NO CUMPLE
	OBSERVACIÓN (porque no cumple)

	
	ITEM 1 Armarios altos de 0,80x 0,50 x 1,60MTS: Dos puertas 3 repisas internas con soportes metalicos transversales para soportar peso y zócalo inferior metalico con tratamiento anticorrosivo y terminacion en pintura epoxi secado al horno .
	
	
	
	

	
	ITEM 2 Armarios altos de 0,80 x 0,50 x1, 60 MTS: Dos puertas 4 accesorios para files retráctil metálicos. Zócalo inferior metálico con tratamiento y terminación de pintura epoxi secado al horno.
	
	
	
	

	
	ITEM 3 Armarios bajos de 0,80 x0,50 x 0,73 MTS: Dos puertas 1 repisa interna. Zócalo inferior metálico con tratamiento anticorrosivo y terminación en pintura epoxi secado al horno.
	
	
	
	

	
	ITEM 4 Silla giratoria semiejecutiva con brazos regulables: Asientos y respaldar de espuma inyectada indeformable revestimiento en tapiz ignifugo o cuero ecologico. Bases giratorias metalicas con terminacion en nylon color negro.
	
	
	
	

	
	ITEM 5 Casilleros Metalicos : Casilleros de 1 puerta cada uno, con dimensiones de cada casillero de 1,68 MTS de alto 0,46 MTS de fondo y 0,31 MTS de frente donde se utilizara planchas galvanizadas de 0,6 MM  y 0,75 MM, tubos cuadrados  de 0,75 MM, pintura epoxica pintado al horno a 150º c -croma tizada color plomo.
	
	
	
	

	
	ITEM 6 Estante metálico con tubo redondo y angulares de cartón Trupan: Tubo redondo 50x2 mm, Platino 1 ½ x 1/8 Angulares 1x 1/8 .Madera Trupan. Con medida 2MTS de alto, 3MTS de ancho x 0,50 MTS de profundidad.
	
	
	
	

	
	ITEM 7 Estante metálico con tubo redondo y angulares de cartón Trupan: Tubo redondo 50x2 mm, Platino 1 ½ x 1/8,  Angulares 1x 1/8. Madera Trupan con medida 2MTS de alto, 4MTS de ancho x 0,50 MTS de profundidad.
	
	
	
	

	
	ITEM 8 Filero de 3 cajones: Tapa fabricada en MDP de alta presión recubiertos con resina melamínico en ambas caras .Zócalo metálico. Pintura electrostática al horno y patines regulables en la base con medidas 0,48 x 0,50 x 1.07 mts.
	
	
	
	

	
	ITEM 9 Estantes metálicos Rack -bloque de 01 cuerpo: Frente: 1,01MTS. Profundidad: 0,40MTS Alto: 2,00 MTS. Pintura cocida al horno. Color: Plomo o gris.

Par antes de 2MM de espesor. Bandejas de 0.80 MM de espesor con venas de refuerzo.
	
	
	
	

	
	PLAZO DE ENTREGA La empresa contratada tendrá un plazo de 60 días calendario, computables desde el día siguiente hábil de la suscripción del contrato.
	
	
	
	

	
	GARANTIA Y CUMPLIMIENTO DEL CONTRATO La Empresa adjudicada deberá presentar la Garantía de Cumplimiento de Contrato por un Valor del 7% del monto adjudicado, a favor de YPFB, teniendo las siguientes condiciones: Renovable, Irrevocable y de Ejecución Inmediata
Debiendo exceder la misma en 60 días calendario posterior a la entrega definitiva de los mobiliarios.
	
	
	
	

	
	GARANTÍA TÉCNICA ESCRITA DEL PROVEEDOR De corresponder, deberá indicarse lo siguiente:

- Alcance de la garantía: por defecto de fábrica o deterioro dentro de la garantía.

- Período de garantía: Por un periodo de tiempo mínimo de 3años.

- Inicio del cómputo del período de garantía: A partir de la fecha en la que se otorgó la conformidad de recepción del mobiliario.
	
	
	
	

	
	DISPONIBILIDAD DE SERVICIOS Y PROVISIÓN DE REPUESTOS  La empresa deberán contar con la disponibilidad de servicios y repuestos que existan en el mercado para reemplazo de piezas o mobiliario por defecto.

Con un periodo mínimo de tres años, teniendo en cuenta que dicho período debe ser razonable con la vida útil de los bienes adquiridos.
	
	
	
	

	
	VALIDEZ DE OFERTA Las ofertas deben tener un tiempo de validez de por lo menos treinta (30) días calendario.
	
	
	
	

	
	LUGAR DE ENTREGA DE LOS BIENES El lugar de entrega e instalación del mobiliario será en el Distrito Comercial Santa Cruz (DCSC) en Avenida Mamerto Cuellar Nº 700 (2do anillo, atrás Bolivisión/Batallón de Seguridad Física).
	
	
	
	

	
	DOCUMENTACION Y FORMA DE PAGO Para cada pago parcial el contratista deberá presentar los siguientes documentos:

-
Factura original

-
Fotocopia de NIT

-
Fotocopia de SIGMA

-
Fotocopia de cédula de identidad del representante legal

-
Copia de contrato.

-
Carta de solicitud de pago.

El pago se realizará en forma total a través de la  sigma o  sigep, contra entrega, una vez que la empresa (Y.P.F.B.) haya efectuado la recepción definitiva y emitida la respectiva conformidad, debiendo el proveedor emitir la factura correspondiente.


	
	
	
	


 (Firma del proponente)

 (Nombre completo del proponente)
FORMULARIO A-1

PRESENTACIÓN DE OFERTA
(Para Empresas o Asociaciones Accidentales)

	1.     DATOS DEL OBJETO DE LA CONTRATACIÓN

	..

 
	 
	 
	 
	
	 

	SEÑALAR EL OBJETO DE LA CONTRATACIÓN:
	 
	ADQUISICION DE MOBILIARIO PARA EL DCSC, ZONAS COMERCIALES Y EE.SS.
	 

	
	
	
	
	
	

	VALIDEZ DE LA PROPUESTA
	 
	30 DIAS CALENDARIO
	 

	
	 
	 
	 
	 
	 

	3.     DATOS GENERALES DEL PROPONENTE REPRESENTANTE LEGAL 

	
	
	
	
	
	 
	 
	
	
	
	
	 
	
	 

	Tipo de Proponente:        
	 
	Unipersonal
	 
	Asoc. Accidental
	 
	Otro: (Señalar)
	 

	 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	 
	 
	 

	Razón Social o Denominación de la Asociación Accidental:
	
	 

	 
	
	Apellido Paterno
	
	Apellido Materno
	
	Nombre(s)
	
	C.I.
	 

	 Nombre del Representante Legal 
	
	
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	Asociados
	:
	NIT
	
	Nombre del Asociado
	
	% de Participación
	 

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	 
	
	 
	  
	
	 
	 

	 
	
	 
	  
	
	 
	 

	 
	
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	
	
	
	
	
	
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	 

	 
	
	Número de Testimonio
	
	Lugar 
	
	
	Fecha de Expedición
	
	 

	 
	
	
	
	
	
	
	(Día
	
	mes
	
	Año)
	
	 

	Testimonio de Constitución
	:
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	 

	 
	
	Dirección
	
	Teléfono/fax 
	
	
	
	
	 

	 
	
	
	
	
	
	
	Correo Electrónico

	
	NIT
	 

	Detalle de la empresa o asociación
	:
	 
	 
	 
	 
	 
 
 
	 
	            
	 

	- Declaro en calidad de Representante Legal contar con un poder general amplio y suficiente con facultades para presentar ofertas y suscribir Contrato (Suprimir este texto cuando el proponente sea una empresa unipersonal y éste no acredite a un Representante Legal). 
	 

	- Declaro que el poder del Representante Legal se encuentra inscrito en el Registro de Comercio. (Suprimir este texto cuando por la naturaleza jurídica del proponente no se requiera la inscripción en el Registro de Comercio de Bolivia y cuando el proponente sea una empresa unipersonal y éste no acredite a un Representante Legal). 
	 


A nombre de (Nombre del proponente) a la cual represento, remito la presente oferta declarando expresamente mi conformidad y compromiso de cumplimiento, conforme con los siguientes puntos:

I.- De las Condiciones del Proceso

a) Declaro cumplir estrictamente la normativa de la Ley N° 1178, de Administración y Control Gubernamentales, lo establecido en el RE-SABS-EPNE-YPFB y el presente DCD.

b) Declaro no tener conflicto de intereses.
c) Declaro, que como proponente, no me encuentro en las causales de impedimento, establecidas en el Artículo 13 del RE-SABS-EPNE-YPFB.

d) Declaro y garantizo haber examinado el DCD, así como los Formularios para la presentación de la oferta, aceptando sin reservas todas las estipulaciones en dichos documentos y la adhesión al texto del contrato.

e) Declaro respetar el desempeño de los servidores públicos asignados, por la entidad convocante y no incurrir en relacionamiento que no sea a través de medio escrito, salvo en los actos de carácter público y exceptuando las consultas efectuadas al encargado de atender consultas, de manera previa a la presentación de ofertas. 

f) Declaro la veracidad de toda la información proporcionada y autorizo mediante la presente, para que en caso de ser adjudicado, cualquier persona natural o jurídica, suministre a los representantes autorizados de la entidad convocante, toda la información que requieran para verificar la documentación que presento. En caso de comprobarse falsedad en la misma, la entidad convocante tiene el derecho a descalificar la presente oferta 

g) Declaro haber realizado la Inspección Previa (cuando corresponda).

h) Me comprometo a denunciar por escrito, ante la MAE de YPFB  cualquier tipo de presión o intento de extorsión de parte de los servidores públicos de la YPFB  o de otras personas, para que se asuman las acciones legales y administrativas correspondientes.

II.- De la Presentación de Documentos

En caso de ser adjudicado, para la suscripción de contrato, Orden de Compra o Servicio, se presentará la siguiente documentación en original o fotocopia legalizada, salvo aquella documentación cuya información se encuentre consignada en el Certificado del RUPE, aceptando que el incumplimiento es causal de descalificación de la oferta. Y en caso de Asociaciones Accidentales, lo señalada en el inciso f).

i. DOCUMENTOS REQUERIDOS PARA ELABORACION DE LA ORDEN DE COMPRA O SERVICIOS
a) Certificado del RUPE que respalde la información declarada en su propuesta, su validez estará sujeta a verificación. (para contrataciones con precio referencial mayor a Bs.20.000.-)
b) Poder General del Representante Legal del proponente con facultades para suscribir contratos. Aquellas empresas unipersonales que no acrediten a un Representante Legal, no deberán presentar este Poder. (presentar el documento si no fue declarado en el RUPE)

c) Certificado electrónico o fotocopia simple del Certificado de inscripción en el Padrón Nacional de Contribuyentes (NIT) vigente. (presentar el documento si no fue declarado en el RUPE) 

d) Fotocopia simple del Certificado de No Adeudo por Contribuciones al Seguro Social Obligatorio de largo plazo y al Sistema Integral de Pensiones (Resolución Administrativa APS/DPC/DJ/No.551-2013 de 18 de junio de 2013). 

· Cuando el empleador tiene a sus dependientes registrados en una sola AFP, deberá presentar el certificado de no adeudo CNA emitido por dicha administradora y el documento de no registro emitido por la otra AFP.

· Cuando el empleador tiene a sus dependientes registrados en ambas AFP’s deberá presentar los certificados de no adeudo emitidos tanto por Futuro de Bolivia S.A. como por BBVA previsión AFP S.A.

· No es sujeto de contrataciones de bienes y servicios para el Estado, el empleador que presentare el documento de NO REGISTRO de ambas AFP’s

e) Garantía de Cumplimiento de Contrato equivalente al siete por ciento (7%) del monto del contrato. En el caso de Asociaciones Accidentales esta garantía podrá ser presentada por una o más empresas que conforman la Asociación, siempre y cuando cumpla con las características de renovable, irrevocable y de ejecución inmediata; emitida a nombre de la entidad convocante. . (Cuando corresponda VER inc. a) punto II Art.20 del Reglamento) (NO SE REQUIERE ESTA GARANTIA)
f) Testimonio de Contrato de Asociación Accidental. (Cuando corresponda) 
g) Documentación requerida en las especificaciones técnicas y/o condiciones técnicas (si corresponde especificar la documentación o caso contrario suprimir el inciso).

ii. DOCUMENTOS REQUERIDOS PARA LA ELABORACION DE CONTRATO

Además de los mencionados en el punto i) las empresas deberán presentar los siguientes documentos.
a) Documento de Constitución de la empresa, excepto aquellas empresas que se encuentran inscritas en el Registro de Comercio. (presentar el documento si no fue declarado en el RUPE)
b) Matricula de Comercio actualizada, excepto para proponentes cuya normativa legal inherente a su constitución así lo prevea. (presentar el documento si no fue declarado en el RUPE)
c) Certificado de Solvencia Fiscal, emitido por la Contraloría General del Estado (CGE) (para contrataciones  con precio referencial mayor a Bs.1.000.000.-) 
d) Fotocopia simple del Balance General y Estados de Resultados de la última gestión fiscal con sello del SIN, excepto las empresas de reciente creación, para contrataciones con precio referencial mayor a Bs.1.000.000.
(Firma del proponente)

(Nombre completo del proponente)



FORMULARIO B-1

PROPUESTA ECONÓMICA
(Formato para Adjudicación por Ítems, Lote o por el Total)

(BIENES) 

	BIENES SOLICITADOS
	PROPUESTA
	DATOS COMPLETADOS POR YPFB

	
	BIENES OFERTADOS PARA EL ITEM-LOTE-PQTE

	Precio Referencial
	Precio Ajustado por revisión aritmética
CUMPLE
NO CUMPLE
	Orden de prelación

	Ítem Lote Pqte.
	Descripción del bien (Marca/Modelo)
	Cantidad solicitada
	Plazo de entrega solicitado (días calendario)
	Marca/Modelo
	País de Origen
	Plazo de entrega
	Cantidad Ofertada
	Precio Unitario
	Precio Total
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	(en días calendario)
	
	(Bs.)
	(Bs.)
	
	
	

	1
	Armarios altos de 0,80x 0,50 x 1,60MTS: Dos puertas 3 repisas internas con soportes metalicos transversales para soportar peso y zócalo inferior metalico con tratamiento anticorrosivo y terminacion en pintura epoxi secado al horno .
	13
	60
	
	
	
	
	
	
	44.226,00
	
	

	2
	Armarios altos de 0,80 x 0,50 x1, 60 MTS: Dos puertas 4 accesorios para files retráctil metálicos. Zócalo inferior metálico con tratamiento y terminación de pintura epoxi secado al horno.
	5
	60
	
	
	
	
	
	
	24.380,00
	
	

	3
	Armarios bajos de 0,80 x0,50 x 0,73 MTS: Dos puertas 1 repisa interna. Zócalo inferior metálico con tratamiento anticorrosivo y terminación en pintura epoxi secado al horno.
	4
	60
	
	
	
	
	
	
	7.364,00
	
	

	4
	Silla giratoria semiejecutiva con brazos regulables: Asientos y respaldar de espuma inyectada indeformable revestimiento en tapiz ignifugo o cuero ecológico. Bases giratorias metálicas con terminación en nylon color negro.
	27
	60
	
	
	
	
	
	
	45.495,00
	
	

	5
	casilleros Metálicos : Casilleros de 1 puerta cada uno, con dimensiones de cada casillero de 1,68 MTS de alto 0,46 MTS de fondo y 0,31 MTS de frente donde se utilizara planchas galvanizadas de 0,6 MM  y 0,75 MM, tubos cuadrados  de 0,75 MM, pintura epoxica pintado al horno a 150º c -croma tizada color plomo.
	10
	60
	
	
	
	
	
	
	16.510,00
	
	

	6
	Estante metálico con tubo redondo y angulares de cartón Trupan: Tubo redondo 50x2 mm, Platino 1 ½ x 1/8 Angulares 1x 1/8 .Madera Trupan. Con medida 2MTS de alto, 3MTS de ancho x 0,50 MTS de profundidad.
	8
	60
	
	
	
	
	
	
	68.952,00
	
	

	7
	Estante metálico con tubo redondo y angulares de cartón Trupan: Tubo redondo 50x2 mm, Platino 1 ½ x 1/8,  Angulares 1x 1/8. Madera Trupan con medida 2MTS de alto, 4MTS de ancho x 0,50 MTS de profundidad.
	1
	60
	
	
	
	
	
	
	9.058,00
	
	

	8
	Filero de 3 cajones: Tapa fabricada en MDP de alta presión recubiertos con resina melamínico en ambas caras .Zócalo metálico. Pintura electrostática al horno y patines regulables en la base con medidas 0,48 x 0,50 x 1.07 mts.
	3
	60
	
	
	
	
	
	
	7.509,00
	
	

	9
	Estantes metálicos Rack -bloque de 01 cuerpo: Frente: 1,01MTS. Profundidad: 0,40MTS Alto: 2,00 MTS. Pintura cocida al horno. Color: Plomo o gris.

Par antes de 2MM de espesor. Bandejas de 0.80 MM de espesor con venas de refuerzo.
	21
	60
	
	
	
	
	
	
	24.847,20
	
	

	TOTAL PROPUESTA (Numeral)
	 
	 248.341,20
	 
 
 
	

	(Literal)
	 
	 (Doscientos cuarenta y ocho mil trescientos cuarenta y uno 20/100)
	 
 
 
	


(Firma del proponente)

 (Nombre completo del proponente)
 



YACIMIENTOS PETROLÍFEROS  FISCALES BOLIVIANOS
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DOCUMENTO DE CONTRATACION DIRECTA


 (BIENES)


REGLAMENTO ESPECÍFICO DEL SISTEMA DE ADMINISTRACIÓN DE BIENES Y SERVICIOS 
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ARMARIO ALTO DE 0,80MTS DE LARGO x 0,50MTS DE PROFUNDIDAD ALTURA 1,60MTs. REPISA INTERNAS Y BASE CON ZOCALO DE ACERO.








ITEM Nº 01





��




















�


Zócalo de acero = 5cm de altura.


�


Repisas interna =  3 








�





Barra de soporte de repisa 



































		








ITEM Nº 02





ARMARIO ALTO DE 0,80MTS DE LARGO x 0,50MTS DE PROFUNDIDAD ALTURA 1,60MTS. 4 TRILLOS PORTA FILES Y BASE CON ZOCALO DE ACERO.








�














�


Zócalo de acero =5cm de altura.





�


Trilles porta files (4).











ITEM Nº 03





ARMARIO BAJO DE 0,80MTS DE LARGO x 0,50MTS DE PROFUNDIDAD ALTURA 0,73MTS 1 REPISA INTERNA Y BASE CON ZOCALO DE ACERO.














�




















�


Zócalo de acero 5cm de altura


�


Repisa interna








ITEM Nº 04





SILLA GIRATORIA CON RESPALDO MEDIO Y APOYO DE BRAZOS








�


























Alto de forma = 5cm


Ancho de forma = 3,16cm














�



































Planchas galvanizadas de 0.6MM.





Planchas galvanizadas de 0.75 MM.





Pintura époxica a 150º C - cromatizada.





CASILLEROS METALICOS
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0,46 MTS


0,31 MTS














ESTANTE METALICO CON TUBO REDONDO, ANGULARES y MADERA TRUPAN.
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Tubo redondo 50x2 mm


Platino 


1 ½ x 1/8


Angulares 1x 1/8


Madera Trupan 


3 mts de ancho 


 X 0,50mts de profundidad 
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ESTANTE METALICO CON TUBO REDONDO, ANGULARES y MADERA TRUPAN.














Tubo redondo 50x2 mm


Platino 


1 ½ x 1/8


Angulares 1x 1/8


Madera Trupan 


4 mts de ancho


 X 0,50mts de profundidad 
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FILERO DE 3 CAJONES 





ITEM Nº 08





                                    �








Tapa fabricada en MDP de alta presión recubiertos con resina melamínico en ambas caras.


En los cantos tiene bordes de PVC.


Zócalo metálico.


Pintura electrostática al horno y patines regulables en la base.
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ESTANTES RACK


BLOQUE DE 01 CUERPO
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Estante metálico Rack semi- pesado c/5 niveles de bandejas regulables.


Bloque de 01 cuerpo.


Frente: 1,01MTS.


Profundidad: 0.40MTS.


Alto: 2,00MTS.
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