NOTA EXPRESA DE APROBACIÓN DE ENMIENDAS N° 1
AL DOCUMENTO BASE DE CONTRATACIÓN (DBC)
OBJETO: SERVICIOS ASOCIADOS A LA PERFORACIÓN DEL POZO ITG-X3
CÓDIGO: CDO– GNEE– 9–15
PRIMERA CONVOCATORIA
CONSIDERANDO:
Que la Resolución de Directorio N° 92/2013 de 20 de noviembre de 2013, aprueba el Reglamento  de Contrataciones Directas en el marco del D.S. 29506 de Yacimientos Petrolíferos Fiscales Bolivianos.

Que de acuerdo a lo establecido en Reglamento vigente  menciona que el RCD podrá ajustar el DBC con enmiendas mediante Nota Expresa, por iniciativa de la Unidad Solicitante, en atención a las consultas escritas o como resultado de la reunión de aclaración, antes de la presentación de propuestas, las mismas que deberán ser publicadas en la página web de YPFB como medio oficial de comunicación.

Que de acuerdo al informe Técnico N°  GNEE-943-270/2015 de fecha 27 de julio de 2015 emitido por la GERENCIA NACIONAL DE EXPLORACIÓN Y EXPLOTACIÓN, que en calidad de Unidad Solicitante solicita al RCD aprobar la enmienda N° 1 al DBC.
POR TANTO:

El RCD en aplicación a lo establecido en el Reglamento antes mencionado y en uso de  sus atribuciones conferidas, resuelve:

PRIMERO.- Aprobar la Nota de Enmiendas N° 1 de fecha 27 de julio de 2015 emitida por la GERENCIA NACIONAL DE EXPLORACIÓN Y EXPLOTACIÓN, con ajustes a las Especificaciones Técnicas y Documento Base de Contratación, del proceso de contratación SERVICIOS ASOCIADOS A LA PERFORACIÓN DEL POZO ITG-X3, con código CDO– GNEE– 9–15 la misma que forma parte de la presente Nota Expresa, y del DBC en las secciones que corresponden.

SEGUNDO: Publicar la presente Nota Expresa en el sitio web de Yacimientos Petrolíferos Fiscales Bolivianos YPFB, como medio oficial de comunicación y alternativamente, podrá notificar a través de correo electrónico, fax u otro medio, a los potenciales proponentes que asistieron a la Reunión de Aclaración.
Santa Cruz, 28 de julio de 2015
ORIGINAL FIRMADO
Lic. Paola Andrea Oporto Rios
RESPONSABLE DE CONTRATACIÓN DIRECTA - RCD
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NOTA DE ENMIENDAS N° 1
“SERVICIOS ASOCIADOS A LA PERFORACIÓN DEL POZO DEL POZO ITG-X3”
CODIGO: CDO– GNEE– 9–15
PRIMERA CONVOCATORIA
Como iniciativa de la GERENCIA NACIONAL DE EXPLORACIÓN Y EXPLOTACIÓN (Unidad Solicitante), según el informe técnico N° GNEE-943-270/2015 de fecha 20 de julio de 2015; se emite la presente Nota de Enmiendas N° 1 con enmienda al Cronograma de Plazos del Documento Base de Contratación y Especificaciones Técnicas, de acuerdo a lo señalado a continuación:

ENMIENDA 1.1

DOCUMENTO BASE DE CONTRATACIÓN
CRONOGRAMA DE PLAZOS 
DICE: 

CRONOGRAMA DE PLAZOS

	#
	ACTIVIDAD
	FECHA / HORA
	LUGAR

	1
	Publicación

	Fecha:
17/07/2015
	Página web YPFB:  www.ypfb.gob.bo

	2
	Inspección Previa. (*)
	Fecha:


	hora:


	NO APLICA

	
	
	
	
	

	3
	Consultas Escritas. (*)


	Fecha:
22/07/2015

	Hasta hora:
18:00

	Al correo Institucional 

 cheras@ypfb.gob.bo  

	
	
	
	
	

	4
	Reunión de Aclaración. (*)
	Fecha:
23/07/2015

	Hora:
11:00

	Oficinas de la Vicepresidencia Nacional de Operaciones (Sala de Reuniones). Av. Grigotá (Doble Vía La Guardia entre 3er y 4to anillo) esquina Regimiento Lanza S/N. 
Santa Cruz de la Sierra

	
	
	
	

	5
	Presentación de Propuestas. (*)
	Fecha:
30/07/2015

	Hasta hora:
15:30
	Oficinas de la Vicepresidencia Nacional de operaciones (Sala de Reuniones). Av. Grigotá (Doble Vía La Guardia entre 3er y 4to anillo) esquina Regimiento Lanza S/N. 

Santa Cruz de la Sierra

	
	
	
	

	6
	Apertura de Propuestas. (*)
	Fecha:
30/07/2015

	Horas:
16:00

	Oficinas de la Vicepresidencia Nacional de Operaciones (Sala de Reuniones). Av. Grigotá (Doble Vía La Guardia entre 3er y 4to anillo) esquina Regimiento Lanza S/N. 
Santa Cruz de la Sierra

	
	
	
	


Fechas Fijas (*)
DEBE DECIR: 

CRONOGRAMA DE PLAZOS

	#
	ACTIVIDAD
	FECHA / HORA
	LUGAR

	1
	Publicación

	Fecha:
17/07/2015
	Página web YPFB:  www.ypfb.gob.bo

	2
	Inspección Previa. (*)
	Fecha:


	hora:


	NO APLICA

	
	
	
	
	

	3
	Consultas Escritas. (*)


	Fecha:
22/07/2015

	Hasta hora:
18:00

	Al correo Institucional 

 cheras@ypfb.gob.bo  

	
	
	
	
	

	4
	Reunión de Aclaración. (*)
	Fecha:
23/07/2015

	Hora:
11:00

	Oficinas de la Vicepresidencia Nacional de Operaciones (Sala de Reuniones). Av. Grigotá (Doble Vía La Guardia entre 3er y 4to anillo) esquina Regimiento Lanza S/N. 
Santa Cruz de la Sierra

	
	
	
	

	5
	Presentación de Propuestas. (*)
	Fecha:
5/08/2015

	Hasta hora:
10:30
	Oficinas de la Vicepresidencia Nacional de operaciones (Sala de Reuniones). Av. Grigotá (Doble Vía La Guardia entre 3er y 4to anillo) esquina Regimiento Lanza S/N. 

Santa Cruz de la Sierra

	
	
	
	

	6
	Apertura de Propuestas. (*)
	Fecha:
05/08/2015

	Horas:
11:00

	Oficinas de la Vicepresidencia Nacional de Operaciones (Sala de Reuniones). Av. Grigotá (Doble Vía La Guardia entre 3er y 4to anillo) esquina Regimiento Lanza S/N. 
Santa Cruz de la Sierra

	
	
	
	


Fechas Fijas (*)
ENMIENDA 1.2

ÍTEM 2: SERVICIO, PROVISION E INSTALACION DE CABEZALES Y ARBOLITOS DE PRODUCCION PARA EL POZO ITG-X3

ALCANCE DEL SERVICIO

DICE:

La provisión e instalación incluye el conjunto de cabezales para la perforación del pozo ITG-X3, de las dimensiones 13 3/8” x 11” x 7 1/16” – 5000, las alternativas de arbolitos de producción 3 1/2” – 5000 y 2 1/16” x 2 1/16” – 5000 y los servicios necesarios para su correcta instalación, conforme al siguiente detalle:

· Sección A

13 3/8” SOW x 13 5/8” – 3000  psi

· Sección B

13 5/8” – 3000 x 11” – 5000  psi

· Sección C

11” – 5000 x 7 1/16” – 5000 psi

· Sección D Simple
  3 1/8” x 2 9/16” – 5000 psi

· Sección D Doble
2 1/16” x 2 1/16” – 5000 psi

· Movilización de equipos y personal.

· Alquiler de herramientas.

· Provisión de materiales consumibles.

· Servicios de instalación y pruebas del equipo suministrado.

ALCANCE DEL SERVICIO

DEBE DECIR:

La provisión e instalación incluye el conjunto de cabezales para la perforación del pozo ITG-X3, de las dimensiones 13 3/8” x 11” x 7 1/16” – 5000, las alternativas de arbolitos de producción 3 1/2” – 5000 y 2 1/16” x 2 1/16” – 5000 y los servicios necesarios para su correcta instalación, conforme al siguiente detalle:

	 
	 
	 

	ITEM
	CANT.
	DESCRIPCIÓN

	100
	1.00
	SECCION "A" 13-3/8" SOW x 13-5/8" 3M

	100.01
	1
	CABEZA INFERIOR; CONEXIÓN INFERIOR 13-3/8 SOW; CONEXIÓN SUPERIOR “A” BRIDA 13-5/8" 3000 PSI; CON 2 SALIDAS LATERALES ROSCADAS 2"; CON 2 PERNOS DE RETENCIÓN; INCLUYE BASE DE APOYO  800 mm;

	100.02
	1
	COLGADOR DE CAÑERIA CILINDRICO AUTOMATICO; PARA ALOJAR EN BRIDA DE 13-5/8"; COLGAR Y EMPAQUETAR CASING DE 9-5/8

	100.03
	1
	VALVULA ESCLUSA 1/16" 3000/5000 PSI, EXTREMOS ROSCADOS 2", TRIM T-21, OPERADA A VOLANTE.

	100.04
	1
	NIPLE DOBLE MACHO; ROSCA 2 API-LP; LARGO 200 mm; DIAMETRO INTERIOR 1,65"

	100.05
	2
	NIPLE REDUCCIÓN; ROSCA MACHO 2 API-LP A ROSCA HEMBRA 1/2" NPT; LARGO 150 mm

	100.06
	1
	TAPON DE CABEZA HEXAGONAL DE 1/2" NPT. MATERIAL ACERO AL CARBONO ZINCADO.

	100.07
	1
	VALVULA AGUJA EN ANGULO DE 90o. CONEXIONES DE 1/2"NPT MACHO-HEMBRA. PRESION DE TRABAJO 3000/5000 PSI INTERNOS CUERPO EN ACERO AL CARBONO.

	100.08
	1
	MANOMETRO, CONSTRUIDO COMPLETAMENTE EN ACERO INOXIDABLE; FRENTE CON PROTECCION; DIAMETRO 4 1/2"; ERROR DE LECTURA"1%; EN BAÑO DE SILICONA. RANGO DE PRESIONES: 0-5000 PSI."

	100.09
	1
	ANILLO EMPAQUETADOR DE ACERO AL CARBONO; SECCION OVAL

	100.10
	20
	ESPARRAGOS DE ACERO SEGUN NORMA ASTM.A. 193.B7. ROSCA UNC.CON TRATAMIENTO SUPERFICIAL ANTI CORROSION DE DIAMETRO 1-3/8" X10-1/4" ( 261 mm ).

	100.11
	40
	TUERCAS EXAGONALES DE ACERO SEGUN NORMA ASTM.A.194 2H. ROSCA UNC. DIAMETRO 1 3/8". CON TRATAMIENTO SUPERFICIAL ANTI CORROSION.

	TOTAL

	200
	1.00
	SECC."B" 13-5/8" 3M x 11" 5M

	200.01
	1
	CARRETEL INTERMEDIO; CONEXIÓN INFERIOR A BRIDA 13-5/8 3000 PSI; CONEXIÓN SUPERIOR A BRIDA 11" 5000 PSI; CON 2 SALIDAS LATERALES ESPARRAGADAS DE 2-1/16" 5000 PSI; CON EMPAQUETADURA SECUNDARIA ENEGIZABLE "X"; CON 2 PERNOS DE RETENCIÓN.

	200.02
	1
	COLGADOR DE CAÑERIA CILINDRICO AUTOMATICO; PARA ALOJAR EN BRIDA DE 11"; COLGAR Y EMPAQUETAR CASING DE 7".

	200.03
	1
	EMPAQUETADURA SECUNDARIA ENERGIZABLE; PARA BRIDA DE 13-5/8" Y CASING DE 9-5/8"; VELAS DE GRASA, LLAVE ALLEN Y "HERRAMIENTA DE INYECCIÓN; MAXIMA PRESIÓN DE TRABAJO 5000 PSI.

	200.04
	2
	VALVULA ESCLUSA 2-1/16" 3000/5000 PSI, EXTREMOS BRIDADOS, TRIM T-21.

	200.05
	2
	BRIDA COMPAÑERA API6A; DE DIAMETRO 2-1/16 3000/5000 PSI; CON SALIDA ROSCADA DE 2" API-LP.

	200.06
	2
	NIPLE REDUCCIÓN; ROSCA MACHO 2 API-LP A ROSCA HEMBRA 1/2" NPT; LARGO 150 mm.

	200.7
	1
	VALVULA AGUJA EN ANGULO DE 90o. CONEXIONES DE 1/2"NPT MACHO-HEMBRA. PRESION DE TRABAJO 3000/5000 PSI INTERNOS, CUERPO EN ACERO AL CARBONO.

	200.08
	1
	MANOMETRO; CONSTRUIDO COMPLETAMENTE EN ACERO INOXIDABLE; FRENTE CON PROTECCION; DIAMETRO 4 1/2"; ERROR DE LECTURA"1%; EN BAÑO DE SILICONA. RANGO DE PRESIONES: 0-5000 PSI."

	200.09
	1
	TAPON DE CABEZA HEXAGONAL DE 1/2" NPT. MATERIAL ACERO AL CARBONO ZINCADO.

	200.10
	1
	TAPON DE CABEZA HEXAGONAL DE 1/2" NPT. MATERIAL ACERO AL CARBONO ZINCADO.

	200.11
	12
	ESPARRAGOS DE ACERO SEGUN NORMA ASTM.A.193.B7. ROSCA UNC. DIAMETRO 1 7/8" X 13 3/4" ( 349 mm ).

	200.12
	24
	TUERCAS EXAGONALES DE ACERO SEGUN NORMA ASTM.A.194 2H. ROSCA UN. DIAMETRO 1 7/8".

	200.13
	4
	ANILLO EMPAQUETADOR DE ACERO AL CARBONO; SECCION OVAL.

	200.14
	16
	ESPARRAGOS DE ACERO SEGUN NORMA ASTM.A.193. B7;ROSCA UNC. DIAMETRO 7/8 X 6" ( 153 mm ).

	200.15
	32
	TUERCAS EXAGONALES DE ACERO SEGUN NORMA ASTM.A.194 2H. ROSCA UNC. DIAMETRO 7/8".

	TOTAL

	300
	1.00
	SECCION "C" 11" 5M x 7-1/16" 5M

	300.01
	1
	CARRETEL DE PRODUCCIÓN API6A PERFIL CILINDRICO; CON PERNO GUIA PARA COLGADOR DUAL CONEXIÓN INFERIOR A BRIDA 11" 5000 PSI; CONEXIÓN SUPERIOR A BRIDA DE 7-1/16" 5000 PSI; CON 2 SALIDAS LATERALES ESPARRAGADAS 2-1/16" 5000 PSI; CON EMPAQUETADURA " SECUNDARIA ENERGIZABLE "X"; CON PREPARACIÓN PARA BUJE REDUCTOR Y GUIA TRÉPANO.

	300.02
	1
	EMPAQUETADURA SECUNDARIA ENERGIZABLE; PARA BRIDA DE 11" Y CASING DE 7"; VELAS DE GRASA, LLAVE ALLEN Y HERRAMIENTA"DE INYECCIÓN; MAXIMA PRESIÓN DE TRABAJO 5000 PSI.

	300.03
	2
	VALVULA ESCLUSA 2-1/16" 3000/5000 PSI, EXTREMOS BRIDADOS, TRIM T-21.

	300.04
	2
	BRIDA COMPAÑERA; DE DIAMETRO 2-1/16 3000/5000 PSI; CON SALIDA ROSCADA DE 2" API-LP.

	300.05
	1
	TAPÓN MACHO; ROSCA 2 API-LP; LARGO 150 mm.

	300.06
	1
	NIPLE REDUCCIÓN; ROSCA MACHO 2 API-LP A ROSCA HEMBRA 1/2" NPT; LARGO 150 mm.

	300.07
	1
	VALVULA AGUJA EN ANGULO DE 90o. CONEXIONES DE 1/2"NPT MACHO-HEMBRA. PRESION DE TRABAJO 3000/5000 PSI INTERNOS.CUERPO EN ACERO AL CARBONO.

	300.08
	1
	MANOMETRO CONSTRUIDO COMPLETAMENTE EN ACERO INOXIDABLE; FRENTE CON PROTECCION; DIAMETRO 4 1/2"; ERROR DE LECTURA"1%; EN BAÑO DE SILICONA. RANGO DE PRESIONES: 0-5000 PSI."

	300.09
	1
	ANILLO EMPAQUETADOR DE ACERO AL CARBONO; SECCION OVAL.

	300.10
	12
	ESPARRAGOS DE ACERO SEGUN NORMA ASTM.A.193.B7. ROSCA UNC. DIAMETRO 1 3/8" X 10 3/4" ( 274 mm )

	300.11
	24
	TUERCAS EXAGONALES DE ACERO SEGUN NORMA ASTM.A.194 2H. ROSCA UNC. DIAMETRO 1 3/8".

	300.12
	4
	ANILLO EMPAQUETADOR DE ACERO AL CARBONO; SECCION OVAL.

	300.13
	16
	ESPARRAGOS DE ACERO SEGUN NORMA ASTM.A.193. B7;ROSCA UNC. DIAMETRO 7/8 X 6" ( 153 mm ).

	300.14
	32
	TUERCAS EXAGONALES DE ACERO SEGUN NORMA ASTM.A.194 2H. ROSCA UNC. DIAMETRO 7/8"

	TOTAL

	400
	1.00
	SECC"D" SIMPLE 3-1/8"5M x 2-9/16" C/VSS NEUM. AA

	400.01
	1
	BRIDA ADAPTADORA DOBLE ESPARRAGADA; PREPARADA PARA ALOJAR COLGADOR DE TUBING; CONEXIÓN INFERIOR A BRIDA "ESPARRAGADA 7-1/16" 5000 PSI; CONEXIÓN SUPERIOR A BRIDA ESPARRAGADA 3-1/8" 5000 PSI; CON PREPARACIÓN PARA CUELLO EXTENDIDO; SELLO " METAL; CON ESPARRAGOS Y TUERCAS.

	400.02
	1
	COLGADOR DE TUBING CILINDRICO; PARA BRIDA DE 7-1/16"; Y TUBING DE CONEXIÓN INFERIOR 3-1/2" CS-HYD Y CONEXIÓN SUPERIOR 3-1/2" API-EU; PARA ALOJAR VALVULA DE CONTRAPRESIÓN.

	400.03
	3
	VALVULA ESCLUSA 3-1/8" 5000 PSI, EXTREMOS BRIDADOS.

	400.04
	1
	VALVULA ESCLUSA, UNIDIRECCIONAL, EXTREMOS BRIDADOS 2-9/16", 5000 PSI.

	400.05
	1
	VALVULA ESCLUSA 2-9/16" 3000/5000 PSI, EXTREMOS BRIDADOS..

	400.06
	1
	CONJUNTO TEE ESPARRAGADA; PASAJE VERTICAL 3-1/8 5000 PSI; SALIDA LATERAL 2-9/16" 5000 PSI; INCLUYE TUERCAS Y ESPARRAGOS;

	400.07
	1
	CAJA PORTA ORIFICIO FIJA; CON ENTRADA Y SALIDA BRIDADAS DE 2-9/16" 5000 PSI; ORIFICIO MÁXIMO EQUIVALENTE DE 1"; "MÁXIMA PRESIÓN DE TRABAJO 5000 PSI.

	400.08
	1
	BRIDA WELDING NECK; DE DIAMETRO 2-9/16 3000/5000 PSI; PARA SOLDAR A CAÑERÍA DE 2-1/2" SCH. 80.

	400.09
	1
	TAPA ARBOL DE SURGENCIA; CONEXIÓN INFERIOR A BRIDA ABIERTA 3-1/8 5000 PSI; CON ROSCA SUPERIOR INTERNA DE MANIOBRA DE 3-1/2"; MAXIMA PRESIÓN DE TRABAJO 5000 PSI.

	400.1
	1
	VALVULA AGUJA RECTA EXTREMOS ROSCA MACHO-HEMBRA DE DIAMETRO 1/2" NPT. PRESION DE SERVICIO 3000/5000 PSI. INTERNOS EN INOX.

	400.11
	1
	MANOMETRO ; CONSTRUIDO COMPLETAMENTE EN ACERO INOXIDABLE; FRENTE CON PROTECCION; DIAMETRO 4 1/2"; ERROR DE LECTURA"1%; EN BAÑO DE SILICONA. RANGO DE PRESIONES: 0-5000 PSI."

	400.12
	1
	TAPA TRABA REGULABLE MODELO TTR-10 PARA ACTUADORES DE 2-1/16" Y 2-9/16" 3000/5000/10000 PSI WP.

	400.13
	1
	OVERRIDE DE OPERACION MANUAL A VOLANTE PARA VALVULAS DE SEGURIDAD DE 2 1/16" Y 2 9/16" 5000/10000 PSI.

	400.14
	5
	ANILLO EMPAQUETADOR DE ACERO AL CARBONO; SECCION OVAL

	400.15
	16
	ESPARRAGOS DE ACERO SEGUN NORMA ASTM A 193 B7; ROSCA UNC. DE DIAMETRO 1-1/8 X 7-1/4" ( 185 mm ).

	400.16
	32
	TUERCAS EXAGONALES DE ACERO SEGUN NORMA ASTM.A.194 2H. ROSCA UNC. DE DIAMETRO 1-1/8".

	400.17
	4
	ANILLO EMPAQUETADOR DE ACERO AL CARBONO; SECCION OVAL

	400.18
	24
	ESPARRAGO DE ACERO SEGUN NORMA ASTM.A.193.B7 . ROSCA UNC.; DE DIAMETRO 1 X 6 1/2" ( "166 mm ).

	400.19
	48
	TUERCAS EXAGONALES DE ACERO SEGUN NORMA ASTM.A.194 2H. ROSCA UNC. DE DIAMETRO 1".

	500
	 
	SECC"D" DUAL 2-1/16" 5M x 2-1/16" C/VSS NEUM. AA

	500.01
	1
	COLGADOR DE TUBING DUAL, PARA BRIDA DE 7-1/16"; Y TUBING DE CONEXION INFERIOR 2-3/8" ROSCA CS HYDRILL 4,7 ""LB/PIE Y CONECCION SUPERIOR 2-3/8" API-EU; PARA ALOJAR VALVULA DE CONTRAPRESION ; CON LINEA DE CONTROL.

	500.02
	1
	BRIDA ADAPTADORA DUAL DOBLE ESPARRAGADA; PREPARADA PARA ALOJAR COLGADOR DE TUBING ; CONEXIÓN INFERIOR A BRIDA "ESPARRAGADA 7-1/16" 5000 PSI; CONEXIÓN SUPERIOR A BRIDA ESPARRAGADA 2-1/16" 5000 PSI; CON PREPARACIÓN PARA CUELLO EXTENDIDO; "" INCLUYE ARRAGOS Y TUERCAS

	500.03
	3
	VALVULA ESCLUSA DUAL, 2-1/16" 5000 PSI, EXTREMOS BRIDADOS SEGMENTADOS DE 5 AGUJEROS. CUERPO FORJADO

	500.04
	3
	VALVULA ESCLUSA DUAL, 2-1/16" 5000 PSI, EXTREMOS BRIDADOS SEGMENTADOS DE 5 AGUJEROS.

	500.05
	1
	CONJUNTO TEE DUAL SIMPLE ESPARRAGADA; PASAJE VERTICAL 2-1/16 5000 PSI; SALIDA LATERAL 2-1/16" 5000 PSI; INCLUYE TUERCAS Y "ESPARRAGOS.

	500.06
	1
	TAPA ARBOL DE SURGENCIA DUAL; CONEXIÓN INFERIOR A BRIDA ABIERTA 2-1/16" SEGMENTADA DE 5 AGUJEROS; CON ROSCA "SUPERIOR INTERNA DE MANIOBRA DE 2-3/8" API-EU; MAXIMA PRESIÓN DE TRABAJO 5000 PSI.

	500.07
	2
	VALVULA ESCLUSA 2-1/16" 3000/5000 PSI, EXTREMOS BRIDADOS, OPERADA A VOLANTE.

	500.08
	2
	VALVULA ESCLUSA 2-1/16" 3000/5000 PSI, EXTREMOS BRIDADOS.

	500.09
	2
	CAJA PORTA ORIFICIO FIJA CON ENTRADA Y SALIDA BRIDADAS DE 2-1/16" 5000 PSI; ORIFICIO MÁXIMO EQUIVALENTE DE 1"; ""MÁXIMA PRESIÓN DE TRABAJO 5000 PSI.

	500.10
	2
	BRIDA WELDING NECK; DE DIAMETRO 2-1/16 3000/5000 PSI; PARA SOLDAR A CAÑERÍA DE 2" SCH. 80.

	500.11
	2
	VALVULA AGUJA RECTA EXTREMOS ROSCA MACHO-HEMBRA DE DIAMETRO 1/2" NPT. PRESION DE SERVICIO 3000/5000 PSI. INTERNOS EN INOX.

	500.12
	2
	MANOMETRO ; CONSTRUIDO COMPLETAMENTE EN ACERO INOXIDABLE; FRENTE CON PROTECCION; DIAMETRO 4 1/2"; ERROR DE LECTURA"1%; EN BAÑO DE SILICONA. RANGO DE PRESIONES: 0-5000 PSI."

	500.13
	10
	ANILLO EMPAQUETADOR DE ACERO AL CARBONO.

	500.14
	20
	ESPARRAGOS DE ACERO SEGUN NORMA ASTM A.193 B7; ROSCA UNC, DE DIAMETRO 3/4 x 6" ( 153 mm

	500.15
	40
	TUERCAS EXAGONALES DE ACERO SEGUN NORMA ASTM A.194 2H ROSCA UNC. DE DIAMETRO 3/4".

	500.16
	8
	ANILLO EMPAQUETADOR DE ACERO AL CARBONO; SECCION OVAL;

	500.17
	48
	ESPARRAGOS DE ACERO SEGUN NORMA ASTM.A.193. B7;ROSCA UNC. DIAMETRO 7/8 X 6" ( 153 mm ).

	500.18
	96
	TUERCAS EXAGONALES DE ACERO SEGUN NORMA ASTM.A.194 2H. ROSCA UNC. DIAMETRO 7/8".

	500.19
	2
	TAPA TRABA REGULABLE PARA ACTUADORES DE 2-1/16" Y 2-9/16" 3000/5000/10000 PSI WP.

	500.20
	2
	OVERRIDE DE OPERACION MANUAL A VOLANTE PARA VALVULAS DE SEGURIDAD DE 2 1/16" Y 2 9/16" 5000/10000 PSI.


· Movilización de equipos y personal.

· Alquiler de herramientas.

· Provisión de materiales consumibles.

· Servicios de instalación y pruebas del equipo suministrado.

ENMIENDA 1.3

ÍTEM 7: SERVICIO DE OPERACIONES DE PESCA PARA EL POZO ITG-X3

DICE:

· La herramientas básicas para las operaciones de pesca se detalla en la siguiente tabla las cuales son enunciativas más no limitativa

TABLA - 1 HERRAMIENTAS DE OPERACIÓN DE PESCA

[image: image1.emf]ITEM HERRAMIENTAS

1

Agarre de Pesca tipo espiral 

y tipo cesta

2

Tarrajas Macho, pescadores  

tipo cuchara y pescadores 

tipo circulación inversa

3

Pescadores Imantados para 

correr en tuberías

4

Cestas para correr en 

tubería



12 1/4" 8 1/2" 6" CANTIDAD 17 1/2"

DIAMETRO DEL POZO


Nota: Los ítems 1,2,3,4  de la tabla anterior serán pagados de acuerdo a los costos unitarios  por Espera Activa y  los costos unitarios operativos siempre y cuando estas herramientas se encuentren en operación con previa autorización del fiscal del Servicio de Campo (CompanyMan).

Nota: Se tomará en cuenta las sugerencias planteadas por el CONTRATISTA en la Propuesta Técnica para la mejora del servicio, si corresponde.

DEBE DECIR:

· La herramientas básicas para las operaciones de pesca se detalla en la siguiente tabla las cuales son enunciativas más no limitativa

	HERRAMIENTAS BASICAS POR CANASTA DE PESCA POR SECCIÓN.

	
	
	
	
	

	SECCION DE POZO  17.1/2" x 13.3/8" 

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	EQUIPAMENTO ESTÁNDAR
	

	Equipamento

	Overshot,  12 3/4"OD,  Max Catch  11 1/4"OD

	Overshot Extension, 12 3/4"OD x 11 3/8"ID   

	Grapples, Full Range to Catch Body and T Joints, 1 p, HWT DC;s

	Oversize Guide, 15"OD  x  12.3/4"OD Overshot

	Overshot, 11.3/4"OD,  Max Catch  10.1/8"OD

	Overshot Extension, 11.3/4"OD  

	Grapples, Full Range to Catch Body and T Joints, 1 p, HWT DC;s

	Oversize Guide, 15"OD  x  11.3/4"OD Overshot

	15"  Reversal Circulating Basket

	Mill, Open Hole Junk 17"OD

	Fishing Magnet 14"OD

	Boot Collar Junk Basket 15"

	Safety Joint 8.1/8"OD

	Casing Spear Mandrel 8 1/4"OD For Casing 13 3/8" Plus of Grapple

	 Spear Grapple, Para Casing 13-3/8" 

	Toll Basket

	
	
	
	
	

	SECCION DE POZO  12.1/4" x 9.5/8" 

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	EQUIPAMENTO ESTÁNDAR
	

	Equipamento

	Overshot, 11.3/4"OD,  Max Catch  10.1/8"OD

	Overshot Extension,11.3/4"OD  

	Grapples, Full Range to Catch Body and T Joints, 1 p, HWT DC;s

	Overshot, 9 5/8"OD,  Max Catch  8"OD

	Overshot Extension, 9 5/8"OD x 8 1/4"ID 

	Grapples, Full Range to Catch Body and T Joints, 1 p, HWT DC;s

	11"  Reversal Circulating Basket

	Mill, Open Hole Junk 11.1/4"OD

	Fishing Magnet 11.1/2"OD

	Boot  Junk Basket 9.5/8"

	Safety Joint 8.1/8"OD

	Cesta Tipo Canguro

	Casing Spear Mandrel 8 1/4"OD For Casing 9 5/8" Plus of Grapple

	 Spear Grapple, Para Casing 9-5/8" 

	Toll Basket

	
	
	
	
	

	SECCION DE POZO  8.1/2" x 7" 

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	EQUIPAMENTO ESTÁNDAR
	

	Equipamento

	Overshot, 8.1/8"OD,  Max Catch  6 1/2"OD

	Overshot Extension, 8.1/8"OD 

	B-2374 Grapples, Full Range to Catch Body and T Joints, 1 p, HWT DC;s

	7.7/8" Reversal Circulating Basket

	Mill, Open Hole Junk 8.1/2"OD

	Fishing Magnet 8"OD

	Boot Collar Junk Basket 6.5/8"

	Safety Joint 6.1/8"OD

	Cesta Tipo Canguro

	Casing Spear Mandrel 5 11/16"ODFor Casing 7" Plus of Grapple 

	 Spear Grapple, Para Casing 7" 

	Tapered TAP o Tarraja Macho

	Toll Basket

	
	
	
	
	

	SECCION DE POZO  6" 

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	EQUIPAMENTO ESTÁNDAR
	

	Equipamento

	Overshot,  5.7/8"OD,  Max Catch  5"OD

	Overshot Extension,5.7/8"OD 

	Overshot, 5 3/4"OD,  Max Catch  4 3/4"OD

	Overshot Extension, 5 3/4"OD 

	B-4369 Grapples, Full Range to Catch Body and T Joints, 1 p, HWT DC;s

	6112 Grapples, Full Range to Catch Body and T Joints, 1 p, HWT DC;s

	5.3/4" Reversal Circulating Basket

	Mill, Open Hole Junk 6"OD

	Fishing Magnet 6"OD

	Boot Collar Junk Basket 5.1/2"

	Cesta Tipo Canguro

	Casing Spear Mandrel 4-1/8"OD For Casing 5" Plus of Grapple 

	 Spear Grapple, Para Casing 5" 

	Tapered TAP o Tarraja Macho

	Safety Joint 4.3/4"OD

	Toll Basket

	
	
	
	
	

	 
	EQUIPAMENTO ESPECIAL
	
	

	Equipamiento

	Whipstock para Casing de 9-5/8" - 7”

	
	
	
	
	

	HERRAMIENTAS DE LIMPIEZA
	
	

	Scraper Rotativo  Para sección de 9 5/8" y 7"
	

	IMAN DE SARTA Para Casing de 9-5/8” y 7" OD


Nota: Se tomará en cuenta las sugerencias planteadas por el CONTRATISTA en la Propuesta Técnica para la mejora del servicio, si corresponde.
Santa Cruz, 28 de julio de 2015
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